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Vorangestellte Sicherheitshinweise

Bevor Sie das Gerat bedienen, lesen Sie bitte alle Anweisungen und Sicherheitshin-
weise im Kapitel 1 genau durch. Falls Sie Fragen haben, rufen Sie uns bitte an!

Befolgen Sie die Anweisungen tber Aufstellung, Bedienung etc., nur so kann eine un-
sachgeméRe Behandlung des Gerats ausgeschlossen werden und ein voller Gewahr-
leistungsanspruch erhalten bleiben.

e Gerat vorsichtig transportieren!
Das Gerat darf niemals gekippt werden oder kopfiiber stehen!

e Gerat und Gerateinneres kdnnen beschadigt werden:
— durch Sturz,
— durch Erschitterung.
e Gerat darf nur von unterwiesenem Personal betrieben werden!
e Gerat nie ohne Temperierflissigkeit betreiben!
e Gerat nicht in Betrieb nehmen, wenn:
— es beschadigt oder undicht ist,
— Kabel (nicht nur Netzkabel) beschadigt sind.
e Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen bei:
— Service- und Reparaturarbeiten,
— Bewegen des Gerats!
e Gerat vollstandig entleeren, bevor es bewegt wird!
e Gerat nicht technisch verandern!
e Service- und Reparaturarbeiten nur von Fachkraften durchfihren lassen!

Die Betriebsanleitung enthélt zusatzliche Sicherheitshinweise, die mit einem Dreieck mit Ausrufe-
zeichen gekennzeichnet sind. Anweisungen sorgfaltig lesen und befolgen! Nichtbeachtung kann
betrachtliche Folgen nach sich ziehen, wie z.B. Personen-, Sachschaden und/oder Beschéadigung
des Gerats!

Technische Anderungen vorbehalten!
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1.2

Besondere Symbole:

Vorsicht: Dieses Zeichen wird benutzt, wenn es durch unsachgemaie
Handhabung zu Personenschaden kommen kann.

Hinweis: Hier soll auf etwas Besonderes aufmerksam gemacht werden.
Beinhaltet unter Umstanden den Hinweis auf eine Gefahr.

,l: Verweis: Weist auf weitere Informationen in anderen Kapiteln hin.

Sicherheitshinweise

Pflichten des Betreibers

Die nationalen Vorschriften zum Betrieb, des jeweiligen Landes in dem die Anlage aufgestellt wird, sind
zu beachten.
Insbesondere die Anwendung von gesetzlichen Vorschriften zur Betriebssicherheit sind zu beachten.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Mit einem Prozessthermostaten werden Temperierflissigkeiten bestimmungsgemaf erhitzt, gekihlt und
umgepumpt. Daraus resultieren Gefahren durch hohe oder niedrige Temperaturen, Uberdriicke, Feuer
und die allgemeinen Gefahren aus der Anwendung der elektrischen Energie.

Der Anwender ist durch die Anwendung der zutreffenden Normen weitgehend geschtzt.

Weitere Gefahrenquellen kénnen sich aus der Art des Temperiergutes ergeben, z.B. bei Uber- oder Un-
terschreiten gewisser Temperaturschwellen oder bei Bruch des Behélters und Reaktion mit der Tempe-
rierflissigkeit.

Alle Méglichkeiten zu erfassen, ist nicht moglich. Sie bleiben weitgehend im Ermessen und unter Ver-
antwortung des Betreibers gestellt.

Die Gerate diurfen nur bestimmungsgeman, wie in dieser Betriebsanleitung beschrieben, verwendet
werden. Dazu gehdrt der Betrieb durch unterwiesenes Fachpersonal.

Die Geréate sind nicht fir den Gebrauch unter medizinischen Bedingungen entsprechend DIN EN 60601-
1 bzw. IEC 601-1 ausgelegt!

EU-Konformitat Das Gerat entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen und Gesund-
heitsanforderungen der nachfolgend aufgefiihrten Richtlinien.

B Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
c € B EMV-Richtlinie 2014/30/EU
LAUDA DR. R. WOBSER GMBH & CO. KG - Laudaplatz 1 —
97922 Lauda-Kdnigshofen — Deutschland

Das Gerét fallt nicht unter die Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU, da das
@ Gerat maximal in die Kategorie 1 eingestuft ist und durch die Maschi-
nenrichtlinie erfasst wird.

YAWD0028 / 10.02.23 Sicherheitshinweise 9
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Einstufung gemal EMV-Anforderungen DIN EN 61326-1

Anforderungen
Gerat an die Storfes- Emissionsklasse Netzanschluss Kunde
tigkeit
Hochtemperaturthermostat Tabelle 2 Emissionsklasse B weltweit
Integral XT (Industrie) nach nach CISPR 11 o Einsohr
DIN EN 61326-1 keine Einschrankung
Anforderungen
Gerat an die Storfes- Emissionsklasse Netzanschluss Kunde
tigkeit
Prozessthermostat Tabelle 2 .
Integral XT (Industrie) nach Emissionsklasse B nur fir EU
e!npha_S|ge U”?' DIN EN 61326-1 nach CISPR 11 Hausanschlusswert = 100 A
dreiphasige Gerate
Prozessthermostat Tabelle 2
Integral XT ; Emissionsklasse B | der Rest der Welt (aul3er EU)
einphasige und (Industrie) nach nach CISPR 11 i i A
DIN EN 61326-1 keine Einschrankung

dreiphasige Gerate

Sonstige Sicherheitshinweise

Gerat vor Inbetriebnahme genau auf Transportschaden prifen. Gerat darf nicht in Betrieb genommen
werden, wenn Transportschaden festgestellt werden.

Gerate nur an geerdete Netzsteckdose anschlie3en.

Teile des Gerates (z.B. Anschluss-, Entleerungsstutzen) kdnnen bei htheren Betriebstemperaturen
Oberflachentemperaturen tber 70 °C annehmen. Vorsicht bei Beriihrung! - Verbrennungsgefahr.

Nach Netzausfall oder Ausschalten des Geréates kdnnen sich die Gerateoberflachen kurzzeitig stéarker
erwarmen.

Geeignete Schlauche verwenden (= 6.2).

Schlauche von Zeit zu Zeit auf eventuelle Materialermiidung Gberpriifen! Durch Schlauchbruch kann
heiRe FlUssigkeit austreten und zu einer Gefahr fir Person und Material werden.

Warmetragerschlauche und andere hei3e Teile durfen nicht mit dem Netzkabel in Beriihrung kom-
men!

Folgende Aktionen kdnnen den Thermostaten vielleicht ungewollt aus dem Stand-by heraus wieder
starten: Zuvor aktivierter Timerbetrieb (= 7.14), "Start" Befehl Uber Schnittstellen (= 8).

Vor Reinigung, Wartung, Reparatur oder Bewegen des Thermostats Netzstecker ziehen!

Reparaturen nur von Fachkraften durchfihren lassen! Geréat darf nur von geschultem Fachpersonal
gewartet werden.

Wartungs- und Instandhaltungsintervalle einhalten (= 9.2.6).

Zulassige Lager- und Betriebstemperatur beachten (= 11).

Gerat darf Feuer nicht ausgesetzt werden, sonst besteht Explosionsgefahr.

Gerat darf nur mit dem Gehause betrieben werden.

Nicht in Bereichen mit aggressiven Medien aufstellen.

Gerat nur eben aufstellen.

Keine schweren Teile auf dem Gerét abstellen.

Das Bedienpersonal muss geeignete Schutzausriistung tragen.

Gerat nicht betreiben, wenn Leckagen festgestellt wurden, sofort Aufstellungsraum luften.

Sicherheitshinweise YAWD0028 / 10.02.23
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Bei druckempfindlichen Verbrauchern (z.B. Glasapparatur) mit einem maximal zulassigen Betriebs-
druck unter dem Maximaldruck der Pumpe (3,5 bar bei Wasser, bei XT 1850 W 7,0 bar bei Wasser),
missen die Schlauche des Verbrauchers so verlegt werden, dass ein Abknicken oder Abquetschen
nicht moglich ist. AuBerdem muss zur Absicherung gegen Fehlbedienung ein separates Sicherheits-
ventil eingebaut werden (= 7.9.4, 7.9.5) und Bild Seite 36.

Bei der Wahl der Temperierflissigkeit auf den zulassigen Temperaturbereich achten.

Es werden Temperierflissigkeiten von LAUDA empfohlen, die fir den Einsatz mit dem Gerét getestet
sind (= 6.2).

Den Ubertemperaturabschaltpunkt immer sofort beim Befiillen entsprechend der verwendeten Tem-
perierflissigkeit einstellen (= 7.16.1).

Bei Bedarf ist die Temperierflissigkeit (z.B. bei Anderung der Betriebsweise), jedoch halbjahrlich, auf
Gebrauchstauglichkeit zu prifen. Eine Weiterverwendung der Temperierflissigkeit ist nur zulassig,
wenn das die Priifung ergeben hat (=> 9.3.1 und 9.3.4).

Deckel des Einflllstutzens im Betrieb geschlossen halten.

In bestimmten Betriebsbedingungen (Entgasung, schnelle Aufheizphasen) kann sich die Temperatur
im Ausdehnungsbehalter erhohen. Im Extremfall wird die Vorlauftemperatur des Gerétes erreicht.
Werden Temperierflissigkeiten bei einer Temperatur nahe ihres Flammpunkts betrieben, sind Zind-
quellen an der Einfulléffnung und am Uberlauf (beziehungsweise an der Entliiftung des Ausgleichbe-
halters) unbedingt zu vermeiden. In diesen Fallen wird eine Stickstoffiiberlagerung des Ausdeh-
nungsbehélters empfohlen (Deckel XT mit Anschluss fir Stickstoffuberlagerung LWZ 072).

Sorgfaltig und vorsichtig (langsam) Entgasen (=> 7.6.3).

Gaspolster im Verbrauchersystem sind unbedingt zu vermeiden. Dies kann geprtft werden, in dem
die Pumpenleistung um ein bis zwei Stufen verringert wird, dabei darf die Niveauanzeige des Gerates
nicht steigen.

Wird ein Uberlaufauffangbehélter angeschlossen, muss dieser (inkl. Anschlussschlauch) fir die ma-
ximale Arbeitstemperatur geeignet sein. Der Anschlussschlauch muss sicher montiert werden.

Der Uberlauf darf nicht verschlossen werden.
Entleerung/ Entleerungsmodus nur in einem bestimmten Temperaturbereich zuléssig (= 7.7).

Im laufenden Betrieb sind alle Entleerungsstutzen mit Verschlussstopfen zu verschlie3en (serienméa-
Riges Zubehor).

Bei Wechsel der Temperierflissigkeit Gerat intensiv reinigen und vollstéandig entleeren. Es wird emp-
fohlen, das Gerat mit der neuen Temperierflissigkeit zu spulen (= 7.8).

Eindringen von Sekundarflissigkeiten (z. B. Uber einen defekten kundenseitigen Warmetauscher) un-
bedingt vermeiden.

Sicherheitshinweise flr wassergekihlte Geréate:

Verwenden Sie geeignetes Kihlwasser, um Korrosion im Kihlwasserkreislauf zu verhindern (= 6.2).

Rucklaufschlauch der Wasserkiihlung muss im Ausgussbereich sicher fixiert werden, um ein unkon-
trolliertes Abgleiten des Schlauches, auch bei Drucksté3en, zu verhindern.

Rucklaufschlauch der Wasserkiihlung muss im Ausgussbereich so fixiert werden, dass ein Heraus-
spritzen von heilem Kuhlwasser nicht moglich ist.

Abknicken oder Abquetschen des Ricklaufschlauchs der Wasserkihlung ist unbedingt zu vermeiden.
Durch Uberdruck kénnen die Kilhlwasserschlauche abreiRen und heies Kilhlwasser kann austreten.

Zur Vermeidung von Schaden durch eine Leckage des Kiuhlwassersystems wird empfohlen, einen
Leckwassermelder mit Wasserabschaltung zu installieren.

Sicherheitshinweise fir Hochtemperaturthermostate mit Wassergegenkihlung:

Hochtemperaturthermostate mit Kithlwasseranschluss (Typ W) bendtigen immer eine Kiihlwasserver-
sorgung, auch wenn sie nur im Modus Heizen eingesetzt werden.

YAWD0028 / 10.02.23 Sicherheitshinweise 11
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2 Kurzanleitung

Diese Kurzanleitung soll Ihnen einen schnellen Einstieg in die Bedienung des Gerates
ermdglichen.

Fir den sicheren Betrieb der Thermostate ist es jedoch unbedingt erforderlich, die gan-
ze Anleitung sorgféltig zu lesen und die Sicherheitshinweise zu beachten!

1. Gerat aufbauen bzw. komplettieren (=> 6.1).
Das Geréat darf niemals gekippt werden oder kopfiiber stehen!
Anschluss der Schlauchverbindungen beachten.

2. Bei druckempfindlichen Verbrauchern (z. B. Glasapparatur) den Maximaldruck beachten
(= 7.9.4).

3. Integral XT nur betreiben, wenn ein Durchfluss durch den externen Verbraucher moglich
ist.

4. Eventuelle Absperrhahne in externen Verbrauchern 6ffnen.

5. Angaben auf dem Typenschild mit der Netzspannung vergleichen.
Dreiphasen Gerat: Auf Rechtsdrehfeld achten!

Nur XT 1850 W Best.-Nr. LWP 732 und XT 1590 W Best.-Nr. LWP 742:
Prifen der Schalterstellung [400V;3/PE;50Hz oder 440-480V;3/PE;60Hz] zur vorhandenen
Netzspannung und Netzfrequenz. Bei falscher Einstellung, das Gerat nimmt dabei keinen

Schaden, erfolgt eine Fehlermeldung EXFOY 367 . im ausgeschalteten Zustand
des Gerates den falsch eingestellten Schalter auf den richtigen Spannungs- und Fre-
guenzwert umschalten (=> 9.4). Der Schalter ist an der Rickseite oben links im Gerat, hin-
ter dem Verkleidungsblech, angebracht (= 2.3).

6. Gerat nur an Steckdose mit Schutzleiter anschliel3en.
7. Gerat mit dem Sicherungshauptschalter auf der Frontseite einschalten (,EIN = |“).

Tischgeréat Standgeréat
[6856e'e00 ||

e N

.,’\, 3 3
e

oy
.

wiit 1

SSNN00L9.9.90.9.90
RRRIRS .,is %S .
%ﬁ&foﬁm ﬁe!e!e ‘
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8. Sie sehen in der Anzeige entweder Istwert Vorlauftemp.
die aktuelle Vorlauftemperatur, z.B.:
1 OC
02%32

oder wenn das Geréat noch nicht befillt ist; Gerat befiillen

FILL |©

Sollte stattdessen eine Warnung oder Fehlermeldung angezeigt werden, dann lesen Sie
bitte in Kapitel 7.16 weiter.

9. Gerat mit Temperierflussigkeit fullen und das Kapitel 7.6 beachten. Geeignete Temperier-
flissigkeit verwenden (= 6.2).
Die Geréate sind fur den Betrieb mit nichtbrennbaren und brennbaren Flissigkeiten gemaf
DIN EN 61010-2-010 ausgelegt.
Wasser ist nicht zulassig!!

10.Mit den Ubertemperaturabschaltpunkt geman verwendeter Temperierfliissigkeit ein-
stellen (= 7.16.1).

2.1 Meniustruktur: Master

v

SEt Sollwert setzen
25 32 Abschnitt 7.9.1

Istwert Vorlauftemperatur oder Pu Pumpenleistung
Istwert externe Temperatur Abschnitt 7.9.3

Fi I I LE Niveauanzeige

Abschnitt 7.5

Befllllmodus,
wird eingeblendet wenn not- P Pumpendruck
wendig Abschnitt 7.9.4

CO n Regelung Int/Ext
Abschnitt 7.9.6

F oder Fi I I Beflillmodus
Abschnitt 7.6

UnFi I I Entleerung
Abschnitt 7.7

YAWDO028 / 10.02.23 Kurzanleitung 13
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Integral XT

2.2  Menustruktur: Command »[intern P100 »[ Kalibrierung
> Pumpenstufe extern Pt100 Rilcksetzen
Druckregelung »| Alle Module —|_|—> Alles riicksetzen
Start Beflllmodus Master nur Regelpara. int.
M enu Start Entleerung Command nur Regelpara. ext.
Max. Druck [bar] Cool nur sonstige
Strt Verfl. entleeren Pumpe I Alles riicksetzen
Zusatzpumpe OFF weitere angeschlos-
sene Module
Kalibrierung Geratetyp _>l Anzeigen
Werkseinstellungen Software Version » Editieren
Anzeigenauflésung Seriennummern Riicksetzen
Geratestatus Geréatedaten 1
Displayinfos Fehlerspeicher | » Helligkeit
Grundeinstellungen Betriebsdauer - Kontrast
Uberniveaureaktion Heizungsinfos — » Alarm
— Einstellungen }——-‘ Grundfenster — Warnung
< Uhrzeit stellen gormilfenster :
Pumpe a Datum stellen upertenster English
. | Format Datum »| Display Deutsch
Einstellungen - - -
Grafik Timer 1 Signalton Master Francais
Ohr Timer 2 Signalton Command Espafiol
Sprache ' | i
Programmgeber > | en
v 3 o1 9 Programm 1 Master-Modus
odule Programm 2 Autostart ¥ aus
Regelung — =) 3 rosa ein
rogramm Stromaufnahme
Temp.Grenzwerte Programm 4 »| Leine
Programm 5 Modus Warnung
Rampenfunktion Anzeige Messwerte Warn.+Heizung aus
Prog.Optimierung Legende Alarm
»| seriell Command Aufz. Intervall Startl Sio
L (= 82) seriell Master 2 / Zeitbereich Sy Wzli)ter
2 jm Command kein Menti Profibus Zeitbasis : -
3 hur bei HT-Geraten Analogschnittstellen Temp. Skalierung Bearbeiten
“nicht bei XT 4 H, XT 8 H Schaltkontakt Temp. Grenzwerte Loschen
Smart Cool* _+ L» Status | Verlauf zeigen
—»| aus Editieren Xp
ein Durchlaufe T
automatisch Grafik Tv (auto)
Info
intern Td (auto)
extern Pt100 »| Status K
extern Analog Temp. - anderung | Tpe
extern Seriell Zeit I ne
J Zeiteinheit | Tve (auto)
» Regelgrolle | Tde (auto)
/ »| Modus
Regelparameter Baud [ Xpf
Sollwertoffset audrate | Prop_E (a)
- RS 485 Adresse
StellgréRenbegr. | automatisch
dyn. Heizungsbegr. Regelparameter ——- manuel
HT Cooler Mode 3 Regelparametersets
HT Cooler min. Temp. 3 Tv manuell/auto ' | status
Selbstadaption | Soll
Start KorrekturgréRenbe olwert
End 9 9. Identifikation
StellgroRe »| Offsetquelle — Aktuelle Parameter
Sollwertoffset
P T il (min) > =
Tih (maX) »| max. Kihlen P aus
max. Heizen extern Pt100

14
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2.3 Geréateansicht, Anschlisse
Integral XT 150

1 2

J Q%&‘
6060 €66
4

Hauptschalter
Einfull6ffnung
Schnittstellenbereich
Netzkabel

Entleerungsstutzen M16 x 1

o 0o~ WN P

Entleerungshahn

Anschlisse siehe Seite 21 Bild Seitenansicht.

YAWDO028 / 10.02.23 Kurzanleitung 15
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Integral XT

Integral XT 250 W

Anschlisse siehe Seite 21 Bild Seitenansicht.

16 Kurzanleitung
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Integral XT

LAUDA

Integral XT 350 HW und XT 950 W(S)
1

Anschliisse und Hahne siehe Seite 22 Bild Seitenansicht.

YAWDO0028 / 10.02.23 Kurzanleitung
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LAUDA

Integral XT 280, XT 750 (S) und XT 750 H(S)

2%

SRy ﬁ
e

NN AN . 7
X lk\.. .A..AK.’V.JQ\,. Pl

%0 O\Mm
SRS

/.., \.

\

X

OSOsE058
RS

Anschlisse und Hahne siehe Seite 22 Bild Seitenansicht.

YAWDO0028 / 10.02.23

Kurzanleitung
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LAUDA

Integral XT 490 W, XT 1590 W, XT 1590 WS, XT 1850 W, XT 1850 WS

Anschliisse und Hahne siehe Seite 22 Bild Seitenansicht.

YAWDO0028 / 10.02.23 Kurzanleitung
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Rickseite
XT 150/ XT 250 W ab XT 280

SOOI 0000000, |
s
D RIIIRRRRRS
D RIRRARRANHRA
PP I < SO0
1O0RIRRHKY
B RRLRRS
| BOXIRRIRARHLRAA
PACIHIRRHIRRHIRS
D RRIIRRRANHILS
PR 300’0’0:00:3::,0:
RN AIIXRRA
2020200
00000

9.9.9.9

N

1 Uberlauf und Entliiftung des Ausgleichbehélters (alle Geréte)

2 Schalter zur Netzspannungs- und Netzfrequenzeinstellung (= 2 und 9.4) (nur XT 1850 W und XT
1590 W).

Schnittstellenbereich

2 LiBus Buchsen 70S fir Fernbedieneinheit Command (Serie) und LiBus Zubehér, Buchse 10S fir ex-
ternes Pt100 Temperaturfiihler (Zubehdr, Widerstandsthermometer nach DIN EN 60751), zwei Ein-
schubschéchte fir LiBus Schnittstellenmodule (Zubehdr).

20 Kurzanleitung YAWDO028 / 10.02.23
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Seitenansicht Anschliusse (am Beispiel XT 250 W)

1
2
3
4

YAWDO0028 / 10.02.23 Kurzanleitung

Auslauf Kihlwasser, Anschluss R3/4“ (nur wassergekuhlte Gerate W).

Zulauf Kihlwasser, Anschluss R3/4“ (nur wassergeklhlte Gerate W).
Pumpenstutzen Vorlauf (zum Verbraucher) M30 x 1,5.
Pumpenstutzen Ricklauf (vom Verbraucher) M30 x 1,5.

21
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22

Seitenansicht Anschlisse und Hahne (am Beispiel XT 350 HW)

NOoO o WDN PR

Pumpenstutzen Vorlauf (zum Verbraucher) M30 x 1,5 (XT 1850 W(S): M38 x 1,5).
Pumpenstutzen Rucklauf (vom Verbraucher) M30 x 1,5 (XT 1850 W(S): M38 x 1,5).
Entleerungsstutzen M16 x 1 mit Hahn: Ausdehnungsbehalter.

Entleerungsstutzen M16 x 1 mit Hahn: Hauptentleerung.

Entleerungsstutzen M16 x 1 mit Hahn: HT-Kihler (nur Gerate mit Temperaturbereich bis 300 °C.)
Entleerungsstutzen M16 x 1 mit Hahn: (Kélteaggregat).

Auslauf Kilhlwasser, Anschluss R3/4“ A (XT 1590 W, XT 1590 WS, XT 1850 W, XT 1850 WS:
R1“ A) (nur wassergekuhlte Gerate W).

Zulauf Kiihlwasser, Anschluss R3/4“ A (XT 1590 W, XT 1590 WS, XT 1850 W, XT 1850 WS:

R1% A) (nur wassergekuhlte Gerate W).

Kurzanleitung YAWD0028 / 10.02.23
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3 Bedien- und Funktionselemente

Anzeige einer Fehlermeldung
(rote LED blinkt).

Bedienfeld: Master

Regelung mit externem Tem-
peratur-fihler (griine LED
leuchtet).

Die Temperatur der externen

Quelle wird im Display angezeigt
(EXT leuchtet griin).

Kuhlung aktiv (blaue LED leuchtet).

Heizung aktiv (gelbe LED leuchtet).

Auswahl und Eingabe Tasten.

Ubertemperaturabschaltpunkt

. Tmax prfen oder einstellen.
Netz Ein o
(griine LED). Grafikdisplay,
hier im Normalfenster mit Anzeige der Werte:

e Ist-Temperatur Tout des internen Vorlauf-Temperaturfuhlers,
e Soll-Temperatur Tset,

e Ist-Temperatur Tex des externen Verbraucher-
Temperaturfuhlers,

e Niveau im Ausdehnungsbehélter,
e Pumpenstufe,

Bedienfeld: e Vorlaufdruck.
Fernbedieneinheit Command

Eingabe Taste.

Cursor Taste.

Dezimalpunkt oder ,-" Zeichen.

Escape Taste, zum Verlassen
eines Fensters ohne Anderung.

Stand-by Taste, bringt den
Thermostaten in Wartemodus.
Heizung, Kéaltemaschine und
Pumpe sind ausgeschaltet.

Gelbe Stand-by LED.

5 Softkey Duo-Tasten, deren
RS 232-Buchse jeweilige Funktion im Display

(verdeckt an der Riickseite vom Command). angezeigt wird.

YAWD0028 / 10.02.23 Geratebeschreibung 23
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4 Geratebeschreibung

4.1 Umgebungsbedingungen

Die Verwendung des Temperiergerates ist nur unter den in DIN EN 61010-2-010:2003 und
DIN EN 61010-1:2001 angegeben Bedingungen zulassig:

— Inbetriebnahme nur in Innenraumen.

— Hohe bis 2000 m iber Meeresspiegel.

— Untergrund dicht, eben, rutschfest und nicht brennbar.
— Wandabstand einhalten (=> 6.1).

— Umgebungstemperatur (=> 11).
Die Umgebungstemperatur ist fir einen fehlerfreien Betrieb unbedingt einzuhalten.

— Netzspannungsschwankungen (= 11).
— Relative Luftfeuchte (= 11).
— Uberspannungs-Kategorie Il und transitente Uberspannungen geméaR der Kategorie |I.

— Verschmutzungsgrad: 2.

4.2  Geratetypen
Prozessthermostate

Die Typenbezeichnung der Integral XT Prozessthermostate setzt sich aus den Zahlenwerten der Kal-
teleistung (in kW bei 20 °C, mathematisch gerundet) und der Minimaltemperatur (gerundet, ohne Vor-
zeichen) zusammen. Die Buchstabenkennung ,H* steht fir Gerate mit maximaler Betriebstemperatur
von 300 °C, bzw. ,W* steht fir wassergekihlte Varianten.

Beispiele: XT 750 ist ein Gerat mit ca. 7 kW Kalteleistung, ca. =50 °C Tiefsttemperatur und 220 °C
Hochsttemperatur.
XT 350 HW ist ein Geréat mit ca. 3 kW Kalteleistung, ca. =50 °C Tiefsttemperatur, 300 °C
Hochsttemperatur und Wasserkihlung.

Hochtemperaturthermostate

Die Typenbezeichnung der Integral XT Hochtemperaturthermostate setzt sich aus dem Zahlenwert
der Heizleistung (in kW, ausgehend von 230 V Geraten, mathematisch gerundet) und einer Buchsta-
benkennung zusammen. Die Buchstabenkennung ,H* steht fiir Hochtemperaturthermostat, und ,W*
steht flr wassergekiihlte Varianten.

Hochtemperaturthermostate mit Kihlwasseranschluss (Typ W) bendétigen immer eine Kilhlwasserver-
sorgung, auch wenn sie nur im Modus Heizen eingesetzt werden.

Genaue Werte entnehmen Sie den Technischen Daten (=> 11).

24 Geratebeschreibung YAWD0028 / 10.02.23
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4.3 Hydraulikkreislauf und Variopumpe

Der Hydraulikkreislauf im Geréat besteht unter anderem aus einem Rohrleitungssystem, durch das die
Temperierflissigkeit unter Druck stromt.

N

ETFTTITTLT Die Hauptkomponenten sind:
@ Rohrleitungssystem,
T Pumpe,
Heizung und

Ausgleichbehélter (nicht durchstromt),
vH- s @ Warmeaustauscher.

Alle Gerate sind mit einer 8-stufigen, hermetisch dichten (magnetgekuppelten) Pumpe ausgestattet.
Die Pumpenleistung kann damit der jeweiligen Aufgabe optimal angepasst werden: Hoher Pumpen-
druck, wenn z. B. lange Schlauche zu externen Verbrauchern fiihren.

Alternativ zu den 8 Leistungsstufen ist ein Betrieb mit Druckregelung vorgesehen, der eine sehr wir-
kungsvolle Versorgung von druckempfindlichen Glasreaktoren mit maximal zulassiger Druckbeauf-
schlagung ermaglicht.

An der rechten Seite des Geréates sind jeweils Vor- und Rucklaufstutzen flr externe Verbraucher an-
gebracht.

Im Aufheizbereich arbeitet die Pumpe bis zu kinematischen Viskositaten von 200 mmz2/s. Im Regelbe-
trieb sollten 50 mmz2/s nicht Uberschritten werden. Ab 30 mm?/s ist die Temperaturregelung optimal.

Die Pumpenanschlisse des Gerates sind mit Gewindeanschlissen M30 x 1,5 bzw. M38 x 1,5 nach
DIN 3863 ausgestattet.

Pumpenkennlinien ( = 11).

4.4 \Werkstoffe / Material

Alle mit der MedienflUssigkeit in Beriihrung kommenden Teile sind aus hochwertigem, der Betriebs-
temperatur angepassten Material. Verwendet wird fast ausschlief3lich Edelstahl Rostfrei. Zum gerin-
gen Teil Messing/Kupfer nur dort, wo die Medientemperatur maximal 200 °C ist. Dichtungswerkstoffe:
Grafit, Kupfer, PTFE, FKM, Polymerdichtung.

4.5 Temperaturanzeige, Regelung und Sicherheitskreis

Die Gerate sind mit einer abnehmbaren Command Bedienkonsole mit hinterleuchtetem Grafikdisplay
ausgestattet, welches zur Anzeige der Mess- und Einstellwerte, sowie der Betriebszustande dient. Die
Eingabe des Sollwertes und weiterer Einstellungen erfolgt menugefihrt Gber situationsabhangigen
Cursor und ,Softkey” Tasten.

Ein Pt100 Temperaturfiuihler erfasst die Vorlauftemperatur im Gerét. Ein hochauflésender A/D-
Wandler verarbeitet den Messwert. Die weitere Messwertverarbeitung erfolgt tber einen speziellen
Regelalgorithmus zur Ansteuerung des Heizungsstellgliedes und der speziellen Kéltetechnik mit wei-
teren Messwertaufnehmern.
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Uber eine Buchse (10S) kann ein externes Pt100 zur Erfassung einer externen Temperatur ange-
schlossen werden. Dieser Wert kann angezeigt werden und bei Bedarf als Regelgréf3e bei einge-
schaltetem Externregler (Kaskadenregelung) Verwendung finden. Somit regelt das System auf den
externen Messwert und nicht auf die Vorlauftemperatur.

Das Sicherheitssystem entspricht DIN EN 61010-2-010. Der SelfCheck Assistent tiberwacht ca. 50
Geréateparameter. Es kommt ein zweikanaliges System zur Anwendung, bei welchem sich zwei Mik-
rocontroller gegenseitig Uberwachen. Neben dem Vorlauftemperatur Mess- bzw. Regelfuhler gibt es
noch einen zweiten Sicherheits-Temperaturfiihler (Pt100) fiir den Sicherheitskreis zur Abschaltung bei
Ubertemperatur und zur Uberwachung des Vorlauftemperaturfiihlers. Dies erfiillt die Anforderungen
der DIN EN 61010-2-010.

Der Ubertemperatur-Abschaltpunkt wird beim Driicken der Taste am Master angezeigt.
Ubertemperaturabschaltpunkt andern: (=> 7.16.1).

Das Niveau im Ausdehnungsbehélter wird vom SelfCheck Assistent in 15 Stufen erfasst. Bei Unter-
schreiten des Minimalniveaus werden Pumpe, Heizung und das Kélteaggregat abgeschaltet. Das
Verhalten im Uberniveaufall ist einstellbar (= 7.16). Es kann je nach Temperierfliissigkeit und den Be-
triebsbedingungen zwischen verschiedenen Reaktionen gewahlt werden.

Bei Unterniveau, Ubertemperatur oder anderen Alarmen schaltet der SelfCheck Assistent die Heizung
allpolig ab. Die Pumpe und das Kéalteaggregat werden ebenfalls abgeschaltet.
Diese Stdrungsabschaltung ist bleibend, d. h. nach Beseitigung der Stérung muss der Alarm mit der

@ Rucksetztaste entsperrt werden.

Weitere Geratefunktionen sind in den entsprechenden Kapiteln und in Kapitel 7 (Betrieb) beschrieben.

4.6 Programmgeber und Rampenfunktion

Die Geréate sind mit einer Programmgeberfunktion ausgestattet, die das Abspeichern von 5 Tempera-
tur-Zeit-Programmen ermdglicht. Jedes Programm besteht aus mehreren Temperatur-Zeit-Segmenten.
Dazu gehéren noch die Angaben, wie oft das Programm durchlaufen werden soll. Es kénnen bis zu
150 Segmente in die 5 Programme verteilt werden (= 7.12).

Mit der Rampenfunktion kann eine Anderungsgeschwindigkeit unmittelbar in °C/Zeit eingegeben wer-
den.

4.7 Schnittstellen

Das Gerét ist serienmaf3ig mit folgenden Buchsen ausgestattet:
e Zum Anschluss eines externen Pt100 Temperaturfuhlers (10S).
e Zwei Buchsen 70S, fur die Fernbedieneinheit Command und fir LiBus Komponenten.

e Einer RS 232/485 Schnittstelle (65S) an der Rickseite der Fernbedieneinheit Command.
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4.8

4.9

Schnittstellen Module (Zubehar)

Weitere Schnittstellenmodule kénnen in zwei Steckplatzen (siehe Kapitel 8) einfach eingeschoben
werden.
Folgende Module sind zur Zeit verflgbar:

1. RS 232/485-Schnittstellenmodul (LAUDA Best. Nr. LRZ 913) mit 9-poliger SUB-D Buchse.
Durch Optokoppler galvanisch getrennt. Mit LAUDA Befehlssatz weitestgehend kompatibel zur
ECO, Ecoline, Proline, Intergral XT und Integral T Serie. Die RS 232-Schnittstelle ist mit einem
1:1 kontaktierten Kabel (LAUDA Best.Nr. EKS 037) direkt am PC anschliel3bar. Néheres finden
Sie in Kapitel 8.3.

2. Analogmodul (LAUDA Best. Nr. LRZ 912) mit 2 Eingangen und 2 Ausgéangen auf 6-polige DIN
Buchse. Die Ein- und Ausgénge sind voneinander unabhéngig als 4 — 20 mA, 0 — 20 mA oder 0
— 10 V Schnittstelle einstellbar. Naheres finden Sie in Kapitel 8.4.

3. Kontaktmodul (LAUDA Best. Nr. LRZ 915) auf 15-polige SUB-D Buchse. Mit 3 Relaiskontakt-
Ausgéngen (Wechsler, max. 30 V /0,2 A) und 3 bindren Eingangen zur Steuerung Uber externe
potentialfreie Kontakte. Stecker 15-polig, (LAUDA Best. Nr. EQM 030) und Steckergeh&éuse
(LAUDA Best. Nr. EQG 017). Naheres finden Sie in Kapitel 8.5.1.

4. Kontaktmodul (LAUDA Best. Nr. LRZ 914) mit Steckverbinder nach NAMUR NE28. Funktionali-
tat wie LRZ 915, aber nur je 1 Ausgang und 1 Eingang auf 2 DIN Buchsen. Kupplungsdose 3-
polig, (LAUDA Best. Nr. EQD 047) und Kupplungsstecker 3-polig, (LAUDA Best. Nr. EQS 048).
N&heres finden Sie in Kapitel 8.5.2.

5. Profibus (LAUDA Best. Nr. LRZ 917).
Eine Beschreibung finden Sie in der Betriebsanleitung Q4DA-E_13-014 des Profibusmoduls.

Kélteaggregat

Das Kélteaggregat besteht aus einem oder zwei vollhermetisch gekapselten Verdichtern. Die Abfuhr
der Kondensations- und Motorwarme erfolgt tGber einen ventilatorbellfteten Lamellenkondensator.
Hierbei wird die Frischluft an der Geratevorderseite angesaugt und erwarmt nach hinten und seitlich
abgegeben. Um eine einwandfreie Luftzirkulation zu gewahrleisten, dirfen die Bellftungséffnungen
nicht eingeengt werden (= 6.1). Um Verschmutzungen zu vermeiden, muss der Kondensator regelma-
Big gereinigt werden (= 9.3.2.1). Der SelfCheck Assistent gibt eine Warnmeldung aus, wenn der Kon-
densator verschmutzt ist.

Bei Geraten mit Wasserkuhlung erfolgt die Warmeabfuhr Gber einen Plattenwarmetauscher oder einen
Bundelrohrwarmetauscher mittels Kiihlwasser. Je nach Wasserverschmutzung ist auch hier eine re-
gelmafige Reinigung erforderlich (= 9.3.2.2).

Der Verdichter ist mit Temperaturwéchtern ausgerustet, die auf Verdichtertemperatur und Verdichter-
stromaufnahme ansprechen. AuRerdem ist das Kalteaggregat mit einem Druckwéchter gegen Uberdrii-
cke abgesichert. Die Zuschaltung des Kélteaggregats erfolgt normalerweise automatisch, ist aber auch
manuell Uber das Bedienmenu schaltbar (= 2.2).

Bei Ansprechen des Storungskreises wird auch das Kélteaggregat abgeschaltet.
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5 Auspacken

Herabfallen / Umstiirzen des Geréts

Gerateschaden

e Kippen Sie das Kaltegerat wahrend des Transports
nicht und stellen Sie es niemals kopfuber!

— Wenn das Gerat umgestirzt ist oder auf dem Transport umstirzte, den Sturz protokollieren
@ und kontaktieren Sie auch den LAUDA Service Temperiergerate (= 9.5).

— Bewahren Sie die Verpackung fiir spatere Transporte auf.

5.1 Nach dem Auspacken

Transportschaden

Stromschlag

e Prufen Sie das Gerat vor Inbetriebnahme genau auf
Transportschaden!

e Nehmen Sie das Geréat niemals in Betrieb, wenn Sie
einen Transportschaden festgestellt haben!

Nach dem Auspacken zuerst Gerat und Zubehor auf eventuelle Transportschaden tGberprifen. Sollten
wider Erwarten Schaden an dem Geréat erkennbar sein, muss das Transportunternehmen umgehend
benachrichtigt werden, damit eine Uberpriifung stattfinden kann. Bitte verstandigen Sie auch den LAU-
DA Service Temperiergerate (Kontakt => 9.5).

5.2 SerienmalRiges Zubehor:

Anzahl | Artikel Best.-Nr.
1x Betriebsanleitung fur alle Gerate YAWDO0028
e 1 x Verschlussstopfen und Uberwurfmutter fiir Tischaerite HKN 065
J (ftr M16 x 1) 9 HKM 032
e 3 x Verschlussstopfen und Uberwurfmutter fiir Bodenaerite HKN 065
J (ftr M16 x 1) 9 HKM 032
. Verschlussstopfen und Uberwurfmutter N . . . HKN 065
jedx (fiir M16 x 1) fur Bodengerate mit HT-Kuhler (H) HKM 032
2% Schlauchverschraubung fur alle wassergekihlten Gerate (W) au- EOA 001
Tdlle %"; Mutter RY4" Rer XT 1590 W(S) und XT 1850 W(S)
Schlauchverschraubung
2x Tille % Mutter R1“ XT 1590 W(S), XT 1850 W(S) EOA 053
2 X Schraubkappe M30 x 1,5 (Kunststoff) XT 150, ..., XT 1590 WS EZV 101
2 X Schraubkappe M38 x 1,5 (Kunststoff) XT 1850 W, XT 1850 WS EZV 129
Bitte ausgefullt an LAUDA zuriickschi-
1x Garantiekarte cken, damit lhre Garantie aktiviert wer-
den kann.
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5.3 Auspacken und Verpacken mit originalem Verpackungsmaterial

5.3.1 Anwendungsbereich

Ab Integral XT 280 bis einschlieBlich XT 1850 WS. Es gibt zwei unterschiedlich grol3e Transportpaletten
far mittlere (XT 280 / 350/ 750 / 950) und grof3e (XT 490 / 1590 / 1850) Gehause.

5.3.2 Hintergrund

Fur Endkunden um eine ordnungsgemanRe Verpackung, z. B. fir den Riicktransport zum Hersteller oder
zum Weitertransport, zu gewahrleisten.

5.3.3 Voraussetzungen

Einen Kran mit zwei gleichlangen, gepolsterten Transportgurten oder einen Gabelstapler mit breitenver-
stellbarer Gabel.

5.3.4 Auspacken

Auspacken mit dem Kran oder dem Gabelstapler siehe Verpackungsanweisung Integral XT Best.-Nr.
YVW 0001.

5.3.5 Verpacken mit originalem Verpackungsmaterial

5.3.5.1 Ubersicht Giber das Verpackungsmaterial

Karton / Kartonage

Umverpackungskarton

zweiter Abstandskarton (der grof3ere der bei-
den) zur oberen Abdeckung und gleichzeitiger
Fixierung des Gerates

erster Abstandskarton (der kleinere der beiden)
zur oberen Abdeckung und gleichzeitiger Fixie-
rung des Gerates
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Transportbrett

Palette

Aussparung an der Palette fir den Wasser-
anschluss am Gerét.

Palette mit aufgelegtem Transportbrett.

(GERATEFRONT) €

g ——

5.3.5.2 Verpacken des Geréates

Réader am Integral XT langs ausrichten.
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Transportbrett mit Stegen nach oben unterschie-
ben, auf Position des Transportbrettes achten. Die
langere Seite des Transportbrettes (mit dem
durchgangigen Steg) muss an der Vorderseite des
Integral XT sein.

Transportgurte (keine Kette) beidseitig unter dem
Transportbrett fixieren, auf Abspannung am Geréat
achten!

Gerat anheben und auf Palette aufsetzen, auf ge-
naue Fixierung des Gerates zur Palette achten. Auf
Aussparung fur die Wasseranschlisse achten.
(Das Gerat steht jetzt frei auf Kunststoffdampfern
(Technoschaum)).

Aussparung an der Palette fir den Wasseran-
schluss.
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Umverpackungskarton Uberstilpen, dieser wird
durch Transportbrett und Palette fixiert.

Bedienungsanleitung fur den Integral XT oben auf
dem Gerat platzieren.

Oben den kleinen Abstandskarton (= 5.3.5.1) zu-
erst einlegen. Die beiden Wiulste sichern das Gerét
vorne und hinten.
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Dann den groRen Abstandskarton, 90° gedreht
zum ersten, einlegen (Ausschnitt fur Entleerungs-
rohr einschneiden).

Umverpackungskarton schlieRen und klammern,
dann Klebestreifen tiberziehen.
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Umverpackungskarton an der langeren Seite
zweimal abspannen und einmal an der kiirzeren
Seite abspannen.

Aufkleber und Schockmelder aufbringen.

Die Auspackanleitung in einer Klarsichttasche, gut
sichtbar, anbringen!
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6 Vorbereitungen

Herabfallen / Umstiirzen des Gerits

Sachschaden

» Kippen Sie das Kéltegerat wahrend des Transports
nicht und stellen Sie es niemals kopfiiber!

Tischkante

Herabfallen / Umstiirzen des Gerats an schiefer Ebene /

Quetschen der Hande und Flike

« Positionieren Sie das Gerat nur auf ebenen Fldchen,
nicht in der Nahe von Tischkanten!

6.1 Zusammenbau und Aufstellen

Gerat auf ebener Flache aufstellen.

Das Geréat darf nicht in Betrieb genommen werden, wenn
seine Temperatur durch Lagerung oder Transport unter den
Taupunkt abgesenkt wurde.

Warten Sie ca. 1 Stunde!

Das Geréat darf niemals gekippt werden oder kopfliber ste-
hen.

Luftungsoffnungen am Gerat nicht verdecken.

Halten Sie die Mindestabstande nach allen Seiten immer ein
(= 11).

Den LiBus-Stecker der Command Konsole in Buchse 70S
einstecken und sichern.

T-Adapter fur den LiBus sind als Zubehor EKS 073 erhalt-
lich.

Prufen Sie, dass der Entleerungshahn [E] geschlossen
(Stellung 0) ist, und dass die Verschlusskappe an der Ent-
leerung festgezogen ist. Verschlusskappe nur leicht mit Ga-
belschlissel (SW 19) anziehen. (Je nach Geréat ein bis vier
Entleerungshahne).

Prufen Sie, dass bei wassergekihlten (optional) Geréaten der
Kuhlwassereinlauf und der Kilhlwasserauslauf [K] richtig
und fest angeschlossen sind.

Wassergekuhlte Hochtemperaturthermostate:
Immer Kihlwasseranschluss herstellen

Kuhlwasseranschluss wird nicht hergestellt

(bleibende Schaden am Hochtemperaturventil)

Gerateschaden

e Hochtemperaturthermostat an der Kiihlwasserver-
sorgung anschlie3en!

YAWDO0028 / 10.02.23
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36

Anschluss des Verbrauchers

Bersten des externen Verbrauchers durch Uberdruck

Verbriihung, Erfrierung, Schneiden

e Verwenden Sie am druckempfindlichen Verbraucher
(zum Beispiel Glasreaktor) eine Druckentlastungsein-
richtung.

— Nur geschlossene Verbraucher anschlieRen!

@ — Damit Gas-/ Dampfblasen aus dem System abgefiihrt werden kénnen und ein unge-

stérter Betrieb mdglich wird, muss der externe Verbraucher gemaR Skizze angeschlos-
sen werden. Der Vorlauf ist mit dem unten liegenden Anschluss des externen Verbrau-
chers, die Rickleitung mit dem oben liegenden Anschluss des externen Verbrauchers
zu verbinden, so dass der Verbraucher von unten nach oben durchstrémt wird.

Entliftungsventil

LAUDA ﬁ =

[ 1]

55950020000 00000 00000001

Montagehinweise bei den Anschliissen zum Verbraucher

Kugelbuchsen und Oliven:

Die Dichtflachen von Konus und Kugelbuchse/Oliven sollten nicht beschadigt werden (Herunter-
fallen auf harten Boden etc.).

Verschmutzungen auf den Dichtflaichen (Konus und Kugelbuchse/Olive) sollten vor Montage
sorgfaltig entfernt werden.

Die Kugelbuchse/ Olive senkrecht auf den Konus aufsetzen (Schlauch etc. beim Festschrauben
unterstitzen).

Die Kugelbuchse/ Olive sollte sich beim Anziehen der Uberwurfmutter nicht Mitdrehen (evtl. zwi-
schen Kugelbuchse/Olive und Uberwurfmutter etwas Fett oder Ol auftragen).

Uberwurfmutter mit Gabelschlussel nur maRig festziehen und dabei mit zweitem Schliissel am
Anschlussstutzen gegenhalten.

Oliven:

Schlauch auf Schlaucholive schieben. Schlauche mit Hilfe von Schlauchschellen etc. gegen Ab-
rutschen sichern!
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Allgemeine Hinweise:

Immer fir gréRtmaogliche Durchgénge im externen Kreislauf sorgen! Bei zu geringem Querschnitt
des Schlauchs > Temperaturgefélle zwischen Gerét und au3erem Verbraucher durch zu gerin-
gen Forderstrom.

Integral XT nur betreiben, wenn ein Durchfluss durch den externen Verbraucher maéglich ist.
Eventuelle Absperrhahne in externen Verbrauchern 6ffnen.

Ein Entluftungsventil kann, je nach Ausfiihrung des Verbraucherkreislaufs, den Entliftungspro-
zess deutlich vereinfachen. Das Entliftungsventil sollte an der hochsten Stelle des Kreislaufs (=
siehe Zeichnung Seite 36) angeordnet werden.

Reaktoren fir Dampfbeheizung sind als externe Verbraucher nicht geeignet, da sie in der Regel
einen nicht durchstromten Bereich aufweisen, in dem sich Dampfpolster bilden kénnen.

Wenn Externregelung benutzt werden soll, Pt100 Fuhler im externen Verbraucher vorsehen.

— Bei druckempfindlichen Verbrauchern (z. B. Glasapparatur) den Maximaldruck
beachten (= 7.9.4).

— Prifen, ob die Schlauche fir externe Verbraucher montiert sind.

— Bei Vorlauftemperaturen tiber 70 °C ist der mitgelieferte Aufkleber an gut sicht-
barer Stelle am Gerat anzubringen.

— Gerat darf nicht technisch verandert werden!

— Das Geréat kann bis zu einer Umgebungstemperatur von 40 °C sicher betrieben wer-

== den.

— Eine erhéhte Umgebungstemperatur (Uber der Referenztemperatur von 20 °C) verrin-
gert die Kihlleistung und die erreichbare Minimaltemperatur.

— Bei hoher liegenden Verbrauchern kann bei stehender Pumpe und Eindringen von Luft
in den Temperierkreis (zum Beispiel ein nicht vollstandig geschlossenes oder schad-
haftes Entliftungsventil) auch bei geschlossenen Kreisldaufen ein Leerlaufen des exter-
nen Volumens auftreten.

- Gefahr des Uberlaufens des Prozessthermostaten!

— Schmutzféanger installieren, falls das gesamte verbraucherseitige Warmetragersystem
nicht garantiert schmutzfrei ist.

Anschluss des Kiihlwassers

Beachten Sie fur den Anschluss der Kilhlwasserversorgung folgende Bedingungen:

Kuhlwasserdruck (Zulauf - Auslauf) max. 10 bar Uberdruck
Differenzdruck (Zulauf - Auslauf) min. 3,0 bar
Kihlwassertemperatur 10 bis 15 °C empfohlen,
10 bis 30 °C zulassig (mit Leistungseinschrankungen)
Verbrauch an Kihlwasser bei 15 °C siehe Technische Daten (= 11)
Kihlwasserschlauch zum minimal 13 mm (bis XT 950 W)
Anschluss an das Geréat minimal 19 mm (XT 1850 W(S), XT 1590 W(S))
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6.2

Temperierflissigkeiten, Kihlwasser und Schlauche

Fullen, Entliften und Entgasen von Temperierflissigkeiten (=> 7.6).
Prufung der Temperierflissigkeit (= 9.3.4).

a) Freigegebene Temperierfliissigkeiten

LAUDA  |Arbeitstem- |~ ische | Visko- | YISKOSItLwn) | gy, GebindegroRe
Bezeichnung peratur- Bezeichnung | sitatin, bei punkt Bestellnummer
bereich ' Temperatur
von °C mm?z/s ) o
bis °C bei 20 °C mmz/s C 5L 10L 20L
Ultra 301 @ 40 - 300 Mineralél 76,5 35,4 bei 40 °C 245 LZB 153 | LZB 253 | LZB 353
Synthetische
Ultra 350 30 - 350 Temperier- 47 28 bei 30 °C | ca. 200 | LZB 107
flissigkeit
Monoethyl-
Kryo 30 @ 30— 90 englykol- 4 35bei-20°C | - |LzB 109 |LZB 209 | LZB 309
Wasser-
Mischung
Synthetische
Kryo 65 -65—-140 Temperier- 1,7 15 bei -50 °C 62 LZB 118 | LZB 218 | LZB 318
flissigkeit
Kryo 70 -70 — 220 Silikonol 5 43 bei -60 °C 121 LZB 127 | LZB 227 | LZB 327
Kryo 70 A -70 — 220 Silikonol 5,3 44 bei -60 °C 125 LZB 131 | LZB 231 | LZB 331
Kryo 95 -95 - 160 Silikonél 1,6 20 bei -78 °C 64 LZB 130 | LZB 230 | LZB 330

@ Wasseranteil sinkt bei langerem Arbeiten mit hdheren Temperaturen - Die Mischung wird
brennbar (Flammpunkt 119 °C). - Mischungsverhéltnis Uberprifen mittels Dichtespindel.

@ Empfehlung: Uberlagerung mit Stickstoff ab 150 °C

— Bei der Auswahl der Temperierflissigkeit ist zu beachten, dass an der unteren Grenze des Ar-
beitstemperaturbereichs durch die steigende Viskositat mit einer Verschlechterung der Eigen-
schaften zu rechnen ist. Deshalb Arbeitstemperaturbereiche nur bei Bedarf ganz ausnutzen.

— Einsatzbereiche der Temperierflissigkeiten und Schlauche sind allgemeine Angaben, die durch
den Betriebstemperaturbereich der Gerate eingeengt werden kénnen.

=&

Silikondle fuhren bei Silikonkautschuk zu starker Quellung - Silikondl nie mit Silikon-
schlauchen verwenden!

EPDM-Schlauch ist nicht geeignet fur Ultra 350, nicht fur Ultra 301 und nicht flr Mineraléle!

Sicherheitsdatenblatter fir Temperierflissigkeiten kénnen bei Bedarf angefordert werden!

b) Kihlwasser

An das Kihlwasser werden bestimmte Forderungen beziglich seiner Reinheit gestellt. Entsprechend der
Kuhlwasserverunreinigungen muss ein geeignetes Verfahren zur Aufbereitung oder/und Pflege des Was-
sers zur Anwendung kommen. Die Warmetauscher und der gesamte Kiihlwasserkreislauf konnen durch
nicht geeignetes Kihlwasser verstopfen, beschadigt und undicht werden. Umfangreiche Folgeschaden am
gesamten Kaltekreislauf kdnnen entstehen. Die Kuhlwasserqualitat ist von den drtlichen Gegebenheiten
abhéangig. Sollte es durch ungeeignete Wasserqualitaten zu Stérungen oder Beschadigungen kommen, un-
terliegen diese nicht unserer Gewahrleistungspflicht.
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Achtung: Korrosionsgefahr des Kiihlwasserkreislaufs durch nicht geeignete Kiithlwasserqualitat.

Freies Chlor (z.B. aus Desinfektionsmitteln) und chloridhaltiges Wasser fuihren im Kihlwasserkreislauf
zu Lochkorrosion.

Destilliertes, entionisiertes oder VE-Wasser ist aufgrund seiner korrosiven Eigenschaften ungeeignet
und fuhrt zur Korrosion im Kihlwasserkreislauf.

Meerwasser ist aufgrund seiner korrosiven Eigenschaften nicht geeignet und fuhrt zur Korrosion im
Kuhlwasserkreislauf.

Eisenhaltiges, sowie Eisenpartikel im Wasser fihren im Kiihlwasserkreislauf zu Rosthildung.

Hartes Wasser ist aufgrund des hohen Kalkgehaltes nicht zur Kiihlung geeignet und fiihrt zu Verkalkun-
gen im Kuhlwasserkreislauf.

Kihlwasser mit Schwebstoffen ist nicht geeignet.

Unbehandeltes nicht gereinigtes Fluss- oder Kuhlturmwasser ist aufgrund seiner mikrobiologischen An-

teile (Bakterien), welche sich Kiihlwasserkreislauf absetzen kénnen, nicht geeignet.

.Fauliges® Wasser ist nicht geeignet.

Geeignete Kuhlwasserqualitat

Be

YAWDO0028 / 10.02.23

pH — Wert 75-9,0
Sulfate [SOa4 2] <70 mg/L
Hydrogencarbonat [HCO3z7])/ Sulfate [SO4 2] >1,0
Gesamthéarte 4,0-8,5°dH
Hydrogencarbonat [HCOz3'] 70 — 300 mg/L
Leitfahigkeit 10 - 500 ps/cm
Chloride (CI) <50 mg/L
Sulfit (SOs %) <1mg/L
freies Chlorgas (Cl2) <1mg/L
Nitrate (NOs") <100 mg/L
Ammoniak (NH3) <2mg/L
Eisen (Fe), gelost < 0,2 mg/L
Mangan (Mn), gel6st <0,1 mg/L
Aluminium (Al), gelost < 0,2 mg/L
Freie aggressive Kohlensaure (CO2) <5 mg/L
Schwefelwasserstoff (H2S) < 0,05 mg/L
Algenwachstum unzulassig
Schwebstoffe unzulassig
achten Sie:

Umweltgefahrdung durch Olverschmutzung des Kiihlwasserkreislaufs

Bei einer Undichtigkeit im Verflissiger besteht die Gefahr, dass Kaltemaschinenél aus dem Kéltemittel-
kreislauf des Prozessthermostaten in das Kilhlwasser gelangen kann!
Beachten Sie sdmtliche gesetzlichen Bestimmungen und die Vorschriften der Wasserversorgungsunter-

nehmen, die am Einsatzort gelten.

Vorbereitungen
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Wasserschéaden durch Leckage

Zur Vermeidung von Schéden durch eine Leckage des Kihlwassersystems wird empfohlen, einen Leck-

wassermelder mit Wasserabschaltung zu installieren.

Wartungsintervalle

Beachten Sie die Hinweise zur Reinigung und Entkalkung des Kuhlwasserkreislaufes (= 9.3.2.2).

Streichen Sie die Gewinde und die Uberwurfmutter mit Schmiermittel ein.

¢) Schlauche

Metallschlduche aus Edelstahl-rostfrei mit Uberwurfmutter M30 x 1,5 lichte Weite 20 mm

Typ Lange (cm) | Temperaturbereich °C Einsatzbereich Bestellnummer

mit Spezialisolierung

MXC 100S 100 -50 — 300 fur Kélte- und Wéarmebereich LZM 081

fur alle Temperierflissigkeiten
MXC 200S 200 -50 - 300 " LZM 082
MXC 300S 300 -50 — 300 " LZM 083
Metallschlauche aus Edelstahl-rostfrei mit Uberwurfmutter M38 x 1,5 lichte Weite 25 mm

mit Spezialisolierung

MX2C 100S 100 -50 — 300 fur Kalte- und Wéarmebereich LZM 084

far alle Temperierflissigkeiten
MX2C 200S 200 -50 — 300 " LZM 085
MX2C 300S 300 -50 - 300 " LZM 086

Drehmomentangaben bei Montage

Die Gewinde der Pumpenstutzen oder die Gewinde der Uberwurfmutter und der Sitz der Mutter miissen mit
einem schmierenden Medium benetzt sein.

Bestellnummer und Typ magirrgﬁrlﬁ(s)n,:\gﬁieh- Gewinde maxirFJ?JI:rrderljjlfkssiger
LZM 081/ MXC 100S 70 Nm M30 x 1,5 10 bar
LZM 082 / MXC 200S 70 Nm M30 x 1,5 10 bar
LZM 083 / MXC 300S 70 Nm M30 x 1,5 10 bar

Beachten Sie:

Bei Verwendung der M16 x 1-Metallschlauche mittels Reduzierung (von M30 x 1,5 auf M16 x 1) gel-
ten folgende maximal zulassigen Uberdriicke, in Abhéngigkeit von der Temperatur

(Schlauche LZM 040 — 049, LZM 052 — 055, LZM 069).

Temperaturbereich

maximaler zulassiger Uberdruck

bis 20 °C 2,3 bar
bis 100 °C 1,9 bar
bis 300 °C 1,5 bar

40
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7 Betrieb

7.1 Netzanschluss

Angaben auf dem Typenschild (=> 9.5) mit der Netzspannung vergleichen.

A Gerate nur an Steckdose mit Schutzleiter (PE) anschliel3en. Keine Haftung bei
/ \ falschem Netzanschluss!
/ \ Sicherstellen, dass das Gerat entsprechend Kapitel 6.2 und 7.6 gefiillt ist!

Hinweis fir dreiphasige Geréte:

Auf Rechtsdrehfeld achten! Wird das Geréat mit falscher Drehrichtung angeschlossen, wird eine Alarm-
meldung ausgegeben.

Hinweis fir gebdudeseitige Elektroinstallation:
Einphasige Geréte:

Einphasige Gerate missen installationsseitig mit einem maximal 16 Ampere Leitungsschutzschalter ab-
gesichert werden.

Ausnahme: Gerate mit 13 Ampere UK-Stecker.

Dreiphasige Geréte:

Dreiphasige Gerate mussen entsprechend der Leistungsaufnahme des Gerétes abgesichert werden.
Der Wert ist dem Typenschild zu entnehmen. Dabei ist immer die unmittelbar héhere Absicherung zu
wahlen. Eine Gbermaliig hohe Absicherung ist nicht zulassig.

7.2 Einschalten

@ Hochtemperaturthermostate mit Kilhlwasseranschluss (Typ W) benétigen immer eine
Kuhlwasserversorgung, auch wenn sie nur im Modus Heizen eingesetzt werden.

Ausfall der Kilhlwasserversorgung

Gerateschaden (bleibende Schaden am
Hochtemperaturventil)

e Signaltone, Warnungen und Alarme des Gerétes be-
achten! (=> 9.4)

Hauptschalter auf der Frontseite
einschalten:
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£

Selbsttest

ot

Istwert Vorlauftempe-
ratur

02%32|°

Gerat befullen

FiLL |°©

Ubertemp.Abschaltpkt.

90|

Niveau Alarm

LEUEL|™

% A

Die grune LED fir ,Netz EIN“ leuchtet,

Gerateselbsttest lauft an. Alle Anzeigesegmente und Symbole er-
scheinen fur ca. 1 Sekunde.

Anzeige der aktuellen Vorlauftemperatur,

Pumpe lauft an, sofern nicht ,Stand-by“ oder ,manueller Start*

(= 7.10.1) programmiert war,

es werden die Werte tlbernommen, die vor dem Abschalten aktiv wa-
ren.

Wenn das Gerat noch nicht befillt ist, erscheint diese Anzeige. Dann
weiter mit Kapitel 7.6 Fullen, Entliften und Entgasen.

Ubertemperaturabschaltpunkt priifen oder einstellen:

— Der Schaltpunkt wird beim Dricken der Taste in der LED-

Anzeige gezeigt.

— Ubertemperaturschaltpunkt &ndern (= Abschnitt 7.16.1).

Evtl. Temperierflissigkeit nachfillen, die durch Auffiillen des externen Verbrauchers
@ herausgepumpt wird.

Anzeige far LEUEL (Unterniveau) erscheint, wenn das Gerat
zu wenig Flussigkeit enthélt,

rote LED % Uber dem Stérungsdreieck A blinkt.

Fehlerursache suchen (= 9.4) und ggf. fehlende Flussigkeit nachfiil-
len (= 6.2).

Eingabe Taste driicken.

Taste ebenfalls driicken, wenn Gerat im Stérungszustand ausge-
schaltet wurde.

An der Fernbedieneinheit Command ist keine Entsperrung méglich!

42
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Command
— Wenn die Fernbedieneinheit Command
zum ersten Mal eingeschaltet wird, er-
scheint automatisch das abgebildete
English Fenster, in dem Sie die Dialog-Sprache
Deutsch mit dem entsprechenden Softkey wahlen
Francais EE
Espaiiol
v v \ 4 \ 4
— Die Dialog-Sprache lasst sich auch spéater
Display English tber > JSRSE(VHERY >
Signalton Master Grundeinstellungen g an-
Signalton Command | Francais dern.
Sprache | Espafiol — Markieren Sie mit @ oder @ die ge-
Master-Modus wiinschte Sprache.
Autostart
Stromaufnahme —  Auswahl mit bestéatigen.
Pump| Menu End Tset Tix

7.3

Ausschalten / Stand-by

Ausschalten: Netzschalter auf Stellung 0.

Stand-by Betrieb: Mit der Stand-by Taste der Fernbedieneinheit Command wird die Pumpe, die
Heizung und das Kélteaggregat ausgeschaltet. Die Bedienanzeige bleibt aktiv, so dass Statusanzeigen
eingesehen und Einstellungen vorgenommen werden kénnen.

Der Timer lauft weiter. Ggf. mit anhalten (= Abschnitt 7.14).

YAWDO0028 / 10.02.23
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7.4

Tastenfunktionen

7.4.1 Allgemeine Tastenfunktionen und Signalleuchten

44

Master

oder

Eingabe Taste
— Aus der Istwertanzeige in die Hauptmen( Ebene,
— aktiviert Eingabe, Anzeige blinkt,

— speichert Eingabe, Anzeige blinkt nicht mehr und Menlpunkt wird
verlassen,

— ca. 3 s lang Drucken: Exit Funktion zuriick zur Vorlauftemperatur
Anzeige.

— Innerhalb der jeweiligen Ebenen kann mit Tasten geblattert werden,
oder sie dienen zum Einstellen von Zahlenwerten.

Beschleunigte Eingabe durch verschieben der Zahlstelle nach links:
a) Dauerbetatigung der Tasten oder

b) Driicken einer der beiden Tasten, diese gedrickt halten, und gleich
darauf kurzes Betétigen der anderen Taste.
Zahlstelle nach rechts schieben:
— Durch kurzes Losen (1 s) der Taste und erneutem Driicken wird eine
Stelle nach rechts geschaltet.
Nutzliche Zusatzinformation:
— 2 Punkte im Master Display zeigen an, dass ein Untermenti folgt.

— 3 Punkte im Display zeigen an, dass ein Untermend fur ein Modul
(Schnittstelle...) oder eine Komponente (Kiihler, Command Konsole
....) folgt. Modul-/Komponentenspezifische Einstellmdglichkeiten
werden nur angezeigt, wenn die Hardware angeschlossen ist.

Grundsatzlich gilt:

— Nach Beenden der jeweiligen Einstellungen werden diese nach ca.
4 s automatisch bernommen
oder

— sofortige Ubernahme der Einstellung mit der Eingabe Taste.

— Fehlermeldung. Blinkende rote Alarm LED und Signalton.

— Ein Signalton kann nur ertdnen, wenn er nicht bewusst deaktiviert
wurde! (= 7.10.5).

— Die Regelung erfolgt auf den externen Temperaturfihler, wenn die
griine LED leuchtet.

— Heizung ist aktiv, wenn die gelbe LED leuchtet.

— Kihlung ist aktiv. Wenn die Solltemperatur abgesenkt wird, kann es
bis zu 1 Minute dauern, bis die blaue LED leuchtet.

EXT

— Die Temperatur des externen Fihlers wird angezeigt.

Betrieb YAWD0028 / 10.02.23
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Command
— Eingabe Taste (,Auswahl bestatigen*) und
eine Ebene zuriickgehen.

End — Softkey Funktion um eine Auswahl oder
Eingabe zu bestatigen und in das Haupt-
Anzeigefenster zuriickzukehren.

— Escape Taste, zum Verlassen eines Fens-
ters ohne Anderung und eine Ebene zu-
rick gehen.

— Cursor Tasten fir Auf, Ab, Links und
@ @ Rechts.

— Stand-by Aktivierung (Pumpe, Heizung
und Kalteaggregat sind deaktiviert, wenn
die gelbe LED leuchtet).

d _IJI)\/_ Aber Timer lauft weiter! Siehe Sicherheits-

hinweis in (= 7.9.3).
Duotaste:
— Oben: Dezimalpunkt-Taste,

— Unten: Vorzeichen-Taste.

— Softkey Tasten; 5 Duo-Tasten, die jeweils
die im Display darliber angezeigte Funkti-
on haben. Softkey Eingaben werden in der
Betriebsanleitung eingerahmt dargestellt.
Beispiel: Sie mochten die Solltemperatur
andern, dann driicken Sie die Duotaste

unter|  Tset |

elo >
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Display RBlHelligkeit |
Signalton Master Kontrast
Signalton Command
Sprache
Master-Modus
Autostart
Stromaufnahme
Pump | Menu End Tset Tix
Tset °C 55,3 %
Y(%) =
25,00 0,0
Tout OC

Stand-by

25,01

Pump | Menu | Screen| Tset Ttix
o
Tset C Niveau
9
25,00
Tout OC
25,01
Text °C Pumpe
Pint 2,00bar
25’02 Stufe 7
Pump | Menu | Screen| Tset Thix
Betrieb

Helligkeit

Bei der Command Konsole kénnen Helligkeit
und Kontrast eingestellt werden:

Die Werkseinstellung lasst sich tiber

4 Einstellungen fgdl Grundeinstellungen
d Display B Helligkeit PR ged Kon-|

andern.

Die Helligkeit der LCD-Beleuchtung lasst
sich in 8 Stufen wahlen oder ganz aus-
schalten.

Der Kontrast kann in 8 Stufen eingestellt
werden.

Es stehen 6 unterschiedliche Bildschirmdar-
stellungen zur Verflgung.

Mit dem Softkey wird die Bild-

schirmanzeige umgeschaltet:

1.

Grundfenster mit den drei wichtigsten In-
formationen:

Tout, aktuelle Vorlauftemperatur,

Tset, Sollwert der Vorlauf- oder externen
Temperatur,

Information: Heizen / Kiihlen. Hier wird mit
55,3 % der Leistung geheizt und 0,0 %
gekudhlt.

Softkeys:

Pump: Pumpenstufe einstellen,
Menu: Gerateparameter einstellen,

Screen: Wechselt zwischen Grund-, Nor-
mal-, Super-, Grafikrecorder-Fenster und
der Prozessibersicht,

Tset: Anderung der Solltemperatur,

Tix: Abrufen und setzen von gespeicherten
Sollwerten.

Normalfenster mit finf wichtigen Infor-
mationen:

Tout, aktuelle Vorlauftemperatur,
Tset, SO”WeI’t,

Text, aktuelle Temperatur am Extern-Fihler
(sofern angeschlossen),

aktuelle Niveaustufe der Temperierflissig-
keit,

Systemdruck im Vorlauf und Pumpenstufe
der Variopumpe.

Softkeys wie oben
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25,00

Tset °C Tmax °C

2100

55,3
Y(%)
0,0

° Pumpe
TeXt C RegelgréiRe P, ZpOOb
extern e 2,00bar
25,02 Pt100 Stufe 7
Pump | Menu | Screen| Tset Thix

0,0 : 0,40bar: Tset 20,00c
Y(%) H% 5
-5,5 3’1*? . T Text -==,--°C
Niveau : E@
PO i
Lo b
Pumpei
O
Pump | Menu | Screen| Tset Ttix

-100,0

3

»!
-

£

%

0,24bar =

e 077

.....:............:......-

Tset 50,00°c
TeXt T,y

-°C

Pump | Menu

Screen

Tset

Trix

YAWDO0028 / 10.02.23
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Superfenster mit sieben Informationen:
— Tou, aktuelle Vorlauftemperatur,
— Tset, Sollwert,

— Text, aktuelle Temperatur am Extern-
Fuhler (sofern angeschlossen),

— Tmax, Ubertemperaturabschaltpunkt,
— Regelung auf Tout oder Text,
— Information Heizen / Kuhlen,

— Systemdruck im Vorlauf und Pumpenstufe
der Variopumpe.

Softkeys wie oben.

4. Grafische Messwertdarstellung

Alle Temperaturwerte lassen sich grafisch
Uber der Zeit darstellen (= 7.12)).

5. Fenster Prozessiibersicht
— Tou, aktuelle Vorlauftemperatur,
— Tset, Sollwert,

— Text, aktuelle Temperatur am Extern-
Fuhler (sofern angeschlossen),

— Regelung auf Tout oder Text , der Wert
auf den geregelt wird, ist gro3 dargestellt,

— Systemdruck im Vorlauf,

— Pumpenstufe,

— Temperierflissigkeitsniveau,
— Information Heizen / Kihlen,
— Piktogramm Stand-by (= 7.3).

Softkeys wie oben.

Abbildung links: Prozessubersicht eines Gerates
mit Hochtemperaturkihler HT
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0,0 = 0,24bar:  Tset 50,00°c
v H% arE t
1000 % T Text ---,-<c

e N O e
:  T.. 160,65

Abbildung links: Prozessubersicht bei Hoch-
temperaturthermostaten XT 4 HW und
XT 8 HW

w Pumpe :
U
IIIIIIIIIIIIIIIIIIII
Pump | Menu | Screen| Tset Ttix
Tmax  185,00°C|dyn.Heizungsbegr. 6. Fenster Begrenzungen

T ih (max)202,00°C |Start 250°C
T set 20,00°C|End 300°C
T int 20,00°C|StellgroRe  50%
Text - max.Heizen 100,0%

Til (min) -55,00°C|  vY(%)

Regelgrol3e Ti’nt 0,0 H%

Pumpe -6,9

Pt 0,29bar &1 |max.Kiihlen 100,0%
Stufe 2 SmartCool auto.
Pump | Menu |Screen| Tset | Tix

—  Tmax, ('={> 7161),
— Tih, Til (= 7.10.2),

— dynamische Heizungsbegrenzung
(= 7.15.7.2),

— max. Heizen, Kithlen und Smart Cool
(= 7.15.7.1),

— Piktogramm der Entgasung
(= 7.6.3).

Betrieb
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7.4.2 Fenster-Informationen andern

25,00

Tout °C

25,01

Text OC Pumpe
Pint 2,00bar
25,02 Stufe 3
Pump | Menu | Screen| Tset Ttix

Grundfenster

INormalfenster

Superfenster

Ricksetzen

Pump | Menu

End Tset Trix

Zentrum
Oben links
Oben rechts

Unten links

Unten rechts

T intern

T extern
Sollwert

T max
Pumpenstufe
Stellgrof3e
Niveau
Regelgrofie
Datum/Zeit
Programmgeber

Pump | Menu

End Tset Trix

Command Displayinfos
T °C ) Die von Ihrer Command Konsole angezeigten
set N|vgau Informationen konnen Sie lhren Bedrfnissen

anpassen. Wenn Sie zum Beispiel keinen ex-
ternen Temperaturfiihler angeschlossen ha-
ben, kénnen Sie ihn aus der Standardeinstel-
lung des Normalfensters gegen die Maximal-
temperatur Tmax (Sicherheitsabschaltung)
austauschen.

Das geht so:

4
— Uber den Softkey das Gerate-

parameter Menu o6ffnen.

- Mit D und @ von

>

| Displayinfos [k
Normalfenster g4l
Editieren

wechseln.

|
- Mit oder D gelangen Sie zum ab-

gebildeten Fenster.

- Mit D und @ wird T max wie abge-

bildet markiert.

o
— Auswahl mitoder End Dbestatigen,

— oder das Fenster mit ohne Anderung

verlassen.

YAWDO0028 / 10.02.23
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50

Die Tastaturen vom Master Konsole und der Fernbedieneinheit Command kdnnen unabhéngig vonei-
nander gesperrt werden. Dies ist insbesondere vorteilhaft wenn der Thermostat in einem anderen Raum
positioniert ist und die Command Konsole als Fernbedienung benutzt wird. Dann kann die Master Tasta-
tur gesperrt werden, um ein versehentliches Verstellen zu unterbinden.

00000

halten

ratur

SAFE |*

und gleich-
zeitig fur 3 s
gedriickt

Istwert Vorlauftempe-

02%32

°C

Master SAFE
Sperren:
und gleich- — 3 Sekunden lang erscheint SEt,
zeitig fur 3 s .
gedriickt — dann werden die Segmente der ersten rechten 0 aufgebaut,
halten

Entsperren:

beide Tasten gedriickt halten bis diese Anzeige vollstandig zu se-
hen ist.

SAFE blinkt kurz auf und die Anzeige kehrt zur Isttemperatur
zurick.

Die Master Tastatur ist nun verriegelt.

Die SAFE Anzeige signalisiert bei Betatigung jeder beliebigen
Mastertaste die Verriegelung.

3 Sekunden lang, dann erscheint SAF E

Dann werden die Segmente der linken O abgebaut.

Wenn alle O abgebaut sind, erscheint wieder die Isttemperatur.
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Command

Sperren:

|
Tastatur wird gesperrt! — Erst und dann @ gleichzeitig fiir

3 s gedruckt halten,

... | | | | | | | — Das Sperren Fenster erscheint,

— Beide Tasten gedrickt halten bis der
Fortschrittsbalken vollstandig gefullt ist,

— Danach springt die Anzeige zuriick in den

zuvor eingestellten | Screen | Modus,

— Die Softkey-Boxen sind nun leer, was
Tiix signalisiert, dass die Tastatur gesperrt ist,

Pump | Menu End Tset

— Beim Driicken einer beliebigen Master-
Taste erscheint die Anzeige:
| Tastatur gesperrt! |

Entsperren:

pul|
Tastatur wird entsperrt! — Erst und dann @ gleichzeitig fur

3 s gedruckt halten,

......:Ijjj - Das Entsperren Fenster erscheint,

— Beide Tasten gedriickt halten bis der
Fortschrittsbalken vollstandig gefullt ist.

— Danach springt die Anzeige zurtick in den

zuvor eingestelliten | Screen | Modus.
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Niveauanzeige

Die Niveauanzeige macht den aktuellen Flussigkeitsstand im Ausdehnungsbehéalter sichtbar.

Master LE

0.....0

LE 5/°

Niveauanzeige LE aufrufen.

— Die aktuelle Niveaustufe wird angezeigt (hier 5).

Command Anzeige in den verschiedenen Fenstern der Fernbedien-
einheit Command moglich (=> 7.4.1).

Bedeutung der Niveaustufen

0 Unterniveau Alarm (= 7.16.2)

1 Unterniveau Warnung (= 7.16.2)

1-14 stabiler Betrieb mdglich
15 Uberniveau (= 7.16.3 und 7.16.4)

Abschéatzung der Fullmenge pro Niveaustufe

Der Bereich der Niveaustufe 1 bis 15 entspricht dem zusétzlichen Fillvolumen im Ausdehnungsgefaf
(= 11).

Beispiel:

Zusatzliches Fillvolumen im Ausdehnungsbehélter beim Integral XT 150: 5,5 Liter.
Volumen pro Niveaustufe (Durchschnitt): 6 Liter / 14 Niveaustufen = zirka 0,4 Liter.
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7.6  Fullen, Entliften und Entgasen

Ihr Integral XT hat kein Bad, das an der Temperierung aktiv teilnimmt. Es gibt aber ein Ausdehnungsge-
faR, in das die Flussigkeit eingefiillt wird. Uber die interne Verrohrung und die angeschlossenen Schlau-
che gelangt sie zum externen Verbraucher.

— Die Gerate sind fur den Gebrauch mit nichtbrennbaren und brennbaren Fliissigkeiten
@ geman DIN EN 61010-2-010 ausgelegt. Die Temperatur im Ausdehnungsgefall muss
unter dem Flammpunkt der verwendeten Temperierflissigkeit (=> 6.2) bleiben.

— Bei Verwendung von Wéarmetragerdlen darauf achten, dass sich diese bei Erwéar-
mung ausdehnen (zirka 10 %/100 K).

— Den unteren und oberen Temperaturgrenzwert so einstellen (=> 7.10.2 ), dass die
Grenzen der Temperierflussigkeit eingehalten werden.

Entleerungshéahne schlieRen!
1 Hahn bei XT 150, XT 250W ... bis max.
4 Hahne bei XT 750 H und grofer.

— Prifen, ob Verschlusskappen an den Entlee-
rungen (1 bis zu 4 Stiick je nach Thermostat)
festgezogen sind. Nur leicht mit Gabel-
schlissel (SW19) anziehen.

— Vor dem Einflllen alle Reste der vorange-
gangenen Flussigkeit vollstandig entfernen
(= 7.8).
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Gerat befillen

FILL |°

Fullvorgang

F_4°

=

Thermostat einschalten.

Die Befillung mit Beflllprogramm startet automatisch, wenn Unter-
niveau nach dem Einschalten des Geréates festgestellt wird.

Mit Tmax die maximal zulassige Flissigkeitstemperatur eingeben
(= 7.16.1).

Mit dem Einfillen der Temperierflissigkeit beginnen. Sobald Ni-
veaustufe 1 erreicht wird, wechselt die Anzeige auf F und die ent-
sprechende Niveaustufe um.

Minimales Fullvolumen des Gerétes (= 11).

Niveauanzeige wahlweise im Master- oder im Command Display
beobachten.

— Temperierflissigkeit mit Raumtemperatur bis Niveau 4 einflllen.

— Thermostat nur betreiben, wenn ein Durchfluss im Verbrauchersystem maglich
ist. Eventuelle Absperrhdhne im Verbraucher 6ffnen.

Bei der Beflllung kann das Geréat tberlaufen, wenn der Verbraucher héher als
das Gerat aufgestellt wird und die Beflllung abgebrochen wird (z. B. Netzaus-
fall). Es kénnen sich noch grol3ere Mengen Luft im Verbraucher befinden, die

ein Zurlickstromen der eingeflllten Flussigkeit ermdéglicht. Im Zweifelsfall sollte
ein Absperrhahn am unteren Anschluss des Verbrauchers angebracht werden.

Command Beflillmodus
T o C Ni Das Beflillfenster erscheint automatisch, wenn
out |v2au das Niveau beim Einschalten des Gerates zu

22 .04

Text °C
25,02

Befullmodus
Temperierflissigkeit einfullen

gering ist. Es kann aber auch manuell gestartet
werden:

[Menu| > [ Pumpe | > [EEE00l00e

— Temperierflissigkeit, wie oben beschrie-
ben, bis zum Niveau 4 einfillen.

Pumpe
Pint 2,00bar
Stufe 3

Pump | Menu

Screen

Tset Start
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7.6.2 Entluften

24 g2

Beflllmodus I§|8']

Softkey Start: Entliftung starten

Command Befullmodus
T °C ) Nach dem Fullvorgang befindet sich normaler-
out vaiau weise Luft/Gas im System, das aus den folgen-

24 g2

Text OC Pumpe
25 Pint 2,00bar
,02 Stufe 3
Pump | Menu | Screen| Tset Start
Tout OC Niveau
4

Befilllmodus
Softkey Stop: Entliftung beenden

Text °C Pumpe

Pint 2,00bar
25,02 Stufe 2
Pump | Menu | Screen| Tset Stop

— Bei Geraten bis 300 °C Arbeitstemperaturbereich (H-Geréte) wird wechselseitig alle 20 Sekun-
den zwischen den einzelnen hydraulischen Wegen umgeschaltet. Dabei entsteht ein zirka
5 Sekunden langes surrendes Gerausch. Dabei &ndert sich der angezeigte Druck periodisch.

— Befiillmodus mit Softkey [ Stop | beenden.

— Ein Entluftungsventil (= Anordnung siehe Zeichnung Seite 36) kann den Entliftungsprozess
deutlich vereinfachen. Dazu periodisch das Ventil vorsichtig 6ffnen und Luft entweichen lassen
bis Flussigkeit aus dem Ventil austritt, Entliftungsventil wieder schlie3en. Flissigkeit in geeig-
neten Behélter auffangen. Das Ventil in regelméaRigen Abstanden erneut betéatigen, bis keine
Luft mehr austritt.

den Quellen stammen kann:

1. Luftrickstande aus dem Hydraulikreislauf.

2. Leicht flichtige Bestandteile der Temperier-
flussigkeit.

Luftrickstande aus dem Kreislauf entfernen:

— Entlaftung mit Softkey beginnen.
F-Anzeige im Master Display beginnt zu
blinken.

— Gerat springt aus dem Stand-by heraus.

— Pumpe lauft automatisch auf Leistungs-
stufe 2 an, und schaltet zur besseren Ent-
luftung alle 45 Sekunden kurz ab. Hei-
zung und Kalteaggregat sind ausgeschal-
tet. Druckanzeige und Niveauanzeige be-
obachten, bis das Niveau nicht mehr wei-
ter sinkt, die Druckanzeige nicht mehr
weiter ansteigt und das Entgasungssym-
bol Uber mindestens zwei Minuten nicht
mehr angezeigt wird. Das dauert mindes-
tens einige Minuten und kann bei unguns-
tigen Verhaltnissen mit grof3volumigen
Verbrauchern und hoher Viskositat auch
mehr als eine Stunde dauern.
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7.6.3 Entgasen

Command

55

A

el

I~
g

0,40bar =

H©

Tset 20,00°c

Tewt -=-c

Pump

Screen

Tset

Trix

Entgasung (Austreiben von Niedrigsiedern):

Abscheider

Prinzip: Wahrend der Entgasung befindet
sich die Temperierflissigkeit im Siedezu-
stand. Das Gas kann an verschiedenen
Stellen im Kreislauf entstehen (z.B. Hei-
zung, Drosselstelle).

Vor der Pumpe ist ein Schwerkraft-
abscheider positioniert, tber den das Gas
in den Ausdehnungsbehalter geleitet wird.

7.6.3.1 Automatisches Entgasungsprogramm

Nach dem Beftillen und Entliften sollte die Temperierfliissigkeit bis 20 K tber die spatere maxima-
le Einsatztemperatur erwdrmt werden (den maximalen Arbeitstemperaturbereich der Temperier-

flissigkeit beachten (= 6.2)), den maximalen Arbeitstemperaturbereich des angeschlossenen Ver-
brauchers beachten).

24

Tout °C
.82

Entgasungsmodus
Enter: Start (Maxtemp. eingeben)

Niveau
4

Text OC Pumpe

Pint 2,00bar
25,02 Stufe 2
Pump | Menu | Screen| Tset Stop

56

Betrieb

Um diese erstmalige Entgasung zu auto-
matisieren, sollte das Entgasungspro-
gramm durchgefuihrt werden:

Die maximale Temperatur, bis zu der ent-
gast werden soll, eingeben. Dazu ,Enter*-
Taste driicken, neuen Sollwert eingeben
und bestatigen.
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Automatisch sind bei diesem Programm folgende Parameter gesetzt:

o Die Pumpenstufe ist auf Stufe 2 eingestellt. Nur wenn es notwendig ist, sollte die Pumpen-
stufe geandert werden (= 7.9.3).

e Die Heizleistung ist reduziert, ca. 50 % (= 7.15.7.1).

o Das Kalteaggregat ist abgeschaltet (= 7.15.7.1). Die Vorlauftemperatur kann dann durch
den Warmeeintrag der Pumpe tber den Sollwert ansteigen.

e Die Druckregelung wird nicht empfohlen (=> 7.9.4). Vorsicht bei der Wahl der Pumpenstufe
bei Verwendung von druckempfindlichen Verbrauchern (z. B. Glasapparatur). Maximal-
druck beachten!

Zur besseren Entgasung schaltet die Pumpe, wie bei der Entliftung, alle 45 Sekunden kurz ab.

Bei Geraten bis 300 °C wird, nach der kurzzeitigen Abschaltung der Pumpe, in bestimmten Be-
triebsbedingungen zwischen Kalteaggregat und Hochtemperaturkiihler umgeschaltet. Damit
wird sichergestellt, dass sowohl das Kalteaggregat als auch der Hochtemperaturkiihler entgast
werden. Zuséatzlich wird alle 20 K gesplilt.

Um beim Ausgasen das Abfiihren der Niedrigsieder zu erleichtern, kann es sinnvoll sein, den
Befllldeckel zu 6ffnen, damit der Dampf leichter entweicht (bei Bedarf Luftabsaugung einset-
zen). In diesem Betriebszustand ist das Gerat standig zu kontrollieren, unbedingt Ziindquellen
von der Befull6ffnung fernhalten und das Bedienpersonal vor Spritzern schiitzen (z.B. Deckel
schrag auf die Befllléffnung legen). Es ist eine entsprechende Schutzausristung bzw. -kleidung
zu tragen. Nach Ende der Entgasung Deckel wieder schliel3en.

Das Ende der Entgasung ist erreicht, wenn die Vorlauftemperatur sich an die Solltemperatur
angenahert (<10 K) hat und nicht weiter ansteigt. Ebenfalls ist das Ende der Entgasung erreicht,
wenn die Vorlauftemperatur durch Eigenerwarmung die Solltemperatur Gberschritten hat.

Entgasungsprogramm mit Softkey [ Stop | beenden. Das Gerét befindet sich danach in Stand-by.
Alle oben beschriebenen Parameter werden wieder in die vorherigen Einstellungen zurtickge-
setzt.

7.6.3.2 Permanente und automatische Entgasung

Das Gerat fuhrt weiterhin die Entgasung permanent und automatisch durch. Wenn das Gerat
Gas feststellt, wird zunachst die Heiz- und Kihlleistung reduziert oder zeitweise komplett ab-
geschaltet. Fallt der Pumpendruck stark ab (deutliches Anzeichen fur Entgasung) wird die
Pumpendrehzahl begrenzt, evtl. erfolgt eine kurzeitige Abschaltung der Pumpe. Das Gerat |auft
dann selbststandig wieder an.

Bei Geraten bis 300 °C wird, nach der kurzzeitigen Abschaltung der Pumpe, in bestimmten Be-
triebsbedingungen zwischen Kélteaggregat und Hochtemperaturkiihler umgeschaltet. Damit
wird sichergestellt, dass sowohl das Kalteaggregat als auch der Hochtemperaturkiihler entgast
werden.

7.6.4 Nachfillen

Nachfullen wéhrend des Betriebes moglich. Volumen pro Niveaustufe (= 7.5).
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7.7 Entleeren

Start Entleerung

i —————— §§:‘\‘jv}§i};ﬁ§f — Beim Standgerat befinden sich die Entleerungs-
g — i hahne und -stutzen an der rechten Gehauseseite,
— beim Tischgerat an der Frontseite unten rechts.
i o

— — Entleerungsprogramm nutzen, damit die Ventilstel-

lungen zum Entleeren im Hydraulikkreis optimal
sind!

[Menu > [Pumpe | > [EEIISIESE]

— Temperierflissigkeit Gber alle Entleerungshahne
(je nach Gerét 1 bis 4) ablassen, dazu Schlauch
aufstecken.

Entleerungshahn
und -stutzen

— Vorschriften zur Entsorgung der benutzten Temperierflissigkeit beachten.

@ — Alle vorhandenen Entleerungshéhne nutzen, um eine optimale Entleerung zu er-
reichen.

— Temperierflussigkeit nicht in heiBem Zustand Uber 90 °C oder unter 0 °C entlee-
ren!
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Restentleerung XT 150, XT 250 W

Nach der Entleerung kénnen sich noch Reste der Flussigkeit im Ricklaufschlauch befinden.
Folgendermal3en vorgehen:

1. Rucklaufschlauch vom Verbraucher I6sen. 2. Reste aus dem Schlauch in ein GefaR3 leeren.

I =
—_——===
It
. 4 ;.%
OJ UJ

LLl

7.8 Wechsel der Temperierflissigkeit und interne Reinigung

Nach dem Entleeren sind je nach eingesetzter Temperierflissigkeit Reste davon im Gerat.

Diese mit der folgenden Reinigungsprozedur entfernen:
1. Kurzschlussschlauch an Vor- und Ricklauf (=> 2.3) anschlie3en.

2. Gerat mit geeigneter Reinigungsflissigkeit befillen, wahrenddessen Geréat im Befullmodus be-
treiben (= 7.6).
Wird als Reinigungsflissigkeit Wasser mit einem Reinigungsmittel (Fettléser) verwendet, ist
unbedingt darauf zu achten, dass das Gerat nur im Beflllmodus (Kalteaggregat ist somit aus),
betrieben wird. Es besteht sonst die Gefahr, dass das Gerat intern vereist und somit Schaden

nimmt.
Geeignete Reinigungsflissigkeiten far
Kryo 65
Ethanol Kryo 70

Einschlagige SicherheitsmalRnahmen fir den

J ) Kryo 95

|
Umgang mit Ethanol unbedingt beachten! Ultra 350
Wasser Kryo 30

3. Entleeren (= 7.7) und Kurzschlussschlauch entfernen. Gerét mit Druckluft trocknen. Dazu vor-
sichtig die Druckluft, abwechselnd Uber Vor- und Rucklauf, in das Gerat einstromen lassen.
Wird mit stark 6lléslichen Flissigkeiten, wie Ethanol, gereinigt, das Gerat nicht langere Zeit
(1Tag) trocken stehen lassen oder transportieren, da die Pumpe eine Mindestschmierung beno-
tigt. Daher fortfahren mit Punkt 4.

4. Nach Reinigung mit neuer Temperierflissigkeit fullen und entliften (= 7.6).

Werden noch Verschmutzungen festgestellt (0,5 Liter mit Entleerungsprogramm entnehmen (=
7.7)) wird empfohlen, die neue Temperierflissigkeit nochmals zu wechseln und extern zu reini-
gen, bzw. Reste der alten Temperierflissigkeit abzutrennen.

Werden Reste einer alten Temperierflissigkeit nicht entfernt und verbleiben im Gerét, und

@ wird dann das Geréat Uber der thermischen Belastungsgrenze fir diese Temperierflissigkeit
betrieben, kdnnen sich insbesondere an den Heizungen Belége bilden, die die Leistungsfa-
higkeit des Geréates mindern oder sogar die Lebensdauer des Geréates reduzieren.
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7.9

Wichtige Einstellungen

7.9.1 Temperatur Sollwerteinstellung

60

Der Sollwert ist die Temperatur, die der Thermostat erreichen und konstant halten soll.

Master (Haupt Ebene)

SEt

s

Y
0 ™ 6

4 Sekunden warten oder

y

=

Taste betétigen bis SEt (Setpoint) erscheint.

Betatigen, Anzeige blinkt.

Sollwert mit den beiden Tasten eingeben (= 7.4.1 Allgemeine Tas-
tenfunktionen).

Anzeige blinkt 4 s > neuer Wert wird automatisch ibernommen,
oder
Wert wird sofort mit Eingabe-Taste tbernommen.

Sollwert aus Sicherheitsgriinden nur bis 2 °C tber Obergrenze des
Betriebstemperaturbereichs des jeweiligen Geratetyps einstellbar.

In folgenden Fallen ist die manuelle Sollwerteingabe gesperrt:
Sollwert kommt vom Analogmodul, vom Programmgeber in der
Command Konsole oder lber die Serielle Schnittstelle.

Wenn die Solltemperatur abgesenkt wird, kann es bis zu 1 Minute
dauern, bis die blaue LED *}K‘ leuchtet.
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Command

oder

]

Neuen Sollwert eingeben:

123,45

Min: -40,00°C Max:202,00°C

1 2 3 4 5
6 7 8 9 0
Fixtemperaturen Letzte Sollwerte
80,00°C
0,00°C -35,50°C
0,00°C 20,00°C
0,00°C 38,00°C
0,00°C -35,70°C
0,00°C 0,00°C
0,00°C 0,00°C
0,00°C 0,00°C

Pump | Menu End Tset Edit

YAWDO0028 / 10.02.23
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—
_ = oder der Softkey \&/ offnen

das Sollwert-Fenster.

— 123,45 ist der noch aktive Sollwert.
Die oberen und unteren Grenztemperatu-
ren werden angezeigt (Geratespezifische
Werte)

Es gibt 3 verschiedene Eingabemaglichkei-
ten:

1. Mitden @ oder @ Tasten den Wert
andern. Zunachst variieren die 1/10 °C
Werte. Halten Sie die Taste langer ge-
driickt, dann &ndern sich die ganzen °C.

2. Komplette Zahl mit den Ziffern-Duotasten

und der \U -Taste fiir negatives Vorzei-
chen und Dezimalpunkt eingeben.

3. Mit @ oder D den blinkenden Cursor
Strich zu der Dezimalstelle verschieben,

die Sie &ndern mochten und mit den
oder @ andern.

—
— Wert mit \:J bestétigen, oder das Fenster

mit ohne Anderung verlassen.

Zwei weitere Moglichkeiten der Sollwertein-
gabe:

O
— Mit dem Softkey das links dar-

gestellte Fenster 6ffnen.

— In der rechten Spalte werden die von
Ihnen zuletzt eingestellten Sollwerte ge-
zeigt. In dem dargestellten Bildschirm war
der letzte Sollwert 80,0 °C.

— Zur Ubernahme eines fritheren Sollwertes

mitD in die rechte Spalte ?ehen und mit
dem gewiinschten Wert selektieren

und mit Ubernehmen oder mit ab-

brechen.

— Inder linken Spalte kdnnen Solltempera-
turen, die regelméRig genutzt werden sol-
len als ,Fixtemperaturen® anlegen.
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— Gewilnschte Position mit den Cursortas-
ten @ auswahlen (schwarz hinterlegt).

Neuen Sollwert eingeben:

)
— Mit dem Softkey das links ge-
1 2 3 zeigte Fenster offnen.
) 45 — Fixtemperaturen-Sollwert wie oben be-

Min: -40,00°C Max:202,00°C schrieben eingeben und mit in die Lis-

te iUbernehmen, oder mit abbrechen.

1 2 3 4 5 — Werte aus der Fixtemperaturenliste, so
wie oben fir die ,Letzte Sollwerte“ Liste
beschrieben, auswahlen und tberneh-

men.

7.9.2 Externen Temperaturistwert anzeigen

Bei allen Integral XT Geraten kann ein externer Temperaturfihler angeschlossen werden, der z. B...
1. ...als ein unabhangiger Temperaturmesskanal genutzt werden kann,

2. ...bei Anwendungen mit einem merklichen Temperaturgefélle (zwischen der internen Vor-
lauftemperatur und einem externen Verbraucher) als Regelgré3e fur die Vorlauftemperatur
genutzt werden kann. Die Umstellung wird in Abschnitt (= 7.9.6) beschrieben. Mit der im
Folgenden beschriebenen Funktion schalten Sie nur die Anzeige um!

— Externe Isttemperaturen kdnnen auch von Schnittstellenmodulen eingelesen

@ werden (= 8).

Anschluss eines externen Pt100 an eine Lemobuchse 10S.

Tischgerat | Standgerat

Kontakt von

Lemobuchse
1 + | St fad
rompra | Pt100
2 + U Spannungspfad DIN EN 60751
3 - U Spannungspfad |
4 - Strompfad

— Stecker: 4-polig Lemosa fur Pt100-Anschluss (Bestellnummer EQS 022).

— Geschirmte Anschlussleitungen verwenden. Abschirmung mit Steckergehduse verbinden.
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Master

EXT

h e

Schaltet auf die Istwert-Anzeige des externen Temperaturfiihlers
um (oder auf den Istwert, der von einem Schnittstellenmodul emp-
fangen wird (=> 8) ).

Neben der Wertezeile leuchtet in griin EXT

wenn kein externer Pt100 Fihler angeschlossen ist,

25,00

Text °

25,02

Tout °C

s

5,01

°C . .
02%02 EXT wird ————=— angezeigt.
Command Text
o ] — Sofern ein externer Temperaturfiihler an-
Tset °C Niveau geschlossen ist wird sein Wert im unteren
8 linken Teil des Normal- und Superfenster

angezeigt (qgilt fur die Werkseinstellung der
Fensteraufteilung).

— Externe Isttemperaturen kdnnen auch von
Schnittstellenmodulen eingelesen werden
(= 8).

Pumpe
Pint 2,00bar
Stufe 3

Pump | Menu

Screen

Tset Trix

7.9.3 Pumpenleistung oder Stand-by einstellen

Bei der Integral XT Pumpe stehen 8 Pumpenstufen bereit, mit denen die Férdermenge, der Druck, die
Gerauschentwicklung und der mechanische Warmeeintrag optimiert werden kénnen. Siehe (= 7.15.7.3)
Dynamische Heizleistungsregelung.

Master

Pu

0.,

Pu 5|°

g
@ oder

s

v

4 Sekunden warten oder

Pumpenleistungsstufen Anzeige PU aufrufen.

Die aktuelle Pumpenstufe wird angezeigt (hier 5).

Die Pumpenstufen-Anzeige blinkt.

Pumpenstufe (Pumpendrehzahl = Pumpleistung) wahlen:
bis 8 fur Pumpenbetrieb. Pumpe reagiert sofort!

O aktiviert die Stand-by Funktion (Pumpe, Heizung und Kalteag-
gregat sind deaktiviert).

Anzeige blinkt 4 s > neuer Wert wird automatisch tibernommen,
oder

der Wert wird sofort mit der Eingabe-Taste tilbernommen.
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Command
&l
‘[F;um{:()enstller |stufe 8 Uber den Softkey das Gera-
ruckregeiung Stufe 7 teparameter Menu &ffnen.
Start Beflllmodus |Stufe 6
Start Entleerung Stufe 5 Mit D von >
Max.Druck [bar] 1,0| Stufe 4 wechseln.

Strt Verfl. entleeren|stufe 3

Stufe 2
Stufe 1

Pump | Menu

End Tset Trix

S

Stand-by Aktivierung
— Stand-by Aktivierung

Mit @ oder D gelangen Sie zum abge-
bildeten Fenster. ist aktiv.

Andere Pumpenstufe mit @ oder @

wahlen und mit -~/ oder bestati-

gen,

oder das Fenster mit ohne Anderung
verlassen.

(Pumpe, Heizung und Kéalteaggregat sind
deaktiviert, wenn die griine LED im unte-
ren Teil der Taste leuchtet).

Im Stand-by ist der Thermostat nicht absolut sicher abgeschaltet.
Folgende Einstellungen/ Aktionen kdnnen den Thermostaten vielleicht ungewollt wieder
aus der dem Stand-by heraus starten:

— Zuvor aktivierter Timerbetrieb (= 7.14), weil ein gestarteter Timer weiter lauft!
Lotart" Befehl Uber Schnittstellen (= 8).

Betrieb
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7.9.4 Druckregelung

Alternativ zu den 8 Leistungsstufen der Pumpe ist ein Betrieb
sehr wirkungsvolle Versorgung von druckempfindlichen Glasr
aufschlagung ermdglicht.

mit Druckregelung vorgesehen, der eine
eaktoren mit maximal zulassiger Druckbe-

Command Druckregelung

Solldruck eingeben (0 = aus)

0,00

Min: 0,0 Max: 7,0 bar =

&l
Uber den Softkey das Gera-

teparameter Menu 6ffnen.

Mit B von nach -

Druckregelung MEEE R

Es offnet sich das Einstellfenster.

Den gewiinschten Druck eingegeben.
Damit wird die Einstellmdglichkeit mit den
Leistungsstufen (= 7.9.3) ausgeschaltet.

In der Ubersichtanzeige wird dann Psoll
und Pint angezeigt.

Wenn ein zu hoher Druck eingestellt wird,
den die Pumpe nicht erreichen kann,
dann arbeitet die Pumpe an ihrer Leis-
tungsgrenze (Stufe 8).

7.9.5 Maximale Druckregelung

Beim Betrieb von Doppelmantelgeféaen oder anderen druckempfindlichen Applikationen, muss der

maximale Systemdruck eingestellt (reduziert) werden.

@ — Diese Einstellung ersetzt nicht die Funktion eines bauteilgepriften Sicherheits-

ventils (= 1.3 und Bild Seite 36).

Bersten des externen Verbrauchers

Verbrihung, Erfrierung

zulassigen Betriebsdruck unter dem Maximaldruck
der Pumpe zur Absicherung ein Sicherheitsventil.

angebracht sein!

e Verwenden Sie bei Verbrauchern mit einem maximal

Dieses Sicherheitsventil muss im Vorlauf des Gerats

YAWD0028 / 10.02.23 Betrieb
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Command

Max. Druck [bar] 0,0

Max. Druck [bar]

7,0

Min: 0,0 Max: 7,0 bar

O
Uber den Softkey das Gera-

teparameter Menu 6ffnen.

Mit D von - nach
Max. Druck [bar] 0,0 RVEIelgi=1lgh

Es offnet sich das Einstellfenster.

Den gewtiinschten maximalen Druck ein-
gegeben.

Wird der eingestellte maximale Druck
Uberschritten, wird die Pumpe abgeschal-
tet.

7.9.6 Externregelung aktivieren

66

An die Integral XT Gerate kann ein externer Temperaturfihler angeschlossen werden. Dies wird erklart
in Abschnitt 7.9.2. Wenn nun die Solltemperatur auf diesen Sensor anstelle des internen Sensors gere-

gelt werden soll, kann das hier eingestellt werden.

Weiterhin kann auch auf das Signal, das vom analogen oder seriellen Modul kommt, geregelt werden

(= 4.8).
Master con
@ @ Quellenauswahl fur die Regelung (Control) C0n aufrufen.
und 4 x

— Die aktuelle Einstellung fir die Quelle wird angezeigt.

Con 1 °c — hier l fur intern denn die Regelung erfolgt auf das Temperatursig-

nal des internen Temperaturfihlers.

@ — Die Quellen-Anzeige blinkt.

Betrieb
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0 . @

4 Sekunden warten oder

¢

12145°

Temperaturfiihler Quelle veréndern:

- 1 fir den internen Fuhler,

Ist,

- ES nur, wenn ein serielles Modul angeschlossen ist und kontinu-
ierlich Istwerte von einem PC erhélt.

— Anzeige blinkt 4 s > neuer Wert wird automatisch tibernommen,

oder

—  Wert wird sofort mit Eingabe-Taste ubernommen.
- Wenn EP EA oder ES g.ew'ahlt wurde,

dann signalisiert die griine @ LED, dass die Regelung auf das ex-
terne Temperatursignal regelt.

EP nur, wenn ein externe Fihler angeschlossen ist,

EA nur, wenn ein analoges Modul angeschlossen und konfiguriert

extern Pt100
extern Analog
extern Seriell

Command Regelgrofle
Regelgione :
U YP Y Uber den Softkey ¢/ das Gera-

Pump | Menu End Tset

Trix

teparameter Menu 6ffnen.

Mit den Cursortasten weiter zu:

- IRELEN] > RREIRE[e]tI] wechseln.
ist zurzeit aktiv.

Andere Regelgrof3e (werden nur ange-
zeigt, wenn vorhanden) mit oder

wahlen und E) oder bestatigen,

oder das Fenster mit ohne Anderung
verlassen.
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7.9.7 Stromaufnahme aus dem Netz

68

Wenn |hre Netzabsicherung unter 16 A liegt, kann mit dieser Funktion die Stromaufnahme schrittweise
von 16 A auf 10 A reduziert werden. Die maximale Heizleistung wird dann entsprechend dem Gerat re-
duziert. Bertcksichtigen Sie dabei, ob noch andere Verbraucher an dem Sicherungskreis angeschlos-

sen sind oder ob Ihr Integral XT der einzige Verbraucher ist.

@ Nur moglich bei Einphasen-Wechselstromgeraten (z. B. XT 150, XT 250 W, XT 350 (H)W).

Bei den Dreiphasenstromgeréten ist die Stromaufnahme nicht reduzierbar.

Command
Displ 16,0 A
ISpiay ’ — Uber den Softkey ¢/ das Gera-

Slgnalton Master teparameter Menu 6ffnen.
Signalton Command _ ,
— Mit den Cursortasten weiter zu:

I\S/IDI’E}[CheM ; B4 Einstellungen g
aster-Modus Grundeinstellungen [
Autostart [Stomaufnanme [T

Stromaufnahme
‘ ‘ — NGHOWA ist zurzeit aktiv.

Pump | Menu End Tset Trix

o
— Mit (:J das Einstellfenster 6ffnen.

— Strom mit Cursor- oder Softkey-Tasten

andern und mit @ oder iiber-

1 6 , O nehmen,

— oder das Fenster mit ohne Anderung

Maximale Stromaufnahme (in A):

Min: 10,0 A Max: 16,0 A verlassen.
1 2 3 4 5
6 7 8 9 0
Betrieb YAWD0028 / 10.02.23




e x LAUDA

7.9.8 Datum und Uhrzeit stellen

Command
Pumpe Uhrzeit stellen .
ump — Uber den Softkey ¢ das Gerate-
Einstellungen Datum stellen "
. . parameter Menu 6ffnen.
Grafik Timer 1
\Uhr ‘ Timer 2 — Mit den Cursortasten weiter zu:
Programmgeber  |Format Datum 2 Eohizeitstelen
Module ~ oder zu PEUNRGEY .
Regelung

Temp.Grenzwerte

Pump | Menu End Tset Trix

- Mit (:,) das Einstellfenster 6ffnen,

Uhrzeit eingeben: — Zeit mit Cursor- oder Softkey Tasten an-

dern und mit ‘J] Ubernehmen,

15:38:12
" " oder das Fenster mit \ ohne Anderung

verlassen.

— Das Datum wird mit EBEUSINESCIERY ge-

nauso eingestellt.

1 2 3 4 5 — Das Datums-Format (Tag Monat Jahr oder
6 7 8 9 0 Monat Tag Jahr) lasst sich unter:
stellen.
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7.9.9 Anzeigeauflésung einstellen

70

An der Fernbedieneinheit Command kann die Anzeigeauflésung der Temperatur eingestellt werden:

Temp. Grenzwerte

Pump | Menu End Tset Trix
Anzeigeaufissung | |0,1

0,01
Pump | Menu End Tset Trix

verlassen.

Command Anzeigeauflésung
Pumpe Kalibrierung . )
Einstellungen Werkseinstellungen ~ Uber den Softkey" das Geréte-
- : m parameter Menu 6ffnen.
Grafik Anzeigeaufldsung
Uhr Geratestatus — Mit den Cursortasten weiter zu:
Programmgeber | Displayinfos ed Einstellungen g
; Anzeigeauflésung §
Module Grundeinstellungen
Regelung Uberniveaureaktion

Mit den Cursortasten Auflésung wéahlen.

Mit gewahlten Wert ubernehmen,

oder das Fenster mit ohne Anderung

Betrieb
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7.10 Spezielle Einstellungen

7.10.1 Startbetriebsart festlegen

Meistens ist es erwiinscht, dass der Thermostat nach einer Unterbrechung der Spannungsversorgung
seinen Betrieb wieder aufnimmt. Falls Sie das aber aus Sicherheitserwagungen nicht mdchten, kénnen
Sie einen manuellen Aktivierungsschritt dazwischen schalten.

Command
— Uber den Softkey ¢/ das Gera-

teparameter Menu 6ffnen.

— Mit den Cursortasten weiter zu:

D_isplay aus 84 Einstellungen &2
Signalton Master | [j] Grundeinstellungen el Autostart

Signalton Command wechseln.

Sprache — ist zurzeit aktiv.

Master-Modus

lAutOStart ‘ - Mit @ oder @ ,aus” aktivieren, wenn
Stromaufnahme nach einer Netz-Unterbrechung der

Stand-by Betrieb aktiviert sein soll.
— Auswahl mit E) bestétigen.

—
— Anderung mit \:] oder iiberneh-

men,

Pump | Menu End Tset Trix

oder das Fenster mit ohne Anderung
verlassen.

— Wenn die Netzspannung nach einer Unterbrechung wieder anliegt, kdnnen Sie

==

den Stand-by Modus mit \J verlassen.
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7.10.2

72

Temperaturgrenzwerte festlegen

Mit dieser Funktion ist es mdglich, den minimalen und den maximalen Grenzwert der Vorlauftemperatur
festzulegen, in deren Bereich das Gerat arbeitet. Wird ein Temperaturgrenzwert erreicht, wird die Hei-
zung oder die Kaltemaschine abgeregelt und eine Warnung wird ausgegeben.

Bereits 2 K vor dem Grenzwert beginnt der Thermostat die Heizung oder die Kaltemaschine abzuregeln
und eine Warnung wird ausgegeben. Damit kann eine Vorlauftemperatur verhindert werden, die die
Temperierflissigkeit zu stark erhitzt oder abkiihlt, ohne dass eine Abschaltung des Gerates erfolgt (ver-
gleiche Kapitel ,Ubertemperaturschutz* (= 7.16.1)). Wenn z. B. Kryo 30 als Temperierflussigkeit ver-
wendet wird, ist 90 °C die Maximaltemperatur und —30 °C die Minimaltemperatur.

Command
Pumpe Til (min)  -20,0 °C -
Einstell . = Uber den Softkey ¢/ das Geréa-
Instellungen Tih (max) 90,0 °C teparameter Menu &ffnen.
Grafik _ .
Uhr Mit den Cursortasten weiter zu:
Programmgeber WEChseIn'
Module Minimal- und Maximaltemperatur werden
Regelung angezeigt.
Temp.Grenzwerte | AIGDY ist zurzeit aktiv.
Mit @ oder @ den zu andernden
Grenzwert wahlen und mit bestati-
Pump | Menu End Tset Tix gen.

Unterer Grenzwert (Til)

-50,0

Min: -50,0 °C Max: 301,0 °C

Die gewilinschte Grenztemperatur einge-
ben.

Anderung mit E) Ubernehmen,

esc

oder das Fenster mit
verlassen.

ohne Anderung

1 2 3 4 5
6 7 8 9 0
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7.10.3 Sollwertoffset Betriebsart

Mit dieser Funktion ist es mdglich, eine vorgegebene Temperatur mit einem Offsetwert zu beaufschla-
gen und dann als Sollwert zu verarbeiten. Vorgegeben wird die Temperatur von einem externen Tempe-
raturfihler oder von einem Modul. Die Temperiergeratetemperatur kann also z.B. -25 °C unter der Tem-
peratur eines Reaktors, die der externen Temperaturfiihler misst, gefahren werden.

Command Sollwertoffset
Offsetquelle | :
R — — Uber den Softkey ¢ das Gera-

Sollwertoffset extern Pt100 teparameter Menu 6ffnen.
RS232

— Mit den Cursortasten weiter zu:

£ Regelung Bl Sollwertoffset &l Off-|

SePEIEY wechseln.

— Mit ist der Sollwertoffset zurzeit de-
aktiviert.

- Mit @ oder @ﬂe Sollwertquelle aus-

wahlen und mit (:J bestétigen.

Pump | Menu End Tset Trix — Schnittstellen (z.B. RS 232) werden nur
angezeigt, wenn bereits ein gultiger Soll-
wert Ubermittelt wird.

- — Mit den Cursortasten weiter zu:
Offsetquelle 0,00 °C | B Regelung Bl Sollwertoffset KESIE
Sollwertoffset | seln.
— Der Standardwert ist [ON[OR{ON.

Pump | Menu End Tset Ttix

—  Mit (:J das linke Fenster 6ffnen.

Sollwertoffset eingeben — Die gewlinschte Temperatur eingeben.

.. .
O — Anderung mit "/ Gibernehmen,
.00

— oder das Fenster mit ohne Anderung

Min: -500,00°C Max: 500,00°C verlassen.
1 2 3 4 5
7 8 9 0
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7.10.4 Werkseinstellungen wieder herstellen

y

teparameter Menu 6ffnen.

Alle Module Alles zuriicksetzen — Mit den Cursortasten weiter zu:
\Master \ nur Regelpara.int. zd Einstellungen el Werkseinstellun-
Command nur Regelpara.ext. *[tl] wechseln.

Cool nur sonstige Das nebenstehende Fenster erscheint.

Pumpe = Master [IREIERH nur Regelpara.int.

ist als eine mdgliche Wahl dargestellt.
Aber es gibt diverse Mdglichkeiten, die

mit @ oder @ angewahlt werden

kénnen:

— Unter werden mit

Pump |Menu | End | Tset | Tix e
neinheit Command und alle angeschlos-
senen Module in die Werkseinstellung
zuriickgesetzt.

Unter haben Sie die Wahl zwi-
schen:

INIESp AT SEvd=lall, dann werden alle

Mastereinstellungen zuriickgesetzt,

—  NAUIERGIEEICR M fir die internen Re-

gelparameter,

S Nur Regelpara.ext. fell(eX=Y4=Iggh
= mit dem Sollwert, Pum-

penstufe, max. Stromaufnahme, Rege-
lung auf intern und Autostart auf ,auto®
zurtickgesetzt werden.

Eingabe bestatigen! — Unter [t el werden mit
INIEERAT e Sl alle Command Ein-

Taste Enter: Ausfiihren stellungen zuruckgesetzt.

Taste Escape: Abbrechen —  Auswahl mit bestatigen.

— Den links gezeigten Kontrolldialog mit

bestétigen oder mit abbrechen.

Pump | Menu | End Tset Tix - Mit oder zuriick zum Mess-
wertfenster.
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7.10.5 Lautstarke der Signaltone einstellen

Die LAUDA Integral XT Prozessthermostate signalisieren Alarme als Zweiklang Signalton und Warnun-

gen als Dauerton.

Command

Signalton

O
— Uber den Softkey das Gera-

Alarm

| | BN

mittel
leise
aus

— Mit den Cursortasten weiter zu:

- Entweder oder wah-

— Beispiel links: steht auf laut.

- Mit @ oder @ die gewiinschte Laut-

Pump | Menu

End Tset

Trix

—  Auswahl mit [’D oder iiberneh-
men oder das Fenster mit e ohne Ande-

teparameter Menu 6ffnen.

zd Einstellungen fgdl Grundeinstellun-

sl > EilhiEle]g) wechseln.

len.

starke auswahlen.

rung verlassen.

7.10.6 Offset des internen Temperaturfiihlers eingeben

Wenn bei der Uberpriifung mit einem kalibrierten Referenzthermometer, z.B. aus der LAUDA DigiCal
Reihe, eine Abweichung festgestellt wird, dann kann mit der folgenden Funktion der Offset (das ist der
additive Teil der Kennlinie) der internen Messkette justiert werden. Das Referenzthermometer muss,
gemal den Angaben im Kalibrierzertifikat, in den Vorlauf eingebaut werden.

Kalibrierung

YAWDO0028 / 10.02.23

Command
intern Pt100 Kalibrierung
extern Pt100 Rucksetzen
Pump | Menu End Tset Trix
Betrieb

&l
— Uber den Softkey das Gera-

teparameter Menu 6ffnen.

— Mit den Cursortasten weiter zu:
zd Einstellungen g Kalibrierung 9
ICIQIE[e] > LEUlJEIale] Wechseln.
Das nebenstehende Fenster erscheint.

— Auswahl mit (:,) bestatigen.
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Temperaturwert des Referenz
Temperaturmessgerates:

20,15

Min: -50,0°C Max: 302,00

1 2 3 4

5

6 7 8 9

0

— Das Referenz Temperaturmessgerat
zeigt den wahren Temperaturwert. (bei
Glasthermometern ggf. die Korrektion be-
rucksichtigen!).

— Anzeige im nebenstehenden Fenster mit
Cursor- oder Softkey Tasten auf den

wahren Wert andern und mit < oder

iibernehmen,

— oder das Fenster mit ohne Anderung
verlassen.

Werkseinstellung des internen Temperaturfiihleroffset wieder herstellen

Wenn versehentlich der Offset verstellt wurde, kann mit dieser Funktion die Werkseinstellung wieder

hergestellt werden.

Command

intern Pt100 |
extern Pt100

Kalibrierung

&l
— Uber den Softkey das Gera-

teparameter Menu 6ffnen.

— Mit den Cursortasten weiter zu:

2d Einstellungen gl Kalibrierung [z
intern Pt100 B4 Riicksetzen [

seln.

Das nebenstehende Fenster erscheint,

— Auswahl mit bestatigen.

Pump | Menu End Tset Trix
— Den rechts gezeigten Kontrolldialog mit
pu) a 0
. v D bestatigen oder m t abbrechen.
Eingabe bestatigen! 9 '
) — Mit oder zuriick zum Mess-
Taste Escape: Abbrechen
Pump | Menu End Tset Tix
Betrieb YAWD0028 / 10.02.23
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7.10.8 Offset des externen Temperaturfiihlers eingeben

Wenn bei der Uberpriifung mit einem kalibrierten Referenzthermometer, z.B. aus der LAUDA DigiCal
Reihe, eine Abweichung festgestellt wird, dann kann mit der folgenden Funktion der Offset (das ist der
additive Teil der Kennlinie) der externen Messkette justiert werden. Der Fuhler des kalibrierten Refe-
renzthermometers muss nahe am externen Temperaturfihler (externer Pt100) eingebaut werden, so
dass der Kontakt zur Flissigkeit genauso gut ist wie beim externen Pt100.

Command Kalibrierung
' g
‘mtem Pglf(;)o | “neun — Uber den Softkey das Gerate-
extern Pt ucksetzen parameter Menu 6ffnen.
— Mit den Cursortasten weiter zu:
zd Einstellungen fgdl Kalibrierung [k
extern Pt100 [l Kalibrierung NUEIegi{=lgh
Das nebenstehende Fenster erscheint,
— Auswahl mit @ bestétigen.
Weiter wie in (= 7.10.6) fur den internen Tem-
peraturfiihler beschrieben.
Pump | Menu End Tset Tix
7.10.9 Werkseinstellung des externen Temperaturfiihleroffset wieder herstellen

Wenn versehentlich der Offset verstellt wurde, kann mit dieser Funktion die Werkseinstellung wieder

hergestellt werden.

Command

intern Pt100

lextern Pt100

Kalibrierung

Pump | Menu

End

Tset

Trix

&l
— Uber den Softkey das Gera-

teparameter Menu 6ffnen.

— Mit den Cursortasten weiter zu:
2d Einstellungen gl Kalibrierung [z
extern Pt100 ggdl Riicksetzen WEE
seln.

Das nebenstehende Fenster erscheint,

— Auswahl mit B bestatigen.

Weiter wie in (= 7.10.7) fur den internen
Temperaturfiihler beschrieben.

YAWDO0028 / 10.02.23
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7.10.10 Smart Cool

Das Kalteaggregat der Kaltethermostate wird als Standardeinstellung in der Betriebsart ,automatisch*
betrieben. Dabei wird das Kalteaggregat je nach Temperatur und Betriebszustand automatisch ein- oder
ausgeschaltet. Sie kénnen das Kalteaggregat aber auch manuell ein- oder ausschalten.

Command

Betriebsart Kiihlung

Betriebsart Kiihlung

||aus

ein

Pump

Menu

End

Tset

Trix

O\
— Uber den Softkey @ das Gera-

teparameter Menu 6ffnen.

— Mit den Cursortasten weiter zu:

> > >
SEGEEEI U Ig[e]] wechseln.

Das nebenstehende Fenster erscheint,

-

— Auswahl mit' =/ bestéatigen.

78
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7.11 Grafische Darstellung von Temperaturmesswerten

Command | Screen | und | Graph |
~~~~~~~ Teet 25,00—Tint 25,01]—Text 25,02
= bl nt e — Den Softkey &/ ggf. mehrmals
27,001 driicken, bis das Grafik Recorder Fenster
Rec erscheint.

26,00

el
— Mit dem Softkey gelangen Sie
in das Meni zur Konfiguration des Grafik-
recorders.

25,004

24,00

— Mit Y[ele[SE] wird festgelegt,
— ob die Aufzeichnung standig als

23,00

11:22:00 11:2é:00 11:2Is:oo 11:31::00: [Ialeole:1ild mitlaufen soll,
Pump | Menu End Tset | Graph — oder ob sie mit ERPACIrLI 1 Ile] be-

gonnen und spater mit
\Modus ‘ Onlinegrafik 1o PR rAl (gl Vg[s} beendet werden soll.

Anzeige Messwerte| Start Aufzeichnung mﬁﬂ?lﬂiiirbzaa% %tgzl';/';g‘; LU

Legende

Aufz. Intervall —  Mit AP RV ESWEIEY wird festgelegt,
Zeitbereich — welcher der Messwerte [, und/oder
Zeitbasis grafisch dargestellt werden soll. Im
Temp. Skalierung Menu werden alle Kombinationen angebo-
Temp. Grenzwerte ten

— Mit gEeIe[elglel5] wird festgelegt,

— ob die Achsenbeschriftung [EBEs[es](Egle [l
Pump | Menu End Teet Tix oder sl E1] werden soll.

—  Mit AUrAINCIYELIR wird festgelegt, in wel-

. chen zeitlichen Abstand die Messwerte
MOdu.S Tset Tnt Text ‘ aufgezeichnet werden.
Anzeige Messwerte] Tset Tint 5 Méglichkeiten werden angeboten:
Legen Tset Text
Ai?ze I(rj]teervall Tint Text gACIL 2s (max. 1ha5min) ey
. . . 2min (max. 105h) §
Zeitbereich Tint ( )
Zeitbasis Text —  Mit PAIGEEENWgl wird festgelegt, Gber wel-
Temp. Skalierung |Tset chen zeitlichen Bereich die Messwerte
Temp. Grenzwerte dargestellt werden sollen.
—  Mit [EUIInENEEl ermittelt das Programm
die optimale Darstellung,

- Von bis zu .

—  Mit PSRy wird festgelegt, ob die Ska-
lierung erfolgen soll.

- Mit wird bei 00:00:00 begonnen.

Pump | Menu End Tset Trix

— Mit Eleel0id wird die aktuelle Uhrzeit an-
gezeigt.
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Modus Temp. min 22,00 |

Anzeige Messwerte| Temp. max 27,00
Legende

Aufz. Intervall

Zeitbereich

Zeitbasis

Temp. Skalierung
Temp. Grenzwerte |

Pump | Menu End

Tset

Trix

y-Achse Grenzwert:

22,00

Min: -150,00°C Max: 26,90 °C

—  Mit B EUEI s} wird festgelegt, wie
die Skalierung erfolgen soll:

- durch das Programm, oder

- [REEN indem Sie mit dem néchsten
Menupunkt die Grenzen selbst definieren.

—  Mit QEEREICEIPAVEIEY werden die mini-
malen und maximalen Werte fir die grafi-
sche Darstellung manuell eingegeben:

— R Nullp#Aee] ist der momentane

Minimalwert.

— REWNuEEpPAfel] ist der momentane

Maximalwert.
— Der jeweils hervorgehobene Wert kann mit

e geandert werden. Im Anderungsfens-
ter in gewohnter Weise den gewiinschten
neuen Wert eintragen.

Bei der Minimalwerteinstellung wird automa-
tisch der gréRte zugelassene Wert (hier
26,90 °C, da der Maximalwert 27 °C ist) an-
gegeben.

Bei der Maximalwerteinstellung ist es umge-

1 2 3 4 5 kehrt der Minimalwert, der eingegrenzt wird.
6 7 3 9 0 Wird dennoch ein Wert eingegeben, der den
korrespondierenden anderen Grenzwert
Uberschreitet, dann kommt diese Warnmel-
dung:
| Warnung: Wert nicht im Eingabebereich |
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7.12 Programmgeber

Mit dem Programmgeber kdnnen nahezu beliebige Temperatur-Zeit Profile erstellt werden. Eine ge-
wiinschte Vorlauftemperatur kann schnellstméglich oder als definierte Rampe angefahren werden.
Daruber hinaus kann auch die Pumpenstufe und das Verhalten der Schaltausgange festgelegt werden.
Es stehen 5 Temperatur-Zeit-Programme zur freien Programmierung bereit. Jedes Programm besteht
aus mehreren Temperatur-Zeit-Segmenten. Dazu gehéren noch die Angaben, wie oft das Programm
durchlaufen werden soll (Durchlaufe). Die Summe aller Segmente aller Programme kann maximal 150
sein. Es kommt eine Warnmeldung, wenn mehr als 150 Segmente angelegt werden méchten.

Typische Segmente sind:

Rampe: Wenn eine Zeit vorgegeben wird, dann ist das Segment eine Rampe, die durch die Zieltempe-
ratur, d. h. die Temperatur am Ende des Segments und die Zeitdauer vom Beginn bis zum Ende des
Segments beschrieben wird.

Sprung: Ohne eine Zeitvorgabe wird die Endtemperatur so schnell wie méglich angefahren.
Temperaturhaltephase: Keine Temperaturveranderung (d. h. die Temperatur am Anfang und Ende
eines Segments sind gleich).

Der Programmgeber kann tber die RS 232, Timer und Schaltkontakte gesteuert oder veran-

@ dert werden.

7.12.1 Programmbeispiel
°c r N
80
70 ~
60
R '\
50 o nS
N Od
40 S_TtEIso
30 [\
Start 7 \
° N\ R Abkihlzeit je nach Gera-
0 20 40 \m\ 80 100 120 timin tetyp, Verbraucher usw.
Original Programmbeispiel mit 6 Segmenten Das ist Segment Nr. 2
Nr. T end °C Zeit /'Fmﬁnz Nr. Pumpe Out 1 Out 2 Out 3
Start 30,00°C | __—~==--- 0,00°C Start
1 30 00:20 0,10°C 1 2
2 4 50,00°C 00:20 0,00°C 2 3
3 70,00°C 00:40 0,00°C 3 4
4 70,00°C 00:10 0,10°C 4 2
5 60,00°C 00:30 0,00°C 5 2
6 40,00°C 00:00 0,00°C 6 2
Pump Menu End Insert Delete Pump Menu End Insert Delete
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Jedes Programm beginnt mit dem Segment "Start". Es legt fest, bei welcher Tempera-
@ tur das Segment 1 das Programm fortsetzen soll. Beim Start-Segment ist keine Zeit-
vorgabe maglich.

Editiertes Programmbeispiel (siehe gestrichelte Kurven in der Grafik auf der vorigen Seite)

Nr. T end °C Zeit Toleranz Nr. Pumpe Out 1 Out2 |Out3
Start 30,00°C | = ------ 0,00°C Start

1 30,00°C 00:20 0,10°C 1 2

2 50,00°C 00:20 0,00°C ® 2 2

3® | 50,00°CO® 00:20@ 0,10°C ® 3 2

4 70,00°C 00:20@ 0,00°C 4 2

5 70,00°C 00:10 0,80°C® 5 2

6 60,00°C 00:30 0,00°C 6 2

7 30,00°C 00:00 0,00°C 7 2

Pump Menu End ‘ Insert ‘ Delete Pump ‘ Menu ‘ End ‘ Insert ‘ Delete

® Neues Segment einfligen (= 7.12.4)
@ ® Segmentzeit oder Toleranz &ndern (=> 7.12.4)

Das Feld Toleranz (Siehe Obenstehende Programmtabelle und Grafik unten):

— Es ermdglicht eine genaue Einhaltung der Verweilzeit bei einer bestimmten Tempera-
tur. Erst wenn die Vorlauftemperatur im Toleranzband ist @, wird das Segment 1 ab-
gearbeitet, so dass die Rampe (Segment 2) erst bei ® verzégert gestartet wird.

— Ein zu eng gewahltes Toleranzband kann aber auch unerwiinschte Verzégerungen
verursachen. Inshesondere bei Externregelung sollte das Band nicht zu eng ge-
wahlt werden. Im Segment 5 wurde eine gro3ere Toleranz eingegeben, so dass die
gewlnschte Zeit von 10 Minuten auch mit Einschwingvorgangen eingehalten wird ©.

— Nur flache (langsame) Rampen sollten bei Bedarf mit einem Toleranzband program-
miert werden. Steile Rampen, die nahe an den maximal mdglichen Aufheiz-
oder Abkuhlraten des Thermostaten liegen, werden mit zu engem Toleranzband (hier
im Segment 2) evtl. stark verzégert @.

80 Beispiel fur den Einfluss der Toleranzeingabe bei

0 externer Regelung:

60 Die Solltemperatur des Programmgebers ist grau
hinterlegt.
\ Die Isttemperatur im externen BadgefaR ist als

durchgezogene Linie dargestellt.

50

40

30
o [

10

o S
ol |13

0 20 40 60 80 100 120  t/min
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7.12.2

Programm auswahlen und starten (Start, Pause, Stopp)

Hier erfahren Sie wie ein bereits angelegtes Programm ausgewahlt und gestartet wird. Wenn noch kein
Programm angelegt ist, siehe Kapitel (= 7.12.4) Programm anlegen oder &ndern (Editieren).

Command Programmgeber
Pumpe :
ump — Uber den Softkey ¢ die Liste der
Elns_tellungen Programm 2 Geréateparameter dffnen.
Grafik Programm 3 Vit den G _ _
Uhr Programm 4 — Mit den Cursortasten weiter zu:
2 d Programmgeber g
IProgrammgeber ||Programm 5 T
Module Rampenfunktion
Regelung Prog.Optimierung _ Bestatigen mit der Taste ..

Temp. Grenzwerte

Pump | Menu End Tset Ttix
[Status istart |
Editieren

Durchlaufe

Grafik

Info

Pump | Menu End Tset Ttix
[Status Jipause |
Editieren Stopp
Durchlaufe

Grafik

Info

Pump | Menu End Prog. 1 lauft

Es erscheint das Untermen

— Mit dem Menu kann das gewahl-
te Programm.

1. gestartet S,

. angehalten ,

2
3. fortgefahren [ETag oder
4. beendet Sy} Werden.

— Die Stand-by \J Taste hélt den Pro-
grammgeber an! (Pause Funktion).

Nachdem das Stand-by deaktiviert wurde,
lauft der Programmgeber weiter.

Befehle, die situationsbedingt nicht ausfiihrbar
sind, werden nicht angezeigt. erscheint
also nur wenn aktiviert wurde.

— Sobald der Start mit | ' | bestatigt wurde,

erscheint unten I{eJsAERETIIEN.

YAWDO0028 / 10.02.23
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7.12.3 Programm unterbrechen, fortsetzen oder beenden (Pause, Weiter, Stopp)
Command Programmgeber
— Nachdem ein Programm durch das Dru-
Status | o al )
Editieren Sto cken der Taste . gestartet wurde, wer-
- PP den die Befehlsaufforderungen
Durchlaufe :
Grafik oder angezeigt.

Info

Pump | Menu End Prog. 1 lauft

Status |
Editieren Stopp

Durchlaufe

Grafik

Info

Pump | Menu End Prog. 1 lauft

[Status |
Editieren Stopp

Durchlaufe

Grafik

Info

Pump | Menu End Pr.lStand-b

— Auch die Stand-by Taste \J halt den Pro-

— Nach erneuter Betatigung der Stand-by

— Hier kann mit Hilfe der Tasten B oder

@‘ und . das laufende Programm mit

angehalten, bzw. mit be-

endet werden.

Nachdem das Programm beendet wurde,
lauft das Gerat mit der letzten Sollwertein-
stellung weiter.

— Die Fortsetzung des durch sEUN=R an-
gehaltene Programms erfolgt mit RWLEIR
ter |

das mit L' fortgesetzt wird.

grammgeber an! Pumpe, Heizung und
Kalteaggregat werden ausgeschaltet.
Sicherheitshinweis beachten (=> 7.9.3).

Taste \U kehrt der Programmageber in die
davor gewahlte Betriebsart zurtick:
Pause oder aktiver Betrieb je nachdem
was zuvor gewahlt war.

84
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7.12.4 Programm anlegen oder andern (Editieren)

Hier gibt es folgende Funktionen:

e Eingabe eines Programms.

e Anzeige der Programmdaten eines abgespeicherten Programms und Anderung der Seg-

mentdaten.

e Einflgen oder Anfligen eines neuen Segments.

e LoOschen eines Segments.

— Auch wenn ein Programm gerade ausgefiihrt wird, kbnnen neue Segmente einge-

@ fugt und bestehende veréandert werden, auch das momentan aktive Segment. Des
Weiteren kénnen alle Segmente, au3er dem momentan aktiven, jederzeit geléscht

werden.

— Anderungen am gerade laufenden Segment sind méglich. Das Segment wird so
fortgesetzt, als ob die Anderung seit Segmentbeginn giiltig wére.

Aber: Ist die neue Segmentzeit kiirzer als die bereits abgelaufene Segmentzeit,

dann springt das Programm in das néachste Segment.

— Ist eine Segmentzeit >999 h 59 min vorgesehen, muss diese Zeit auf mehrere auf-
einander folgende Segmente verteilt werden.

Eingabe eines Programms:

Programmbeispiel (= 7.12.1).

Command Programmgeber
Bearbeiten
i — Im Menu §SelifEl=lall kann man ein Pro-
Sta}t_us Barbelten gramm [EEEISIEN] oder [N
[Editieren || Léschen
Durchlaufe — Taste D driicken.
Grafik o
Info — Mit der Taste "/ geht es weiter zu
| Bearbeiten |
Hier besteht die Mdglichkeit einzelne Seg-
mente zu bearbeiten. D. h. es kénnen Seg-
mente neu eingegeben, geadndert und auch
geléscht werden.
Pump | Menu End Tset Ttix
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— In die Zeile ,Start" tragen Sie im Feld

Nr. T end °C Zeit [h:m] Toleranz .1 end °C" die Temperatur ein, bei der
start XSl 3.00°C der Ablauf starten soll (Vorgabewert ist
o ] R 30 °C). Eine Zeiteingabe ist im Segment
1 30,00°C 00:30 3,00°C »otart" nicht méglich, da der Thermostat
sofort beim Erreichen der Starttemperatur
das Segment 1 ausfihrt.
— Loéschen einzelner Segmente (Zeilen) mit
dem Softkey Delete.
Pump | Menu | End | Insert | Delete

— Verschieben Sie mit den Cursortasten die schwarze Hinterlegung auf das Feld, das Sie andern

méchten. Es kann durch Driicken der Taste " editiert werden (siehe nachste Seiten).

&l
— Der Softkey fagt in der markierten Zeile ein neues Segment ein, dessen Vorgabe-
werte mit Ausnahme der Toleranz, von dem vorhergehenden Segment tlbernommen werden.
Die Toleranz wird immer als 0,00 vorgegeben. Alle folgenden Segmente werden um eine Zeile
nach unten verschoben.

Im oberen Fenster wurde so das Segment 1 erzeugt.

- Mit D weiter zu den Feldern — ,Zeit* — ,Toleranz". Siehe Programmbeispiel in 7.12.1.

— Wenn im Feld "Zeit" kein Eintrag ist (Temperatursprung), wird die Vorlauftemperatur so schnell
wie moglich angefahren. Mit einem Zeiteintrag wird die Endtemperatur genau nach Ablauf der
Zeit erreicht (Rampe).

— Beim Abfahren eines Temperatursprunges legt der Eintrag im Feld ,Toleranz" fest wie genau
die Endtemperatur erreicht werden soll, bevor das nachste Segment abgearbeitet wird. Beim
Abfahren einer Rampe, gibt die ,Toleranz* den maximalen Abstand zwischen Soll- und Isttem-
peratur wieder.

— Wird der Toleranzbereich zu klein gewahlt, kann es sein, dass das Programm
@ nicht fortgesetzt wird, da die geforderte Toleranz nie erreicht wird.
Externe Regelung: Insbesondere bei Rampen kann ein zu enges Toleranzband
unerwiinschte Verzdgerungen in der Startphase der Rampe verursachen.
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Dann mit D weiter zur Pumpen- und
Nr. Pumpe |Outl Out 2 Out 3 Signalausgangs Einstellung.

Start

Pump ‘ Menu ‘ End ‘ Insert

Delete

Segment Endtemperatur:

25,00

Min: -150,00°C Max:450,00°C

1 2 3 4 5
6 7 8 9 0
Segmentdauer eingeben:
Stunden(max.999):Minuten
1 2 3 4 5
7 8 9 0

YAWDO0028 / 10.02.23

Betrieb

Der rechte Teil der Eingabetabelle er-
scheint wie links abgebildet.

Hier kdnnen im Feld ,Pumpe* die Pum-
penstufe, sowie in den Feldern ,,Out 1°
bis ,,Out 3"die Kontaktausgange des Kon-
taktmodus (Zubehor) programmiert wer-
den. Mit der Einstellung ,,------- " wird der
Anfangswert beibehalten, der entweder
vor dem Programmstart eingestellt wurde
oder im laufenden Programm von einem
vorangehenden Segment festgelegt wur-
de. Weitere Details folgen auf den nachs-
ten Seiten.

Ein neues Segment wird erzeugt, indem
die schwarz hinterlegte Zelle mit den
Cursortasten in eine leere Zeile bewegt

al
und dann der Softkey gedriickt
wird. Die Werte der dartber liegenden
Zelle werden automatisch kopiert.

Ist das Feld in der Spalte
schwarz unterlegt kommt man durch

Drucken der Taste ‘Li..‘l in den Eingabe-
modus ,Segment Endtemperatur®.

Das ist die Temperatur die der Ther-
mostat je nach Einstellung am internen
oder externen Temperaturfuhler er-
reichen soll.

e

Wert eingeben, mit Taste "._i_:l bestatigen

und mit weiter in das Eingabefeld
JZeit".

Ist das Feld in der Spalte schwarz
hinterl kommt man durch Drlicken der
Pl

Taste in den Eingabemodus fiir die
~Segmentdauer”.

Wenn im Feld ,Zeit“ 0 eingegeben wird

erscheint ------ . Dann wird die Endtem-
peratur so schnell wie moglich angefah-
ren. Mit einem Zeiteintrag wird die End-
temperatur genau nach Ablauf der Zeit

erreicht (Rampe).

Segmentdauer eingeben und mit Taste

< bestatigen.

mitD weiter in das Eingabefeld ,Tole-
ranz‘.
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Min:

Temperaturtoleranz (O=aus):

10,00

0,00°C Max:450,00°C

Pumpenstufe

Stufe 8

Stufe 7
Stufe 6
Stufe 5
Stufe 4
Stufe 3
Stufe 2
Stufe 1

Pump

Menu

End Tset Trix

Betrieb

Ist das Feld in der Spalte ,Toleranz*
schwarz hinterlegt, kommt man durch

Driicken der Taste . |in den Eingabe-
modus fur die ,Temperaturtoleranz®.

Sie legt fest wie genau die Segment-
Endtemperatur erreicht werden muss
bevor das nachste Segment abgearbeitet
werden kann.

Eine zu klein gewahlte Toleranz kann
verhindern, dass das nachste Segment
planmaRig in Angriff genommen wird.

Temperaturtoleranz einstellen und mit

Taste @ bestatigen.

Mit D weiter zum Eingabefeld ,Pumpe®.

Ist das Feld in der Spalte ,Pumpe*
schwarz hinterlegt kommt man durch

[o]. :
Driicken der Taste C,) in den Eingabe-
modus fir die ISl JSuIEY.

Mit @ oder @ Pumpenstufe 1 — 8 oder

—
——————— und mit EJ bestatigen

—————— steht fiir ,keine Anderung zum vo-
rangehenden Segment®, d. h. wenn in al-
len Feldern ,,------ “ steht wird die Pum-
penstufe der Start-Einstellung oder die
vor dem Programmstart stets beibehal-
ten.

Mit D geht es weiter in das Feld
,0ut 14, ,0Out 2 oder ,,Out 3.
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auf
Zu

Kontaktausgang | | B

Pump | Menu End Tset Trix

Die Kontaktausgange des Kontaktmoduls
(wenn vorhanden, Sonderzubehdr) werden
hier programmiert.

Ist das Feld in der Spalte ,Out 1¢
schwarz hinterlegt kommt man durch

Dricken der Taste @ in den Eingabe-

modus fir den [ egEIETEERI].
Mit @ oder @ , oder

wahlen und mit L~ bestatigen.

H steht firr keine Anderung zum vo-
rangehenden Segment, d. h. wenn in al-
len Feldern steht, wird die Kon-
taktstellung der Start-Einstellung oder die
vor dem Programmstart stets beibehal-
ten.

Ggf. mit D weiter zu ,Out 2“ und
,out 3

Mit oder wird die Programmie-

rung beendet.

YAWD0028 / 10.02.23 Betrieb

89



LAUDA

Integral XT

7.12.5 Anzahl der Programm-Durchléufe festlegen (Durchlaufe)
Command Programmgeber Durchlaufe
S Programme kénnen bei Bedarf mehrmals
Etda_‘tt_us durchlaufen werden.
itueren
Durchlaufe | _ mit " und D VLRI Durchléufe !
Grafik

Info

Anzahl der gewiinschten Programmdurch-
laufe wahlen.

Pump | Menu

End Tset Trix

[
— Taste @ driicken, gewtlinschte Anzahl

einstellen.
Durchlaufe (O=unendlich) Bei Eingabe einer 0 wird das Programm
standig wiederholt.
. |
— Mit Taste "/ Eingabe bestétigen und
wieder zuriick in die Anzeige.
Min: 0 Max:255
- Mit \J oder kann der Editiermodus
wieder verlassen werden.
1 2 3 4 5
6 7 8 9 0
7.12.6 Den Programmverlauf als Grafik ansehen (Grafik)
Command Programmgeber
. - Mit @ gelangt man in das Untermenti
Status \Verlauf zeigen [ Grafik |
Editieren
Durchlaufe - TasteD dricken > NEHEWRANT[)
SErS— el
Info

90

Der Programmverlauf wird angezeigt.

Pump | Menu

End Tset Trix

Betrieb YAWDO0028 / 10.02.23
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23,00

Pump | Menu| End | Tset | Trix

— Die Darstellung des programmierten

Temperaturverlaufes kann mit \J oder
wieder verlassen werden.

7.12.7 Information zu einem Programm einholen (Info)
Command Programmgeber
Status Segmente 2 - it & weiter 2 [
Editieren Temp.min  20,00°C Hier werden allen Informationen tiber den
Durchlaufe Temp.max 40,00°C eingegebenen Programmverlauf angezeigt.
Grafik Dauer 01:00 Anzahl der Segmente,
“nfo Seqg.frei 145 minimale Temperatur in °C,
Seg. aktuell 5
Seg.Restzeit00:05 maximale Temperatur in °C,
Akt. Durchlauf 3 Programmdauer in hh:mm (ohne die Zeit, die
notig ist, Temperaturspriinge abzuarbeiten),
Anzahl der freien Segmente,
Pump | Menu = MIProg.1 Standby Segment das zur Zeit (aktuell) abgearbeitet

wird,

Restzeit des aktuellen Segments, in Stunden
und Minuten,

Aktueller Durchlauf, im Beispiel lauft der drit-
te von allen Durchléaufen.

Die letzten drei Punkte werden nur angezeigt,
falls ein Programm lauft.

- Mit U oder das Fenster verlassen.

YAWDO0028 / 10.02.23
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7.12.8

92

Optimierter Programmgeberbetrieb

Das aktivieren des optimierten Programmgebers fihrt in der Praxis zu einem sehr guten Regelverhal-
ten. Bei Programmen, die sowohl Rampen als auch andere Segmenttypen beinhalten, stimmt der Ist-
Temperaturverlauf genauer mit dem Soll-Temperaturverlauf tiberein, als bei Programmgeberbetrieb oh-
ne Optimierung. Uberschwinger werden minimiert. Nur bei sehr ungiinstigen Regelparametern, kann ein
verstarktes Unterschwingen an Rampenenden auftreten. In diesem Fall kann die Optimierung deakti-

viert werden.

Zu enge Toleranzen verschlechtern das Regelergebnis. Arbeiten Sie nach Mdglichkeit ohne Toleranzen.

Temp. Grenzwerte

Command Prog.Optimierung
)
Pumpe Programm 1 — Uber den Softkey @ die Liste der
Elns_tellungen Programm 2 Gerateparameter dffnen.
Grafik Programm 3 Y ast y _
Uhr Programm 4 — Mit den Cursortasten weiter zu:
Zd Programmgeberjiz4
\Programmgeber ‘ Programm 5 ) Prog.Optimierung RSN
Module Ramienfunktlon
Regelung Prog.Optimierung — Bestatigen mit der Taste =

Pump

Menu

End

Tset

Trix

IProg.Optimierung |

Optimierung ein
Optimierung aus

Pump

Menu

End

Tset

Trix

In diesem Untermeni wird die Programmop-
timierung ein- und ausgeschaltet.

Betrieb
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7.13 Rampenfunktion

Mit der Rampenfunktion kénnen Temperaturdnderungen uber beliebige Zeitrdume komfortabel einge-
ben werden. Dies ist inshesondere bei sehr geringen Temperaturdnderungen (z.B. 0,1 °C/Tag) vorteil-
haft.

Beispiel: Von der derzeitigen Vorlauftemperatur (z.B. 242,4 °C) soll in 5 Tagen um 200 °C abgekuhlt
werden. Dann ist als Temperaturanderung 200 °C und die einzugebende Zeit ist 5 Tage.

— Die Rampenfunktion wird so lange ausgefihrt bis sie manuell beendet wird oder bis
die in Abschnitt 7.10.2 beschriebenen Temperaturgrenzwerte Ti (min) oder Tinh (Mmax)
erreicht werden.

Command
Pumpe Programm 1 -
ump 9 — Uber den Softkey ¢ die Liste der
Einstellungen Programm 2 Geréateparameter 6ffnen.
Grafik Programm 3

— Mit den Cursortasten weiter zu:
Uhr Erogramm g Ed Programmgeberjigz
\Programmgeber ‘ rogramm . REIEIIalile]gl Wechseln.
Module Rampenfunktion

Regelung Prog.Optimierung — Bestatigen mit der Taste =,
Temp. Grenzwerte

Pump | Menu End Tset Trix

— Mit| Temp.-anderung | einen positiven

Status . S(_ekunde(n) oder negativen Temperaturwert einge-
Temp.-anderung | Minute(n) ben.
Zeit Stunde(n
\Zeiteinheit ‘ _' e ( ) — Miteinen Zahlenwert (ohne Zeitein-
heit) eingeben.
— Mit| Zeiteinheit | zwischen Sl E ()]
bis zu wahlen.
— Unter wird die Rampe gestartet
> B2 oder angehalten > g
Wenn die Rampenfunktion ausgefiihrt wird
erscheint unten in der Fensterleiste
Pump | Menu | End Tset Tix aktiv |

Ohne manuelle Abschaltung endet die Ram-
pe spatestens bei Ti (min) oder Tin (Max).
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7.14 Schaltuhrfunktion / Timer

Mit der Timer-Funktion kann der Thermostat zu einem bestimmten Zeitpunkt oder nach einer bestimm-
ten Wartezeit eine Aktion ausfiihren. Aktionen sind: Thermostat einschalten, in den Stand-by Zustand

94

gehen oder eines der 5 Programme des Programmgebers ausfuhren.

Command
Pum Uhrzeit stellen .
Eitilstz(lelun en Datum stellen - Uber den Softkey das Gerd-
. 9 n teparameter Menu 6ffnen.
Grafik Timer 1 | . _
‘Uhr ‘ Timer 2 - Mit den Cursrtasten weiter zu:
Programmgeber Format Datum K > EEE
Module ~ oder zu wechseln,
Regelung — mit dem Mendi wird der gewahlte
Temp. Grenzwerte Timer oder geschaltet.
Die Stand-by Taste halt den Timer nicht an!
Pump | Menu | End Tset Tix

— Im Stand-by ist der Thermostat nicht absolut sicher abgeschaltet.
Ein zuvor aktivierter Timerbetrieb konnte den Thermostaten ungewollt wieder aus
dem Stand-by heraus starten!

Status

IFunktion

Aktion
Uhrzeit stellen
Datum stellen

Wochenplan

Zeitpunkt absolut
Zeitpunkt relativ

— Mit dem Mendi wird festgelegt,
wann eine Aktion ausgefuhrt wird:

—  NiUeleilElglaEll ermbglicht, &hnlich einer

elektronischen Netzschaltuhr, taglich
zwei Schaltvorgange. Nach 7 Tagen be-
ginnt die Wiederholung.

— I R ][N bestimmt eine Uhrzeit

und ein Datum, an dem eine einmalige
Aktion (Schaltvorgang) stattfindet. Der

Zeitpunkt wird mit JElglpL=¥SCEE) und
mit IREMVINESCETR bestimmt.

Menu

Pump

End

Tset Trix

— P IEEEN bestimmt eine Warte-

zeit nach der eine einmalige Aktion statt-

findet. Mit JUlglp=IESEERY konnen bis zu

99 h 59 min eingegeben werden. (,Datum
stellen® ist bei dieser Funktionswahl aus-
geblendet).

Wenn der RUeelzlglolETgl aktiviert ist wird im
diesem Fenster nur noch ,
und RielesElildlEYl angezeigt.

Betrieb
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Wochenplan SR \ochenplan g gelangt
i i i i man zum links gezeigten Fenster.
Zeit | Aktion | Zeit |Aktion
Montag 07:30 | Start |17:00 | ------- — Mit den Cursortasten @ D das Feld
Dienstag 10:00 | Prog.4 | 17:00 | - auswahlen, das gefiillt werden soll.
Mittwoch 08:00 | ------- 17:00 | ------- - Mit @ den Eingabedialog des Feldes
Donnerstag |08:00 | ------- 17:00 | ------- offnen: In Zeitfelder eine Uhrzeit und im
Freitag 08:00 | —mv- 16:00 | Standby Aktionsfeld eine Aktion auswahlen.
Samstag 08:00 | -=mmmm- 17:00 | ---oemv Im rechten Beispiel wird der Thermostat am
- - Montag um 7:30h gestartet, am Dienstag um
Sonntag 08:00 | ------- 17:00 | ------- 10:00h Programm 4 ausgefiihrt und am Frei-
, tag um 16:00h auf Stand-by geschaltet. Fel-
Pump | Menu End Tset Tix der in denen
e “ angezeigt sind passiv.
— Jede Feldauswahl mit @ bestétigen o-
der mit ohne Anderung verlassen.
— Mit dem Mendi wird festgelegt
Status Start ‘ was ausgefuhrt werden soll:
Funktion Stand-by - aktiviert den Thermostaten aus
IAktion | |Programm 1 dem Stand-by Zustand heraus.
Uhrzeit stellen Programm 2 - BellgaY] aktiviert den Stand-by Modus
Datum stellen Programm 3 (Kalteaggregat, Heizung und Pumpe

Programm 4 werden ausgeschaltet).

Programm 5 — alle im Programmgeber
festgelegten Aktionen dieses Programms
werden abgearbeitet.

Pump | Menu End Tset Trix
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7.15 Regelung und Regelparameter

Die Regelparameter sind ab Werk fiir den Betrieb als Prozessthermostat optimiert. Auch fiir den Be-
trieb mit Extern-Regelung sind die Parameter voreingestellt. Manchmal erfordert aber die externe
Konfiguration eine Anpassung. Auch die Warmekapazitat und die Viskositat der Temperierflissigkeit
erfordern manchmal eine Anpassung.

— Die intelligente Meniftihrung bei Master und Command erkennt, ob Sie das Geréat
@ (so wie in Kapitel 7.9.6 beschrieben) auf interne oder externe Regelung eingestellt
haben und zeigt nur die jeweils zutreffenden Dialoge an.

— Einige Regelparameter werden von lhrem Integral XT automatisch optimiert. Nur in
Ausnahmeféllen sollten Sie diese Automatik deaktivieren und manuell optimieren.

Um gute Regeleigenschaften zu erlangen, sollte das hydraulische System fiir eine mdglichst gute
Kopplung des zu temperierenden Objekts an den Thermostaten sorgen. Daflir sollten die folgenden
Bedingungen erfiillt werden:

— Niedrig viskose Temperierflussigkeiten: z.B. dinnflissiges Ol, Wasser-Glykol.

@ — Kurze Schlauchverbindungen mit grof3em Querschnitt.
Dadurch wird der Stromungswiderstand gering und es kann viel Temperierflissig-
keit in kurzer Zeit umgepumpt werden. Au3erdem ist die Umlaufzeit kurz.

— Ausreichend hohe Pumpenstufe (Pumpendruck) wahlen:

LAUDA Gerat Pumpenstufe
XT 150 2..6
XT 750 4..8

— RuUcklauftemperatur beobachten (externer Riicklauftemperatursensor kann tiber
Analogschnittstelle angeschlossen werden, Zubehor): Wahrend der Aufheizphase
(100 % Heizleistung) sollte die Differenz Temperatur Vorlauf — Temperatur Ruck-
lauf unter 5 ... 7 K liegen.

— Wenn der Durchfluss durch den Hydraulikkreislauf

Durchfluss Warnung zu gering ist, wird beim Aufheizen die Warnung
oc WXArn 332 oder beim Abkiihlen die Warnung
WXArn WXArn 007 ausgelost.

— Zur Vermeidung dieser Warnungen kann ein ein-
stellbarer Bypass angeschlossen werden. Der By-

Durchfluss Warnung pass stellt sicher, dass der Durchfluss im Thermos-
007 °C taten soweit aufrechterhalten wird, dass die Rege-
lung akzeptabel arbeiten kann. Weitere MaBhahmen
(=9.4).
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7.15.1 Einstellanleitung fir Bypass

Wenn die im vorherigen Abschnitt beschriebenen Warnungen erscheinen, kann ein Bypass angeschlos-
sen werden, der einen Teilstrom vom Thermostaten Ausgang direkt wieder dem Eingang zuleitet. Den
optimalen Durchfluss durch den Bypass wie folgt einstellen:

- Je nach Pumpenstufe gemaR Tabelle den Druck durch Offnen des Bypasses absenken. Die an-
gegebenen Werte sollten auch ausreichen, wenn vorher kein Durchfluss vorhanden war. Wenn
der Druck mit Bypass zu gering ist, den Bypass wieder etwas schlieBen. Sollten Warnungen auf-
treten, muss der Bypass wieder weiter gedffnet werden.

Pumpenstufe 1 2 3 4 5 6 7 8
Druckabsenkung 0,25 0,3 (0,35|0,4 |0,45|0,5 |05 |05

— Diese Stellung auch bei veranderten Pumpenstufen oder auch bei Druckregelung (= 7.9.4) bei-
behalten.

7.15.2 Anordnungsbeispiele

Beispiel 1, glinstige Anordnung:

— LAUDA Integral XT 750 mit angeschlossenem Metalldoppelmantelgefald (20 L),
— 2 x 2 m Metallwellschlauch, 20 mm lichte Weite (M 30 x 1,5),

— kein Bypass,

— OI LAUDA Kryo 55, im Temperaturbereich -50...220 °C,

— Pumpe auf Stufe 6.

Beispiel 2, unginstige Anordnung:

— LAUDA Integral XT 150 mit angeschlossenem Glasdoppelmantelgefaf? (5 L),
— 2 x4 m Metallwellschlauch, 10 mm lichte Weite,

— kein Bypass,

— Ol LAUDA Kryo 55, im Temperaturbereich —50...220 °C,

— Pumpe auf Druckregelung 1bar.

Wegen des zu geringen Durchflusses, bedingt durch den niedrigen Druck (1 bar) und die ungiinstige
Verschlauchung (8 m Lange mit nur 10 mm lichter Weite), werden die Warnmeldungen

WXArn 007 wa WXArn 332 ausgelost. Die Regelung ist instabil und nur sehr

trage.
Beispiel 2, Verbesserte Anordnung:

— Metallwellschlauch auf 2 x 3 m verkirzt, aber 10 mm lichte Weite konnte nicht vergré3ert wer-
den,

— mit Bypass, Einstellung siehe oben,
— Pumpe auf Druckregelung 1,3 bar angehoben.

Der Durchfluss wurde besser, daher keine Warnmeldung mehr. Auch lasst sich die Regelung besser
einstellen, aber fir einen optimalen Betrieb ist eine gréRere lichte Weite der Schlduche wirksamer.
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7.15.3 Interne RegelgroRe (eingebauter Messfiuhler)

Nur wenn Sie keinen externen Temperaturfiihler angeschlossen haben (und gemaf Kapitel (=> 7.9.4)
als RegelgrofRRe aktiviert haben), lesen Sie bitte hier weiter.

Der Vorlaufregler vergleicht die Solltemperatur mit der Vorlauftemperatur und berechnet die Stellgrofie,
d.h. das MalR mit dem geheizt oder gekihlt wird.

Am Vorlaufregler kdnnen diese Parameter einge- | Bezeichnung Abkurzung | Einheit
stellt werden:
Proportionalbereich K
Wenn ,JJf¥ manuell/auto* auf ,automatisch* steht, -
koénnen und nicht geandert werden. Sie | Nachstellzeit S
werden in diesem Fall mit festen Faktoren aus )
abgeleitet. Vorhaltzeit S
Dampfung s
AuRBerdem kénnen folgende Parameter die Regelung beeinflussen:
Temperaturgrenzwerte: |}, il (= 7.10.2),
SIC[efge]ITglol=To[(=lgVARale]: Heizung, Kihlung (= 7.15.7.1).
Command Regelparameter
Regelparameter || K4 6,0 — Uber den Softkey ¢ das Gera-
Regelparametersets | Tn 30 teparameter Menu 6ffnen.
Tv manuell/auto  |Tv  (auto) 21 — Mit den Cursortasten weiter zu:

Selbstadaption Td (auto) 3,5 =4 Regelung gl Regelparameter B3
KorrekturgrofRenbeg. RECEEIENEElY Wechseln.
Das nebenstehende Fenster erscheint.

— Mit (auto) markierte Parameter ggf. mit

INAUEUREVEDIGY auf manuelle Eingabe

umstellen.

- Mit @ den zu andernden Parameter

Pump | Menu End Tset Trix

auswahlen und mit @ bestétigen.

— Im dann folgenden Einstellfenster den

Wert andern und mit E) bestétigen.

— Die Viskositat der Temperierflissigkeiten andert sich sehr stark mit der Temperatur.
@ Bei tiefen Temperaturen sind die Flussigkeiten zahfliissiger hochviskos. Die Regel-
qualitat ist deshalb im Allgemeinen bei tiefen Temperaturen schlechter.

— Der Regler sollte deshalb in der Nahe der tiefsten Temperatur des abzudeckenden
Temperaturbereiches eingestellt werden.

— Wenn die Regelung bei tiefen Temperaturen stabil ist, dann ist sie in der Regel auch
bei hohen Temperaturen stabil.

— Wenn umgekehrt ein System bei hohen Temperaturen gerade noch stabil ist, dann
wird es hochst wahrscheinlich bei tieferen Temperaturen instabil, d.h. es schwingt.

— Ist der Betriebstemperaturbereich eines Systems z.B. —20...150 °C, dann sollte die
Reglereinstellung bei etwa -10...20 °C vorgenommen werden.
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7.15.3.1 Vorgehensweise zur Einstellung der Regelparameter bei Internregelung
1. Aus Tabelle Regelparameter (= 7.15.3.2) einen Regelparametersatz auswahlen.
2. Sollwert um 5 °C verstellen (5 K-Sollwertsprung) und Vorlauftemperatur mindestens
5 Minuten aufzeichnen.
3. Schwingt die Vorlauftemperatur (> 0.1 K) dann so lange vergréf3ern, bis die Schwingung
ausklingt. Zwischen den Anderungen immer mehrere Minuten warten.
4. +20 K-Sollwertsprung, Einschwingvorgang abwarten,
-20 K-Sollwertsprung, Einschwingvorgang abwarten.
5. Einschwingvorgange bewerten:
— wenn ein Uberschwinger reduziert werden soll, dann Tv langsam erhéhen (bis etwa 90 %
von Tn),
— wenn das Einschwingen zu langsam erfolgt, dann Tv erniedrigen bis etwa 60 % von Tn,
— immer Td nachfiihren: =20 % von Tv,
— nach jeder Anderung bei Punkt 4 wiederholen: +20 K-Sollwertspiinge durchfiihren und
auswerten.
6. Dauert der Einschwingvorgang insgesamt zu lange, dann kann Tn reduziert werden. Tv und
Td ebenfalls prozentual reduzieren. auf 70...50 % reduzieren, damit System schwingt.
Dann bei Punkt 2 fortfahren.
7. Wenn die Schwingneigung zunimmt, ohne dass der Uberschwinger akzeptabel reduziert
wird, dann:
a) kann leicht erhoht werden, mit Punkt 3 fortfahren,
b) sind groRere Zeitkonstanten zu wahlen: EEN, I, um 30...80 % erhohen,
und auf 70...50 % reduzieren, damit System schwingt. Dann bei Punkt 2 fortfahren.
7.15.3.2 Tabelle mit Regelparameter und Pumpenstufe fur Internregelung
r\éggﬁjunf;} Temperierflissigkeit | Anwendung Xp n Tv Td Pumpen-
Gerate-Typ im Vorlauf extern P tn tu td stufe
KRYO 30 a) 30 80 68 15 6
XT 150, KRYO 30 b) 40 100 84 18 4
XT 250 W
KRYO 55 C) 30 50 40 8 3
XT 750 H, KRYO 55 d) 50 50 40 8 8
XT 950 W KRYO 55 e) 80 100 85 16 5

Beschreibung

a) 20 m Rohr, D = 10 mm (innen), Bypass verwendet.

b) 20 m Rohr, D =10 mm (innen), Bypass verwendet.

c) Glasdoppelmantelreaktor mit 4 Litern, unisoliert, im Reaktor Temperierél, 2 x 1,5 m Metallwell-
schlauch D = 10 mm (innen).

d) Metalldoppelmantelreaktor, im Reaktor 17 Liter Temperierdl, 2 x 1,5 m Metallwellschlauch D =
20mm.

e) Glasdoppelmantelreaktor mit 4 Litern, unisoliert, im Reaktor Temperierdl, 2 x 5 m Metallwell-
schlauch D = 10 mm (innen), Bypass verwendet.
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7.15.4 Externe RegelgréRRe (Externer Messfihler)

100

Nur wenn Sie einen externen Temperaturfiihler angeschlossen haben, oder die Isttemperatur von einem
Modul eingelesen wird (und geman Kapitel 7.9.6 als Regelgrof3e aktiviert ist), lesen Sie bitte hier weiter.

Bitte verandern Sie die Regelparameter nur dann, wenn Sie Uiber regelungstechnische Kenntnisse ver-
fugen.

Das Regelsystem fir externe Istwerte ist zur Verbesserung des Flhrungsverhaltens als 2-stufiger Kas-
kadenregler ausgefiihrt. Ein ,Flihrungsregler® ermittelt aus dem Temperatursollwert und der externen
Temperatur, die in der Regel vom externen Pt100 gemessen wird, den ,internen Sollwert*, der dem Fol-
geregler zugefiihrt wird. Dessen Stellgrof3e steuert die Heizung und Kuhlung.

Wenn ein Solltemperatursprung vorgegeben wird, kann es vorkommen, dass die optimale Regelung ei-
ne Vorlauftemperatur einstellen wirde, die erheblich tGber der am externen Gefal3 gewlnschten Tempe-
ratur liegt. Es gibt eine Korrekturgrél3enbegrenzung, die die maximal zugelassene Abweichung zwi-
schen der Temperatur am externen Verbraucher und der Temperatur der Vorlaufflissigkeit vorgibt.

Am Fihrungsregler (PIDT:1-Regler oder Ex- Bezeichnung Abklrzung | Einheit

ternregler) kdnnen diese Parameter einge- N

stellt werden: Verstarkungsfaktor -
Proportionalbereich K
Nachstellzeit S
Vorhaltezeit Tve S
Dampfungszeit Tde s

Am Folgeregler (P-Regler) kénnen diese Bezeichnung Abklrzung | Einheit

Parameter eingestellt werden: Proportionalbereich K

Wenn ,Tv manuell/auto* auf automatisch
steht, kbnnen Tve, Tde und Prop_E nicht
geéandert werden. Tve und Tde werden in
diesem Fall mit festen Faktoren aus Tne
abgeleitet.

AuRerdem konnen folgende Parameter die Regelung beeinflussen:
Temperaturgrenzwerte: Ti, Tih (= 7.10.2).
StellgréRenbegrenzung: Heizung, Kihlung (= 7.15.7.1).
KorrekturgroRenbegrenzung.

Temperaturgrenzwerte (Ti/Tin) entsprechend den physikalischen Randbedingungen einstellen, Beispie-
le:

Temperierflissigkeit | KorrekturgrofRenbegrenzung Til Tin
Kryo 55 abhéangig von Temperierflissigkeit und vom -50 °C 220 °C
Kryo 30 Verbraucher 130 °C 90 °C

- Hilfsmittel um den zeitlichen Verlauf zu sehen:

Grafikmodus der Fernbedieneinheit Command,
LAUDA Wintherm PC-Programm.
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Command Regelparameter

£
Regelparameter | |98 1,50 — Uber den Softkey das Gera-
Regelparametersets Tne 200 teparameter Menu 6ffnen.
Tv manuell/auto Tve (auto)164 — Mit den Cursortasten weiter zu:
Selbstadaption Tde (auto) 16 =d Regelung gl Regelparameter &2
KorrekturgroRenbeg.| Xpf 10,0 RELEIEIEINIEE wechseln.
Prop_E(a) 20 Das nebenstehende Fenster erscheint.
Parameterendungen:
e = Fuhrungsregler, f = Folgeregler
— Mit (auto) markierte Parameter ggf. mit
auf manuelle Eingabe
umstellen.
Pump | Menu End Tset Tix

- Mit @ den zu dndernden Parameter
Auswaéhlen und mit B bestatigen.
— Im dann folgenden Einstellfenster den

Wert andern und mit " bestatigen

KorrekturgroRenbegrenzung SEERSIIEE

tung (=> 7.15.4).

7.15.4.1 Vorgehensweise zur Einstellung der Regelparameter bei Externregelung

Zunachst aus Tabelle in Abschnitt 7.15.4.2 einen Regelparametersatz auswahlen. Abwarten, bis sich
die Produkttemperatur im externen Gefald der Solltemperatur auf mindestens +3 K angenéahert hat, und
die Vorlauftemperatur nicht weiter steigt oder fallt. Ein Schwingen der Vorlauftemperatur stort hier noch
nicht.

A) Folgeregler einstellen (Internregler):
Tests haben gezeigt, dass ein reiner P-Regler als Folgeregler vollkommen ausreicht.

1. Den Fiihrungsregler ,ruhig stellen, dazu auf 0,1 stellen. Der Fiihrungsregler arbeitet nun nur
noch sehr schwach.

2. Wenn Vorlauftemperatur mit > +0,1 K schwingt, dann weiter mit Punkt 3.
2a. verkleinern, bis Vorlauftemperatur schwingt (> +0,1 K).

3. langsam erhohen, bis Schwingung ausklingt. noch um etwa 20 % weiter erhdhen (Si-
cherheitszuschlag).

4. wenn <10 = guter Vorlaufregelkreis/Hydraulik.
wenn 10...15 2 mittelmaRiger Vorlaufregelkreis/Hydraulik.
wenn >15 = schlechter Vorlaufregelkreis/Hydraulik.

Wenn der Vorlaufregelkreis (Hydraulik) von schlechter Qualitat ist, dann leidet auch deutlich die Quali-
tat der Externregelung!
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B) Fuhrungsregler einstellen (Externregler):

Das Einstellen des Fiihrungsreglers erfordert erfahrungsgemalf einen vielfach héheren Zeitaufwand als
das des Internreglers bei einer reinen Vorlauftemperaturregelung. Fir einen schwierigen Regelkreis
kénnen mehrere Tage notwendig sein.

1. Sollwert um 5 °C verstellen (5 K-Sollwertsprung), Vorlauftemperatur und Externtemperatur ausrei-
chend lange aufzeichnen (ca. 20-40 min).

2. Schwingt die Externtemperatur (> 0.1 K) dann so lange verkleinern, bis die Schwingung aus-
klingt. Zwischen den Anderungen immer lange genug warten (mind. 2 Schwingungsperioden).

3. +20 K-Sollwertsprung, Einschwingvorgang abwarten,
-20 K-Sollwertsprung, Einschwingvorgang abwarten.

4. Einschwingvorgange bewerten:
— soll ein Uberschwinger reduziert werden, dann langsam erhohen (bis etwa 90 % von EEEY)
— umgekehrt erniedrigen bis etwa 60 % Tne
— dabei nachfihren: =20 % von Tve
— nach jeder Anderung bei 3) fortfahren: 20 K Sollwertspriinge durchfiihren und auswerten.

5. Dauert der Einschwingvorgang insgesamt zu lange, dann kann reduziert werden. [[FY,
ebenfalls prozentual reduzieren. auf 150...200 % erhéhen, damit System schwingt. Dann bei
Punkt 2 fortfahren.

6. Nimmt die Schwingneigung zu, ohne dass der Uberschwinger akzeptabel reduziert wird,
a) kann leicht reduziert werden, mit Punkt 3 fortfahren,
b) ist eine grofl3ere Zeitkonstante zu wahlen: auf 150...200 % erhdhen, damit System
schwingt. Dann bei Punkt 2 fortfahren.

7.15.4.2 Bewadhrte Einstellungen fir Regelparameter und Pumpenstufe flir Externregelung
Flhrungsregler FelgsiEgier
(Externregler) sy
regler)
Geréte- | Temperier- Agl\jvnegn- Kpe | Tne | Tve | Tde | Prop_E Xpf F;)Lérr? 2;‘;‘;“'
t flissigkeit i . )
yp ussigkel extern EP | En | Eu | Ed Eb iP stufe lung
KRYO 55 a) 4,0 | 300 | 246 | 24,0 20 5,0 3 -
XT 150,
XT 250 W KRYO 55 b) 1,5 | 300 | 246 | 24,0 20 7,0 1 1bar
KRYO 55 c) 0,7 | 100 | 84 | 8,0 20 7,0 4 -
KRYO 55 d) 1,5 | 200 | 164 | 16,0 20 5,0 8 --
XT 750 H,
XT 950 W KRYO 55 e) 1,5 | 300 | 246 | 24,0 20 15,0 5 --
KRYO 55 f) 04| 70 | 61 | 7,0 20 12,0 6 --

102

Beschreibung

a)

Glasdoppelmantelreaktor mit 4 Litern, unisoliert, im Reaktor Temperierdl, 2 x 1,5 m Metallwellschlauch
D =10 mm (innen).

b)

Glasdoppelmantelreaktor mit 4 Litern, unisoliert, im Reaktor Temperierol, 2 x 6 m Metallwellschlauch
D =10 mm (innen), Druckregelung auf P = 1 bar, Bypass verwendet.

c)

Verbraucher mit geringem Volumen, geringer Warmekapazitét, geringem Durchfluss (Querschnitte
<10mm).

d)

Metalldoppelmantelreaktor, im Reaktor 17 Liter Temperierdl, 2 x 1,5 m Metallwellschlauch D = 20 mm.

e)

Glasdoppelmantelreaktor mit 4 Litern, unisoliert, im Reaktor Temperierdl, 2 x 5 m Metallwellschlauch
D =10 mm (innen), Bypass verwendet.

f)

Verbraucher mit geringem Volumen, geringer Warmekapazitat, geringem Durchfluss (Querschnitte
< 10 mm), Bypass verwendet.
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7.15.5 Interne und externe Regelparametersets

Wird ein Thermostat fiir mehrere Anwendungen benutzt, was auch immer ein Andern der Regelparame-
ter zur Folge hat, kbnnen diese Regelparameter (bis zu 9 Sets) im Thermostaten abgelegt und bei Be-
darf wieder aktiviert werden.

Auch ist das Speichern sinnvoll zur Findung der besten Regelparameter, dadurch kann man externes
Verwalten der Regelparameter vermeiden.

Es sind 9 Sets (jeweils interne und externe Regelparametersets) werksméaRig hinterlegt.
In diesem Meni kdnnen die Regelparameter nicht editiert werden, sie werden nur angezeigt.

o Mit werden die Regelparameter als jetzt giiltige verwendet.

o Mit JAYUEIEREIERETR] werden die aktuellen eingelesen und gespeichert (fur spatere Wiederverwen-
dung).

o Mit Bl wird der werksmaf3ig hinterlegte Regelparameterset wieder eingespielt (dabei gehen
die vom Kunden eingestellten Regelparameter verloren).

Command Regelparametersets

)
Regelparameter _ Uber don Sotkey B [15mT] des Gort
Regelparametersets| Set 2 teparameter Menu 6ffnen.
Tv manue"/"_’lum get 2 — Mit den Cursortasten weiter zu:
Seletadapt__'On et zd Regelung gl Regelparameter 2
Korrekturgrofenbeg. getg Regelparameterserts [l
et
Set 7 Das nebenstehende Fenster erscheint.
Set 1 bis Set 9.
Set 8
Set9 - Mit @ den gewiinschten Set Auswéhlen
und mit E) bestatigen.

Pump | Menu End Tset Trix

— — Im Einstellfenster (siehe links) wird der
Status | ausgewahlte Set unter oder
intern Aktuelle einlesen im Display aufgelistet.
extern Defaut — Unter wird der zuvor ausgewahl-
te Set:
aktiviert,

eingelesen und der
werkseingespeicherte Set wiederherge-
stellt.

Pump | Menu End Tset Trix

Editieren der Regelparametersets

Erklart wird die Verédnderung der Regelparameter im Kapitel 7.15.3/7.15.4 (intern/extern). Ist der Wert
geandert und bestéatigt, wird tiber den Befehl JR{IElISEIEINIEEEERY die Setnummer z.B. und

(CEIEKENERE] der neue Wert in das zu andernde Regelparameterset (Set 3) ibernommen.
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7.15.6

104

Selbstadaption

Mit der Funktion Selbstadaption kénnen die optimalen Regelparameter fiir die interne Badanwendung
oder die externe Applikation automatisch gefunden werden.
Die Selbstadaption kann nur an einem Gerat mit aktiver Kiihlung durchgefiihrt werden.

Einschrankung fir Hochtemperaturthermostate mit Wassergegenkihlung:
Die Selbstadaption kann nur an einem Hochtemperaturthermostat mit Kiihlwasseranschluss (Typ W)
durchgefiihrt werden (nicht bei Hochtemperaturthermostaten XT 4 H und XT 8 H).

Die Funktion ist ab Command Softwareversion 2.18 verfligbar. Fir Thermostate mit alterer Software-
version ist ein Softwareupdate erforderlich.

Die Selbstadaption ermittelt die Parameter durch einen Testlauf des Thermostaten. Dazu muss der
Thermostat und gegebenenfalls die externe Applikation betriebsbereit sein (= 6).

Die Selbstadaption wird mit der eingestellten Pumpenstufe durchgefiihrt. Beste Ergebnisse sind bei
maoglichst groBer Pumpenstufe zu erwarten.

Der Testlauf muss an einem passiven System durchgefiihrt werden, das hei3t wahrend des Testlau-
fes durrfen keine Anderungen am System vorgenommen werden und keine exo- oder endothermen
Reaktionen stattfinden.

Der Testlauf dauert je nach Anwendung zwischen 30 Minuten und maximal zirka 3 Stunden. Dabei
bewegt sich die Badtemperatur bis maximal zirka £15 Kelvin vom eingestellten Sollwert weg. Nach
Abschluss des Testlaufes werden die ermittelten Regelparameter automatisch tlbernommen.

Command Selbstadaption

Regelparameter Einstellungen — Uber den Softkey @ das Geri-

Regelparametersets teparameter Menu 6ffnen.

Tv manuell/auto , - :
\Selbstada tion ‘ — Mit den Cursortasten weiter zu:

pt > gd Regelparameter 4
Korrekturgrofenbeg. Selbstadaption Y Einstellungen

wechseln.

— Auswahl mit -~ bestatigen.

Pump | Menu End Tset Trix

— Das nebenstehende Fenster erscheint.
Status Wistart

Sollwert ~ Mit dem Meni kann der Testlauf
e fur die Selbstadaption gestartet werden.
Identifikation :
Der Testlauf beendet sich nach Ab-
Aktuelle Parameter schluss automatisch.

— Sobald der Start mit ".:,J bestatigt wurde,

erscheint unten AXeEls]ilelglelsl} Und der ak-
tuelle Zustand im Testlauf.

Pump | Menu End Tset Trix
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— Mit dem Mendi wird der Tempe-
Status 30,00°C ratursollwert fir den Testlauf eingestellt.

Sollwert | Dabei bewegt sich die Badtemperatur bis
Identifikation maximal zirka +15 Kelvin vom eingestell-

Aktuelle Parameter ten Sollwert weg.

— Im dann folgenden Einstellfenster den

Wert andern und mit N bestatigen.

Pump | Menu End Tset Trix

n — Mit dem Menu flslEinilelie]sl konnen die
Status

optimalen Regelparameter fur die interne

SO”W_E'_rt _ intern + extern Badanwendung oder fir die interne Bad-
‘Identlflkatlon ‘ regelung und die externe Applikation au-
Aktuelle Parameter tomatisch gefunden werden.

Fur die Identifikation der Regelparameter
der externen Applikation, muss ein Tem-
peraturfihler am Thermostaten ange-
schlossen sein.

Pump | Menu End Tset Trix

—  Mit dem MenU FAIEIERREIENEEE kOon-

Status nen die aktuell eingestellten Regelpara-
Sollwert meter in Regelparameterset 9 gespei-
Identifikation chert werden.

lAktueIIe Parameter ‘ Nach Abschluss des Testlaufes werden

die ermittelten Regelparameter automa-
tisch Ubernommen. Sollten diese nicht
den gewiinschten Erwartungen entspre-
chen, kénnen die zuvor eingestellten Re-
gelparameter wieder zuriickgespielt wer-
den (= 7.15.5).

Pump | Menu End Tset Trix
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7.15.7 Begrenzung der Heiz- und der Kihlleistung

7.15.7.1 StellgroRenbegrenzung

Mit der Stellgré3enbegrenzung kann die maximale Heiz- und / oder Kihlleistung begrenzt werden. Die
Einstellung erfolgt in Prozent vom Maximalwert.

Command

Stellgré3enbegrenzung

StellgréRenbegr. |

Heizen

StellgréRenbegr.

100,0

Min: 0,0 Max: 100,0
1 2 3 4 5
6 7 8 9 0

fO

Uber den Softkey @ das Gera-

teparameter Menu 6ffnen.

Mit den Cursortasten weiter zu:

2 Regelung g Stellgrol3enbegr.

wechseln.

Das nebenstehende Fenster erscheint.
Mit Cursortaste oder

auswahlen, und mit = bestéatigen.

Den gewtinschten Prozentsatz eingeben.

Anderung mit @ Ubernehmen,

esc

oder das Fenster mit \/ ohne Anderung
verlassen.

AuRerdem kann uiber das Bedienmenii > > das Kalteaggregat kom-
plett abgeschaltet werden.

7.15.7.2 Dynamische Heizleistungsbegrenzung

Mit der dynamischen Heizleistungsbegrenzung kann man die Heizleistung begrenzen, um die Tempe-
rierfliissigkeit vor Uberhitzung am Heizkorper zu schiitzen. Siehe auch (= 7.15.7.3).

106
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Command

dynamische Heizungsbegr.

dyn. Heizungsbegr. | | EXEIL

End
Stellgrol3e

250°C
300°C

50

Pump

Menu

End Tset

Trix

Start

250.0

Min: 0°C

Max: 299°C

Das nebenstehende Fenster erscheint.

(O

Uber den Softkey @ das Gera-

teparameter Menu 6ffnen.

Mit den Cursortasten weiter zu:

4 Regelung g dyn. Heizungsbegr.

wechseln.

Mit Cursortaste [SEI, oder

SIERIIRY auswahlen und mit = be-

statigen.

Die gewilinschte Grenztemperatur einge-
ben.

Anderung mit ".,i.-‘ Ubernehmen
oder das Fenster mit ohne Anderung
verlassen.

StellgréRe

in %

100

50

200

250

7.15.7.3 Dynamische Heizleistungsregelung
Bei geringen Durchflussgeschwindigkeiten an den internen Heizungen besteht die Gefahr, dass die
Temperierflissigkeit lokal tberhitzt wird. Dies kann zu vorzeitiger Alterung, Olverkrackung bei Silikon-
Olen (Depolymerisation) oder Aufsieden fiihren.
Mit der dynamischen Heizleistungsregelung, wird bei kleinen Pumpenstufen die Heizleistung automa-
tisch reduziert. Ab Pumpenstufe 5 ist generell bei allen Geraten die maximale Heizleistung verfugbar.
Diese Funktion kann nicht verstellt und nicht deaktiviert werden.

YAWDO0028 / 10.02.23
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Tin°C

Beispiel:

250 °C
300 °C
50 %

Start
End
Stellgrof3e

maximale StellgrolRe
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7.16 Alarme, Warnungen und Fehler

Der SelfCheck Assistent ihres Integral XT Uberwacht mehr als 50 Gerateparameter und 16st gegebenen-
falls Alarme, Warnungen oder Fehlermeldungen aus.

Alle Warnungen und Alarme werden im Klartext im Command angezeigt. Fehler werden im Klartext im
Command in einer Fehlerliste angezeigt.

Alarme: Alarme sind sicherheitsrelevant. Pumpe, Heizung und Kéalteaggregat werden selbsttétig
abgeschaltet.

Warnungen:  Warnungen sind ublicherweise nicht sicherheitsrelevant. Das Gerat lauft weiter.

Fehler (Error): Bei Auftreten eines Fehlers schalten sich Pumpe, Heizung und Kalteaggregat selbstta-
tig ab. Schalten Sie das Gerat am Netzschalter aus. Tritt nach Einschalten des Gerates
der Fehler erneut auf, bitte den LAUDA Service verstandigen (= 9.5).

Nach der Beseitigung der Ursache kann der Alarm oder der Fehler nur an der Master Tastatur mit @

aufgehoben werden. Warnungen kdnnen am Master mit @ oder auch an der Command Tastatur mit

aufgehoben werden.

Warnungen lassen sich beim Master durch @ oder@ und bei der Command Version durch
ignorieren, ohne dass die Meldung periodisch wieder angezeigt wird.

7.16.1 Ubertemperaturschutz und Uberpriifung

108

@ Die Gerate sind fur den Betrieb mit nicht brennbaren und brennbaren Flissigkeiten nach
DIN EN 61010-2-010 ausgelegt.

Ubertemperaturabschaltpunkt einstellen: Einstellungsempfehlung: 5 °C
Uber gewtlinschter Vorlauftemperatur.

Achtung!! Der Ubertemperaturabschaltpunkt Tmaxwird von einem System

kontrolliert, das unabhangig von der Flissigkeitsregelung arbeitet. Die Ein-
stellung der Solltemperatur kann aber unabhéangig von Tmax mit den Funkti-
onen Tih und Ti (= 7.10.2) eingeschrénkt werden.

Ubertemp.Abschaltpkt

90 © — Der Schaltpunkt wird beim Driicken der Taste '/ in der LED-
Anzeige gezeigt.

Ubertemperaturabschaltpunkt &ndern:

— Zur Sicherheit, gegen ein versehentliches Verstellen wahrend aller
folgenden Eingaben, muss die Taste ‘= gedrlickt gehalten werden.
Betatigen Sie nun gleichzeitig kurz @ Die Anzeige blinkt und der

Ubertemperaturabschaltpunkt kann mit den Tasten @ oder @ ein-
gestellt werden.

- Verlassen Sie den Anderungsmodus durch langeres Driicken von

@ oder automatisch nach 5 Sekunden, wéhrend denen Sie ./ ge-
driickt halten mussen.

Diese etwas umstandliche anmutende Vorgehensweise soll ein unbeab-
sichtigtes Verstellen verhindern.
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Stellen Sie den Ubertemperaturabschaltpunkt Tmax unterhalb des Flammpunkts der
verwendeten Temperierflissigkeit (=> 6.2) ein.

Der Einstellbereich ist auf 5 °C tUber der Obergrenze des Arbeitstemperaturbereichs
(Tih = 7.10.2) beschrankt.

Ubertemp. Alarm

tEMNP

s

s

°C

Wenn Vorlauftemperatur Giber den Ubertemperaturabschaltpunkt steigt:

1. Alarm Doppelsignalton ertont.

2. Im DisplayerscheinttEMNP fir Ubertemperatur.

3. Dierote LED % Uber dem Stérungsdreieck A blinkt.
- Heizung schaltet allpolig ab,
- Pumpe und Kélteaggregat werden Uber Elektronik abgeschaltet.

Fehlerursache beseitigen (=> 9.4).

- Mit @ Taste entsperren.

An der Command Konsole ist keine Entsperrung maoglich!

@ — Vor langerem unbeaufsichtigten Betrieb sollte der Ubertemperaturschutz tiberpriift
werden, dazu:

Tmax, Wie oben beschrieben, langsam absenken.
- Abschaltung bei Vorlauftemperatur muss erfolgen.

Schritt 1 — 2 (siehe oben) muss folgen.

Ubertemperaturabschaltpunkt wieder héher als Vorlauftemperatur ein-
stellen und warten bis Anzeige tEMNP im Display erscheint.

Mit @ Taste entsperren.

An der Command Konsole ist keine Entsperrung mdoglich!

Command

| Ubertemperatur Alarm! |

A

Im Display wird | Ubertemperatur Alarm! |angezeigt und darauf hingewiesen,
dass nur am Master Bedienfeld entsperrt werden kann.
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7.16.2 Unterniveau Alarm und Unterniveau Uberpriifung

Verschiedene Niveaustufen (= 7.5).

Unterniveauwarnung: Beim Integral XT wird bei Flissigkeitsniveaustufe 1

die Warnung aktiviert, dann sollte der Betreiber schon nachfillen (auch im
laufenden Betrieb mdglich) und prifen, warum weniger Temperierflissig-

keit vorhanden ist (Abkihlung, Entgasung oder Leck? (= 9.4)).

Wenn das Flussigkeitsniveau im Ausdehnungsbehélter weiter absinkt
@ ,, (Niveaustufe 0) wird ein Alarm ausgelost:
1. Der Alarm Doppelsignalton ertont.

Niveau Alarm 2. Anzeige fir LEUEL (Unterniveau) erscheint, wenn der Aus-
LEUEL oc dehnungsbehélter zu wenig Flissigkeit enthalt. Siehe oben.

3. Dierote LED % Uber dem Stérungsdreieck A blinkt.
- Heizung schaltet allpolig ab,
% n -> Variopumpe und Kalteaggregat werden abgeschaltet.

— Fehlerursache beseitigen (=> 9.4).

@ — Eingabe Taste druicken.

— Taste ebenfalls driicken, wenn Gerét im Stérungszustand ausge-
schaltet wurde.

— Prifung des Sicherheitssystems in regelméaRigen Abstéanden durch Absenken
@ des Niveaus im Ausdehnungsbehélter. Dazu den Entleerungsmodus nicht benutzen.

— Schritt 1 — 2 muss folgen.

— Vorlauftemperatur bei diesem Test nicht unter 0 °C oder max. 50 °C, sonst besteht
Verbrennungsgefahr! AulRerdem kann das Gerat beschadigt werden.

— Sollten UnregelmaRigkeiten bei der Uberpriifung der Sicherheitseinrichtungen auftre-
ten sofort Gerat abschalten und Netzstecker ziehen!

— Gerate von LAUDA Service Uberprufen lassen!

Command | Unterniveau Alarm! |
Es wird im Display| Unterniveau Alarm! |angezeigt und darauf hingewiesen,
dass nur am Master Bedienfeld entsperrt werden kann.

7.16.3 Uberniveau Einstellungen

Wenn die Niveauerfassung ein Uberniveau erkennt, sind verschiedene Reaktionen wahlbar. Je nach
Aufbau, Temperierflissigkeit oder Betriebsbedingung ist eine der folgenden Reaktionen sinnvoll:

Auswahl Command Reaktion und Anwendungsempfehlung
Einstellung
Keine Warnung Nur wéhlen wenn keine Sicherheitsrelevanz vorliegt.
Warnung Akustische und optische Warnung bis Niveau wieder sinkt. Das ist
die Werkseinstellung.
Warnung und Warnung+ Warnung und zusatzlich Heizung aus bis Niveau wieder sinkt.
Heizung aus Heizung aus

Alarm

Alarm schaltet Pumpe und Heizung bis zur Entsperrung @ aus.
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Command | Uberniveau Reaktion |

— T a
Uberniveaureaktion| keine — Uber den Softkey das Geréte-
Warnung ‘ parameter Menu 6ffnen.

T Hei
Warn. Helzung aus — Mit den Cursortasten weiter zu:

Alarm zd Einstellungen g4
Uberniveau Reaktion RVESIEE R

Das nebenstehende Fenster erscheint.

- Mit @ den gewilinschten Parameter aus-
wahlen und mit bestatigen.

Erklarung Parameter siehe Einleitung.

Pump | Menu End Tset Trix

7.16.4 Uberniveau Warnung oder Alarm
— Warnungssignalton ertont fiir 3 Sekunden, falls Flussigkeitsniveau
, 35 soweit steigt, dass der oberste Schaltpunk des Niveausensors er-
ec reicht wird.
Falls die Warnfunktion wie in 7.16.3 beschrieben gewahlt wurde:
,, — Der Alarm Doppelsignalton ertont.

Niveau Warnung — warnung WXArN 103 (@bemiveau) erscheint, wenn der
. Ausdehnungsbehalter zu viel Flussigkeit enthalt.
WXArn|*®

_ pas WXAF N blinkt abwechselnd mit der Zifer.

Falls die Alarmfunktion wie in 7.16.3 beschrieben gewahlt wurde:
,, — Der Alarm Doppelsignalton ertont.
Niveau Alarm — Dierote LED % Uber dem Stérungsdreieck A blinkt.
oc - Heizung schaltet allpolig ab,
ALErt -> Variopumpe und Kéalteaggregat werden abgeschaltet.

— Fehlerursache beseitigen (=> 9.4).

— Bei Alarm: Eingabe Taste driicken. Warnungen verschwinden nach
Wegfall der Ursache von alleine.

— Taste ebenfalls driicken, wenn Gerét im Stérungszustand ausge-
schaltet wurde. Warnungen verschwinden selbsttatig nach Wegfall
der Ursache.

Command | Uberniveau Warnung/Alarm |
— Es wird im Display
Warnung Quittierung mit Enter-Taste |
Safety 3 Niveau zu hoch |
oder
|Alarm AL 6: Niveau zu hoch | angezeigt und darauf hingewiesen,

dass nur am Master Bedienfeld entsperrt werden kann.
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7.16.5 Pumpenmotoriiberwachung: Uberlastung oder Verstopfung
Der SelfCheck Assistent Giberwacht die Variopumpe:
@ ,, 1. Alarm Doppelsignalton ertdnt bei Pumpenmotoriiberlastung oder
Blockierung.
Pumpen Alarm 2. Anzeige fir bLOC signalisiert die Blockierung.

bLOC |° 3. Dierote LED 3 iber dem Storungsdreieck A i

- Heizung schaltet allpolig ab,

- Pumpe und Kélteaggregat werden Uber Elektronik abgeschaltet.
@ — Eingabe Taste drucken.

— Fehlerursache beseitigen (=> 9.4).

— Taste ebenfalls driicken, wenn Gerét im Stérungszustand ausge-
schaltet wurde.

Command | Pumpenmotor Alarm! |
— Es wird im Display | Pumpenmotor Alarm! | angezeigt und darauf hingewie-
sen, dass nur am Master Bedienfeld entsperrt werden kann.
7.16.6 Pumpenmotoruberwachung: Leerlauf
Der SelfCheck Assistent Giberwacht die Variopumpe:
@ ,, 1. Alarm Doppelsignalton ertént wenn die Pumpe ohne Flissigkeit
lauft.
Pumpen Alarm 2. Anzeige fiir PU LEU signalisiert, das der SelfCheck Assistent

Pumpen Unterniveau erkannt hat.

PuLEU|™

3. Dierote LED ﬁé Uber dem Stérungsdreieck A blinkt.

- Heizung schaltet allpolig ab,
* - Pumpe und Kalteaggregat werden Uber Elektronik abgeschal-
A tet.

Die Ursache fur das Versagen der Niveauerfassung mit dem Schwimmersensor muss
@ gesucht und beseitigt werden (= 9.4).

— Eingabe Taste driicken.
— Taste ebenfalls driicken, wenn Gerat im Stérungszustand ausge-
schaltet wurde.
Command | Alarm! Unterniveau (Pumpe) |
— Es wird im Display | Alarm! Unterniveau (Pumpe) | angezeigt und darauf
hingewiesen, dass nur am Master Bedienfeld entsperrt werden kann.
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8 Schnittstellenmodule

8.1 Einbau von Modulen

Master und Command kénnen mit weiteren Schnittstellenmodulen erganzt werden. Sie werden an der
Seite oder vorne rechts am Gerét, in zwei Modulsteckplatze eingeschoben.

— Den blanken Teil des Schnittstellenbleches
vom Integral XT berihren, um eventuelle
elektrostatische Aufladungen abzuleiten.

— Integral XT ausschalten und den Netzste-
cker ziehen.

— Das Modul aus seiner Verpackung neh-
men.

— Schraubendreher in die untere Ausspa-
rung des Modulschachtes stecken und
Plastikabdeckung abhebeln. Die Abde-

) ckung kann nach unten abgezogen wer-
Tischgerét den.

JCNNE

|
[T 2 Ly

|
00—
=

000

— Stecker des Busverbindungskabels aus
der Plastikabdeckung ziehen.
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— Busverbindungskabel aufstecken (roter
Stecker auf rote Buchse).

— Modul einfiihren und mit den beiden
Kreuzschlitzschrauben befestigen.

— Netzstecker wieder anschlief3en und Integ-
ral XT einschalten.

Die Stecker sind verpolungssicher ausge-

fuhrt. Der Stecker hat eine Nase, die in
eine Kerbe der Buchse gleitet.
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8.2  Mendustruktur fur alle Module (nur Command)

Es sind alle vorkommenden Menipunkte dargestellt. Die Command Konsole blendet aber Menupunkte,
die nicht ausfuhrbar sind, aus! Weiterfihrende Informationen finden Sie in den folgenden Abschnitten.

. »| RS232 »| aus
Menu RS485 ein
—»| 2400 » Solltemperatur
| Viodule A4 | 4800 Ext. Isttemperatur
9600 Pumpenleistung
19200 Rucklauftemperatur
» Modus o Statu§ »| Spannung 0-10V
Funktion
Baudrate - Strom 0-20mA
Schnittstellentyp
RS 485 Adresse P Strom 4-20mA
minimaler Wert
. maximaler Wert =
aus — »| aus
- Kalibrierung -
ein ein
automatisch Status‘ | Solitemperatur
;u;kt.lon M Geregelte Temp.
: chnittstellentyp
- Analogeingang 1 - aler Wert Vorlauftemperatur
logei > | Temp.extern Pt100
Analogeingang maximaler Wert
Anal 1 et Temp.extern analog
v nelogausgang Kalibrierung Temp.extern seriell
. i Analogausgang 2 p-
Seriell Command StellgroRe
Seriell Master * / Funktlli)n - Pumpenleistung
Profibus Kontakt au o Pumpendrehzahl
Smart Cool ® Kontakt zu | Pumpendruck
Analogschnittstellen ™—— | yTTTTTTTTTTTTTTTOTOT ’
Schaltkontakie »| Eingang 1 nur wenn SoIItempe- —»| Spannung 0-10V
- ratur Wechselbetrieb Strom 0-20mA
Eingang 2 aktiv:
Eingang 3 — Strom 4-20mA
Eingabe auf-Temp.
Ausgang 1 Eingabe zu-Temp. —»| aus
Ausgang 2 nur wenn Stérung
Ausgang 3 Regelungsart aktiv: Stand-by 2
intern Pt100 Programmgeber
extern Pt100 Wechselbetrieb
extern analog Regelungsart
1 im Command kein Meni extern seriell
2 Sicherheitshinweise beachten | aus
(= 7.9.3) Fehlerdiagnose
3 nicht bei XT 4 H, XT 8 H —»| Funktion Stand-by 2
Diagnosefunktion =1 Temperaturbereich
Temperaturbereich “I : Programmgeber
IT-C-IIC--C-Z-ZZZ:Z:t:o ! Nachfiillen

1
[ nur wenn Fehlerdi-
: : agnose aktiv:

1~ ¥»| Alle Meldungen

1 -
| Unterniveau
1

1

1

1

1

1

1

Ubertemperatur
Nur Fehler

nur wenn Tempera-
turbereich aktiv:

- - &| Eingabe d. Bereichs
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8.3

RS 232/485-Schnittstellenmodul (nur Fernbedieneinheit Command oder Modul)

RS 232/485-Schnittstellenmodul (Best. Nr. LRZ 913) mit 9-poliger SUB-D Buchse. Durch Optokoppler
galvanisch getrennt. Mit LAUDA Befehlssatz weitestgehend kompatibel zur ECO, Ecoline, Proline,
PRO, Integral XT und Integral T Serie. Die RS 232-Schnittstelle ist mit 1:1 kontaktierten Kabel (Best.-
Nr. EKS 037) direkt am PC anschlie3bar.

8.3.1 Verbindungskabel und Schnittstellentest RS 232

Rechner Thermostat
Signal 9-polige Sub-D- 25-polige Sub-D- || 9-polige Sub-D-Buchse Signal
Buchse Buchse
@ @ @ @ @
R x D 2 3 2 2 TxD
TxD 3 3 2 3 3 RxD
DTR 4 20 4 DSR
Signal Ground 5 5 7 7 5 5 Signal Ground
DSR 6 6 6 DTR
RTS 7 4 7 CTS
CTS 8 5 8 RTS

116

@ mit Hardware-Handshake: Beim Anschluss eines Thermostaten an den PC ein 1:1 und kein
Null-Modem-Kabel verwenden!

@ ohne Hardware-Handshake: Am Rechner/PC muss Betriebsart ,ohne Hardware-Handshake*
eingestellt sein.

== )

— Abschirmung mit Steckergehause verbinden.

Geschirmte Anschlussleitungen verwenden.

— Die Leitungen sind galvanisch von der restlichen Elektronik getrennt.
— Nicht belegte Pins sollten nicht angeschlossen werden!

Die RS 232 Schnittstelle kann bei angeschlossenem PC mit Microsoft Windows-
Betriebssystem auf einfache Art Gberprift werden. Bei Windows® 95/98/NT/XP mit dem Pro-
gramm ,Hyper Terminal”.

Bei den Betriebssystemen Windows Vista, Windows 7 und Windows 8 ist ,HyperTerminal*
nicht mehr Teil des Betriebssystems.

— Mit der LAUDA Steuer- und Programmsoftware Wintherm Plus (Bestellnummer
LDSM2002) kann die RS 232-Schnittstelle angesprochen werden.

— Im Internet gibt es kostenlose Freeware-Terminalprogramme zum Download. Diese bie-
ten einen ahnlichen Funktionsumfang wie ,HyperTerminal (zum Beispiel PUTTY).
Suchanfrage ,Serial port terminal-programm?®.
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8.3.2 Protokoll RS 232

==

Beispiel:

Die Schnittstelle arbeitet mit 1 Stoppbit, ohne Paritatshit und mit 8 Datenbits.

Ubertragungsgeschwindigkeit wahlweise : 2400, 4800, 9600 (Werkseinstel-
lung) oder 19200 Baud.

Die RS 232- Schnittstelle kann mit oder ohne Hardware — Handshake (RTS/
CTS) betrieben werden.

Der Befehl vom Rechner muss mit einen CR, CRLF oder LFCR abgeschlos-
sen sein.

Die Ruckantwort vom Thermostaten wird immer mit einem CRLF abge-
schlossen.

Nach jedem an den Thermostaten gesendeten Befehl muss die Antwort ab-
gewartet werden, bevor der nachste Befehl gesendet wird. Somit ist die Zu-
ordnung von Anfragen und Antworten eindeutig.

CR = Carriage Return (Hex: 0D)
LF = Line Feed (Hex: 0A)

Sollwertlibergabe von 30,5 °C an den Thermostaten

Rechner Thermostat
,LOUT_SP_00_30.5“CRLF =
& LOK“CRLF

8.3.3 Verbindungskabel RS 485

YAWDO0028 / 10.02.23

Thermostat

9-polige Sub-D-Buchse

Kontakt Daten
1 Data A (-)
5 SG (Signal Ground)
optional
6 Data B (+)

— Geschirmte Anschlussleitungen verwenden.
— Abschirmung mit Steckergehause verbinden.
— Die Leitungen sind galvanisch von der restlichen Elektronik getrennt.

— Nicht belegte Pins sollten nicht angeschlossen werden!
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Ein RS 485-Bus erfordert unbedingt einen
Busabschluss in Form eines Terminierungs-
netzwerkes, das in den hochohmigen Pha-
D sen des Busbetriebes einen definierten Ru-
ata Data .
Al B+ hezustand sicherstellt. Der Busabschluss

sieht wie folgt aus:
330 0 120 0 330 O

+ 5Y

In der Regel ist dieses Terminierungsnetzwerk auf der PC-Einsteckkarte (RS 485) integriert.

8.3.4 Protokoll RS 485
@ — Die Schnittstelle arbeitet mit 1 Stoppbit, ohne Paritétsbit und mit 8 Datenbits.

— Ubertragungsgeschwindigkeit wahlweise : 2400, 4800, 9600 (Werkseinstel-
lung) oder 19200 Baud.

— Den RS 485 Befehlen wird immer die Gerateadresse vorangestellt. Moglich
sind bis zu 127 Adressen. Die Adresse muss immer dreistellig sein
(A00O_...his A127_...).

— Der Befehl vom Rechner muss mit einem CR abgeschlossen sein.
— Die Ruckantwort vom Thermostaten wird immer mit einem CR abgeschlossen.
CR = Carriage Return (Hex: OD)

Beispiel: Sollwerttibergabe von 30,5 °C an den Thermostaten mit Adresse 15.

Rechner Thermostat
»,A015 OUT_SP_00 30.5“CR =

= ,A015_OK“CR
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8.3.5 Schreibbefehle (Datenvorgabe an den Thermostaten)

Befehl

Bedeutung

OUT_PV_05_XXX.XX

Externe Temperatur Uber Schnittstelle vorgeben

OUT_SP_00_XXX.XX

Sollwertiibergabe mit max. 3 Stellen vor dem Dezimalpunkt und max. 2 Stellen
danach.

OUT_SP_01 XXX

Pumpenleistungsstufe 1 bis 8.

OUT_SP_02_XXX

Betriebsart Kihlung (0= AUS/1=EIN/2 = AUTOMATIK).

OUT_SP_04_XXX.X

TiH Vorlauftemperaturbegrenzung oberer Wert.

OUT_SP_05_XXX.X

TiL Vorlauftemperaturbegrenzung unterer Wert.

OUT_SP_06_X.XX

Solldruck (bei Druckregelung)

OUT_PAR_00_XXX

Einstellung des Regelparameters Xp.

OUT_PAR_01 XXX

Einstellung des Regelparameters Tn (5...180s; 181 = Off).

OUT_PAR_02 XXX

Einstellung des Regelparameters Tv.

OUT _PAR 03 XX.X

Einstellung des Regelparameters Td.

OUT _PAR 04 XX.XX

Einstellung des Regelparameters KpE.

OUT_PAR_05 XXX

Einstellung des Regelparameters TnE (0...979s; 980 = Off).

OUT_PAR_06_ XXX

Einstellung des Regelparameters TvE (0 = OFF)

OUT_PAR_07_XXXX.X

Einstellung des Regelparameters TdE.

OUT _PAR 09 XXX.X

Einstellung der KorrekturgroBenbegrenzung

OUT _PAR_10 XX.X

Einstellung des Regelparameters XpF.

OUT PAR 14 XXX.X

Einstellung des Sollwertoffsets.

OUT_PAR_15 XXX

Einstellung des Regelparameters PropE

OUT MODE_00 X

Tastatur Master: 0 = frei / 1 = gesperrt (entspricht: ,KEY®).

OUT_MODE_01_X

Regelung: 0 =int. / 1 = ext. Pt100/ 2 = ext. Analog / 3 = ext. Seriell.

OUT MODE_03 X

Tastatur Fernbedieneinheit Command: O = frei / 1 = gesperrt.

OUT_MODE_04 X

Sollwertoffsetquelle: 0=normal / 1=ext.Pt / 2=ext.Analog / 3=ext.Seriell.

OUT MODE_05_X

Einstellung der Durchflussregelung: 1 = ON /0 = OFF

OUT_MODE_06 01

Safe Mode aktivieren

START

Schaltet Gerét ein (aus Stand-by) Siehe Sicherheitshinweis (=> 7.9.3).

STOP

Schaltet Gerét in Stand-by (Pumpe, Heizung, Kélteaggregat aus).

RMP_SELECT X

Wahl des Programms (1...5) auf welches sich weitere Befehle beziehen sollen.
Nach Einschalten des Gerates ist Programm 5 gewahlt.

RMP_START Programmgeber starten.

RMP_PAUSE Programmgeber anhalten.

RMP_CONT Programmgeber nach Pause wieder starten.

RMP_STOP Programm beenden.

RMP_RESET Programm léschen (alle Segmente).

RMP_OUT_00_XXX. XX_XXXXX_XXX.XX_ | Setzt Programmgebersegment (Temperatur, Zeit, Toleranz und Pumpenstufe).
X Es wird ein Segment angehéngt und mit entsprechenden Werten belegt.

RMP_OUT 02 XXX

Anzahl der Programmdurchlufe: 0 = unendlich / 1...250.

— Fdr

== -

ist auch

LI

(Leerzeichen) zulassig.

— Antwort vom Thermostat "OK* oder bei Fehler ” ERR_X*“ (RS 485 Schnittstelle
z.B. “A015_OK” oder bei Fehler "A015_ERR_X".).
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Zulassige Datenformate:
XXX XX | -XXX.X XXX. XXX XXX XX | XXX.X XXX. XXX
XX XX XXX -XX. -XX XX XX XX.X XX. XX
=X XX -X.X -X. -X XXX XX X. X
- XX -X XX X

8.3.6 Lesebefehle (Datenanforderung vom Thermostaten)

Befehl Bedeutung
IN_PV_00 Abfrage der Vorlauftemperatur.
IN_PV_01 Abfrage der geregelten Temperatur (int./ ext., Pt/ ext., Analog/ ext. Seriell).
IN_PV_02 Abfrage des Vorlaufpumpendrucks in bar.
IN_PV_03 Abfrage der externen Temperatur TE (Pt100).
IN_PV_04 Abfrage der externen Temperatur TE (Analogeingang).
IN_PV_05 Abfrage des Niveaus.
IN_PV_10 Abfrage der Vorlauftemperatur in 0.001 °C.
IN_PV_13 Abfrage der externen Temperatur TE (Pt100) in 0.001 °C.
IN_SP 00 Abfrage Temperatursollwert.
IN_SP_01 Abfrage der Pumpenleistungsstufe.
IN_SP_02 Abfrage Betriebsart Kithlung (0 = AUS / 1 = EIN / 2 = AUTOMATIK).
IN_SP_03 Abfrage des Ubertemperaturabschaltpunktes.
IN_SP_04 Abfrage der Vorlauftemperaturbegrenzung TiH.
IN_SP_05 Abfrage der Vorlauftemperaturbegrenzung TiL.
IN_SP_06 Abfrage des Solldrucks (bei Druckregelung)
IN_PAR_00 Abfrage des Regelparameters Xp.
IN_PAR 01 Abfrage des Regelparameters Tn (181 = OFF).
IN_PAR_02 Abfrage des Regelparameters Tv.
IN_PAR_03 Abfrage des Regelparameters Td.
IN_PAR_04 Abfrage des Regelparameters KpE.
IN_PAR_05 Abfrage des Regelparameters TnE (980 = OFF).
IN_PAR_06 Abfrage des Regelparameters TvE (0 = OFF)
IN_PAR_07 Abfrage des Regelparameters TdE.
IN_PAR_09 Abfrage der KorrekturgréRenbegrenzung.
IN_PAR_10 Abfrage des Regelparameters XpF.
IN_PAR_14 Abfrage des Sollwertoffsets.
IN_PAR_15 Abfrage des Regelparameters PropE
IN_DI 01 Zustand vom Kontakteingang 1: 0 = gedffnet/ 1 = geschlossen.
IN_DI 02 Zustand vom Kontakteingang 2: 0 = gedffnet/ 1 = geschlossen.
IN_DI 03 Zustand vom Kontakteingang 3: 0 = gedffnet/ 1 = geschlossen.
IN_DO_01 Zustand vom Kontaktausgang 1:
0 = SchlieRer gedffnet/ 1 = SchlieBer geschlossen.
IN_DO_02 Zustand vom Kontaktausgang 2:
0 = Schliel3er gedffnet/ 1 = SchlieRer geschlossen.

IN_DO_03 Zustand vom Kontaktausgang 3:

120

0 = Schliel3er gedffnet/ 1 = SchlieRer geschlossen.
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Befehl Bedeutung
IN_MODE_00 Tastatur Master: 0 = frei/ 1 = gesperrt.
IN_MODE_01 Regelung: 0 =int./ 1 = ext. Pt100/ 2 = ext. Analog/ 3 = ext. Seriell.
IN_MODE_02 Stand-by: 0 = Gerét EIN / 1 = Gerat AUS.
IN_MODE_03 Tastatur Fernbedieneinheit Command: 0 = frei / 1 = gesperrt.
IN_MODE_04 Sollwertoffsetquelle: 0 = normal/ 1 = ext. Pt/ 2 = ext. Analog/ 3 = ext. Seriell.
IN_MODE_05 Status Durchflussregelung: 1 = ON /0 = OFF
IN_MODE_06 Status Safe Mode: 0 = inaktiv / 1 = aktiv
TYPE Abfrage des Geratetyps (Antwort = ,XT*)
VERSION_R Abfrage der Softwareversionsnummer vom Regelsystem.
VERSION_S Abfrage der Softwareversionsnummer vom Schutzsystem.
VERSION_B Abfrage der Softwareversionsnummer vom Command.
VERSION_T Abfrage der Softwareversionsnummer vom Kuhlsystem.
VERSION_A Abfrage der Softwareversionsnummer vom Analogmodul.
VERSION_V Abfrage der Softwareversionsnummer vom RS 232/485-Modul.
VERSION_Y Abfrage der Softwareversionsnummer vom Ethernet-Modul.
VERSION_Z Abfrage der Softwareversionsnummer vom EtherCAT-Modul.
VERSION_D Abfrage der Softwareversionsnummer vom Digitalmodul.
VERSION_M_0 Abfrage der Softwareversionsnummer vom Magnetventiimodul (Kilhiwasser)
VERSION_M_3 Abfrage der Softwareversionsnummer vom Magnetventil (Absperrventil 1)
VERSION_M_4 Abfrage der Softwareversionsnummer vom Magnetventil (Absperrventil 2)
VERSION P 0 Abfrage der Softwareversionsnummer Pumpe 0
VERSION P 1 Abfrage der Softwareversionsnummer Pumpe 1
VERSION_P 2 Abfrage der Softwareversionsnummer Pumpe 2
VERSION_P_3 Abfrage der Softwareversionsnummer Pumpe 3
STATUS Abfrage des Geratestatus 0 = OK, -1 = Stdrung.
STAT Abfrage zur Stérungsdiagnose Antwort:

XXXXXXX — X = 0 keine Stoérung, X = 1 Stbérung
Zeichen = Fehler

Zeichen = Alarm

Zeichen = Warnung

Zeichen = Ubertemperatur

Zeichen = Unterniveau

Zeichen = Uberniveau (bei Einstellung Alarm)
Zeichen = Externer Regelwert fehlt

~N o OB WN P

RMP_IN_00_XXX

Abfrage eines Programmsegments XXX
(Antwort: z. B. 030.00_010.00_005.00_001.00 => Solltemperatur = 30.00 °C,
Zeit = 10 min, Toleranz = 5,00 K, Pumpenstufe = 1).

RMP_IN_01 Abfrage der aktuellen Segmentnummer.

RMP_IN_02 Abfrage der eingestellten Programmdurchlaufe.

RMP_IN_03 Abfrage des aktuellen Programmdurchlaufes.

RMP_IN_04 Abfrage auf welches Programm sich weitere Befehle beziehen.
RMP_IN_05 Abfrage welches Programm gerade lauft (O = keines).
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Befehl

Bedeutung

LOG_IN_00_XXXX

Abfrage eines Messpunktes XXXX aus Daten-Logger
(Antwort: z. B. 020.00_021.23_030.50 => Solltemperatur = 20,00 °C, Vorlauftem-
peratur = 21,23 °C, externe Temperatur = 30,5 °C).

LOG_IN_01

Abfrage aller Messpunkte aus Daten-Logger

Anders als bei dem Befehl ,LOG_IN_00“ wird hier statt,_’ ein Tabulator als
Trennzeichen verwendet. Die Messpunkte sind mit CR und LF getrennt. Das
Ende wird mit CR LF CR LF signalisiert.

LOG_IN_02

Abfrage Startzeitpunkt vom Daten-Logger
(Antwort: z.B. 20 14 12 20 => Tag 20, 14:12:20 Uhr).

LOG_IN_03

Abfrage Erfassungsintervall vom Daten-Logger (Antwort in Sekunden).

=

8.3.7 Fehlermeldungen

” »

ist auch ” ” (Leerzeichen) zuldssig.

Die Antwort vom Thermostaten erfolgt immer im Festkommaformat "XXX. XX*
oder fur negative Werte "-XXX.XX* oder ” ERR_X". (RS 485 Schnittstelle z.B.
"A015_ XXX.XX” oder "A015_-XXX.XX” oder "A015_ERR_X").

Fehler Bedeutung

ERR_2 Falsche Eingabe (z. B. Pufferiiberlauf).

ERR_3 Falscher Befehl.

ERR_5 Syntaxfehler im Wert.

ERR_6 Unzuléssiger Wert.

ERR_8 Modul bzw. Wert nicht vorhanden.

ERR_30 Programmgeber, alle Segmente belegt.

ERR_31 Keine Sollwertvorgabe mdéglich, analoger Sollwerteingang EIN.

ERR 32 TiH <= TiL.

ERR_33 Externer Fihler fehlt.

ERR_34 Analogwert nicht vorhanden.

ERR_35 Automatik eingestellt.

ERR_36 Keine Sollwertvorgabe mdglich, Programmgeber lauft oder steht auf Pause.
ERR_37 Start des Programmagebers nicht méglich, analoger Sollwerteingang ist eingeschaltet.

8.3.8 Treiber-Software fir LABVIEW®

Mit Hilfe der Programmentwicklungstools LABVIEW® von National Instruments
(http://sine.ni.com/apps/we/nioc.vp?cid=1381&lang=US) kann eine komfortable individuelle Steuer- bzw.

Automatisierungssoftware zum Betrieb von Integral XT und Proline Geréaten erstellt werden. Um die

hierbei verwendete RS 232/485 — Schnittstelle programmtechnisch ansprechen zu kénnen, stellt LAU-
DA unter http://www.lauda.de die speziell fir LABVIEW® konzipierten Treiber kostenlos zum Download
zur Verfugung.
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8.4 Analogmodul

Das Analogmodul (Best. Nr. LRZ 912) besitzt 2 Ein- und 2 Ausgange, die auf eine 6-polige DIN Buchse
nach Namur-Empfehlung (NE 28) herausgefuhrt sind. Die Ein- und Ausgénge sind voneinander unab-
héngig als 0 — 20 mA, 4 — 20 mA oder 0 — 10 V Schnittstelle einstellbar. Fir die Ein- und Ausgéange
kodnnen verschiedene Funktionen gewahlt werden. Dementsprechend wird das Signal am Eingang un-
terschiedlich interpretiert bzw. unterschiedliche Informationen am Ausgang ausgegeben. Au3erdem
sind die Schnittstellen entsprechend der eingestellten Funktion frei skalierbar.

Fur Messumformer stehen 20 V DC zur Verfugung.

Folgende Werte kdnnen Uber die Eingange vorgegeben werden:
- Solltemperatur mit Funktion: MN tS oder [SJJlICIQeSIEI0g.

- Rucklauftemperatur RIS
- externe Isttemperatur mit Funktion: MN tE oder |S¢SIRCIlIEIg.
- Pumpenleistung mit Funktion: MN PP oder RIS 00]-

Folgende Werte kdnnen Uber die Ausgange ausgegeben werden:
- Solltemperatur mit Funktion: Master: MN tS oder Command: Je]litIggfelsIe 0.

- die Temperaturquelle mit der aktiv geregelt wird: MN tC [ e EICHEIT N

- Vorlauftemperatur: MN t1 oder [NENREIIN.

- externe Isttemperatur vom Pt100: MNtEP oder [T Rt tRETo].

- externe Isttemperatur vom analogen Eingang: MNtEA oder FET R T].

- externe Isttemperatur von der seriellen Schnittstelle: MNtES oder IR
- StellgroRe: MN Y oder ORI

- Pumpenleistung: MN PP oder [T 00e].

- Pumpendrehzahl: MNtEn oder RISl rZul.

Sl Pumpendruck |

AuRerdem sind die Schnittstellen entsprechend der eingestellten Funktion mit L =0/H 10=0 in

% oder EulInEVETRNVLEE / INEXMEIEIRWLEY frei skalierbar.

Zum Beispiel: 4 mA entspricht 0 °C und 20 mA entspricht 100 °C.

Genauigkeit der Ein- und Ausgange nach Kalibrierung besser 0,1 % F.S.
— Eingange Strom Eingangswiderstand < 100 Ohm
@ — Eingéange Spannung Eingangswiderstand > 50 kOhm
Birde <400 Ohm
Last > 10 kOhm

— Ausgange Strom

— Ausgange Spannung

Anschluss der analogen Ein- und Ausgange

Es wird ein 6-poliger Rundsteckverbinder mit Schraubverschluss und Kontaktanordnung gemar
DIN EN 60130-9 oder IEC 130-9 bendtigt.
Ein geeigneter Kupplungsstecker ist unter der Best. Nr. EQS 057 erhaltlich.

YAWD0028 / 10.02.23 Schnittstellenmodule 123



LAUDA

Integral XT

Ansicht auf Buchse (Front) bzw. Lotseite Stecker:

3

2 4

1 5
Buchse 71S bis Ende 2006
Kontakt 1 Ausgang 1
Kontakt 2 Ausgang 2
Kontakt 3 0 V Bezugspotential
Kontakt 4 Eingang 1
Kontakt 5 0 V Bezugspotential
Kontakt 6 Eingang 2

Buchse 74S seit Mai 2010

Kontakt 1 Ausgang 1
Kontakt 2 Ausgang 2
Kontakt 3 0 V Bezugspotential
Kontakt 4 Eingang 1
Kontakt 5 +20 V (max. 0,1 A)
Kontakt 6 Eingang 2

Buchse 74S ab 2007 bis April 2010

Kontakt 1 Ausgang 1
Kontakt 2 Ausgang 2
Kontakt 3 0 V Bezugspotential
Kontakt 4 Eingang 1
Kontakt 5 +24 V (max. 0,1 A)
Kontakt 6 Eingang 2

@ Geschirmte Anschlussleitungen verwenden. Abschirmung mit Steckergeh&use verbinden!

Rucklauftemperatur Tt im Fenster Prozessiibersicht anzeigen lassen

Wird Uber ein Analogmodul LRZ 912 die Ricklauftemperatur gemessen, kann diese in der Fernbe-
dieneinheit Command, im Fenster Prozesstibersicht, angezeigt werden.

Schnittstellentyp
minimaler Wert
maximaler Wert

Pumpenleistung

Ricklauftemperatur

g

Kalibrierung
Pump | Menu | End | Tset | Tix
2.0 ¢ : 0,40bari Tset 20,00
MR} :
-5,5 * _ Text ---,--c
Niveau
: . @Tout °C
N I
A o : 95,00

Command Rucklauftemperatur
Ricklauftemperatur Tret anzeigen lassen:
Status Solltemperatur
IFunktion | |Ext. Isttemperatur

— Uber den Softkey @ das Geréte-
parameter Menu 6ffnen.

— Mit den Cursortasten weiter zu:

> d Analogschnittstellen 4
Analogeingang 1 / 2 =8l Funktion [
RUckIauftemperatur .

— Auswahl mlt' ‘ _ bestatigen,
o)
— oder das Fenster mit b ohne Anderung
verlassen.

Tret Wird im Fenster Prozessubersicht ange-
zeigt.

) Pumpe-
' Tret  0,00c
Pump | Menu | Screen| Tset Trix

124
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8.5 Kontaktmodule

8.5.1 Kontaktmodul LRZ 915 mit je drei Ein- und Ausgéangen

Kontaktmodul (Best. Nr. LRZ 915) auf 15-polige SUB-D Buchse. Mit 3 Relaiskontakt-Ausgéangen
(Wechsler, max. 30 V/ 0,2 A) und 3 bindren Eingdngen zur Steuerung Uber externe potentialfreie Kon-

takte:

Folgende Funktionen stellen die Eingange zur Verfiigung:

Stérung setzen mit Funktion: Master: F ALA oder Command: [tgel
Stand-by setzen mit Funktion: F Stb oder [FENIHSd. Siehe Sicherheitshinweis (= 7.9.3).
Programmgeber steuern (Eingang 1 aktiviert Programmgeber 1, Eingang 2 aktiviert Pro-

grammgeber 2 usw. Beim ersten ,zu“ wird der Programmgeber gestartet, mit ,auf* in ,Pause®
versetzt. Das nachste ,zu“ 16st ,weiter* aus) mit Funktion: F Pr6 oder [l e ag.

Wechselbetrieb steuern (den Schaltzustdnden Kontakt ,auf‘ oder ,zu“ werden 2 unterschied-
liche Solltemperaturen zugewiesen): F t2C oder QU= lofeigle o]

Regelungsart steuern (den Schaltzustanden Eingang ,auf oder ,zu“ kdnnen 2 unterschiedli-
che Regelungstemperaturquellen zugeordnet werden. Z. B. interne <> externe Regelung): F

Con oder JREISEIRIEERY.

Folgende Funktionen stellen die Ausgange zur Verfugung:

Diverse Fehlerzustande signalisieren: F diA oder IR=lEIe[ETe]glof=].
Stand-by signalisieren: F Stb oder [ENEHSY.
Status des Fensterdiskriminators angeben (innerhalb <> au3erhalb): F WXi oder

turbereich §

Programmgeberstatus angeben: F Pr6 oder [l ad.
Temperierflissigkeit nachfillen signalisieren: F F1L oder [NEnislIEI].

Kontaktmodul LRZ 915; SUB-D

Ausgang

I:I 1 I:I 2 3
A
5V 5V

el 1l L

Eingang

Kontakt Ein- und Ausgange

YAWDO0028 / 10.02.23

g8 1 — Ansicht auf Buchse von der Steckseite bzw. auf Stecker von

[sfeRaNaTaysyayel .. .
der Lotsete

15 g — Ein passender 15-Poliger Sub-D Stecker kann zusammen mit
einem passenden Gehduse bezogen werden:
Best. Nr. EQM 030 und Steckergeh&use Best. Nr. EQG 017.
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8.5.2 Kontaktmodul LRZ 914 mit je einem Ein- und Ausgang

Kontaktmodul (Best. Nr. LRZ 914) mit Steckverbinder nach NAMUR NEZ28. Funktionalitat wie LRZ 915,
aber nur je 1 Ausgang und 1 Eingang auf 2 DIN Buchsen.

Kontaktmodul LRZ 914; DIN Buchsen

1 Ausgang 1 Eingang

15 “

Kontakt Aus- und Eingénge

Ausgang Eingang
— Ansicht auf Flanschstecker (Front) oder — Ansicht auf Buchse (Front) bzw. Lotseite
Kupplungsdose Lotseite. Stecker.
- Max.30V; 0,2 A — Signal ca. 5V, 10 mA Kontakt 3 nicht bele-
gen!

Kupplungsdose Bestell-Nr. EQD 047. Kupplungsstecker Bestell-Nr. EQS 048.
1 = SchlieBer 3 1
2 = Mitte
3 = Offner r 2
@ — Geschirmte Anschlussleitungen verwenden. Abschirmung mit Steckergehduse ver-

binden.

— Unbenutzte Steckverbindungen mit Schutzkappen abdecken!
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9 Instandhaltung

9.1 Reinigung

9.1.1 Reinigung der Gerateoberflache

Vor der Reinigung des Gerates Netzstecker ziehen!

Die Reinigung kann mit Wasser unter Zugabe einiger Tropfen eines Tensides (Spulmittel) und mit Hilfe
eines feuchten Tuchs erfolgen.

Es darf kein Wasser ins Steuerteil eindringen!

Falls gefahrliche Stoffe auf oder im Gerat verschittet wurden, ist eine angemessene
E@ Entgiftung durchzufuhren.

Die Reinigung- oder Entgiftungsmethode entnehmen Sie den entsprechenden Sicher-
heitsdatenblattern bzw. wird bestimmt durch die Sachkenntnis des Anwenders. Im
Zweifelsfall bitte mit dem Hersteller der Stoffe in Verbindung setzen.

9.1.2 Reinigung des Hydraulikkreislaufes

Siehe Reinigungsprozedur (= 7.8).

9.1.3 Entleeren des wassergekihlten Verflussigers

@ Achtung: Bei Frostgefahr (z.B. Transport im Winter) den Verflussiger bei wasserge-
kuhlten Geraten entleeren!

XT 250 W: ab XT 350 W:

Dazu Vorlauf auf zirka 20 °C aufheizen. Wasser- Dazu Entleerungsmodus des Verflissigers (=> 7.7)
schlauch am Wasserhahn |6sen. Sollwert auf z. B. anwdahlen. Wasserschlauch am Wasserhahn 16-
10 °C stellen und sofort nach Anlauf des Kom- sen. Mit Druckluft in den Wasserriicklaufschlauch
pressors mit Druckluft in den Wasserricklauf- blasen. So lange, bis alles Wasser aus dem Gerat
schlauch blasen. So lange, bis alles Wasser aus ausgestromt ist. Gerat sofort wieder ausschalten.
dem Gerat ausgestromt ist. Gerat sofort wieder

ausschalten.

9.2 Geratestatus

Mit der Command Konsole lasst sich der Prozessthermostat Integral XT komfortabel Gberprifen.

9.2.1 Geratetyp abfragen

9 Einstellungen el Geratestatus el Geratetyp

Der Geratetyp wird automatisch erkannt und kann nicht verstellt werden.
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9.2.2 Software Version

Es wird hier nur die Version des Regelsystems im Master angezeigt.

=4 Einstellungen Bl Geratestatus 2

Bei der Command Konsole werden die Versionen des Regelsystems ([&lgiifelll), Sicherheitssystems

( Safety

, der Fernbedieneinheit Command ([SSiinEuel), des Kihisystems (K88, der Pumpe

() und ggf. von weiteren angeschlossenen Modulen angezeigt.

9.2.3 Seriennummern

2d Einstellungen Bl Geratestatus |4

Bei der Command Konsole werden die Seriennummern vom Master(JQWESIEY), der Fernbedieneinheit
Command ([REeED). des Kiihisystems (J&gal). der Pumpe ([E¥eXel) und weiteren angeschlosse-

nen Modulen angezeigt.

9.2.4 Geratedaten

128

Diese Anzeige dient zur Diagnose fir den Service

. Einstellungen sind hier nicht méglich.

Pumpe Leist. 44,90 5Volt Versorg. OK
Pumpe rom 5460 Lufter Spg. 7,0
Pumpe Strom 1,68 Stromaufn. 10,10
Pumpe Spg 53,80
Temp. Pumpe 24°C

Command
TextPt 25,70 Tout 25,55 > >
T ext analog ---,-- Netzsp. (%)100,74 2 K
T ext seriell  ---,-- Netzfrequenz 50 Aol
T Kopf 39,80 Niveau 8 — T ext zeigt diverse Ist-Temperaturen in °C
T Kuhlkérper 51,68 Trafospg. 2790 vom externen Pt100 und von den Modu-

Pump | Menu| End | Tset | Trix

— Temp. Pumpe - ist die Referenztempe-

— T out zeigt die Vorlauftemperatur in °C.
— Netzspannung in % vom Sollwert und

— Niveau gibt den Temperierfllssig-

— Spannungen des Leistungstrafos, der 5 V

— Stromaufn. gibt die Gesamtstromauf-

len.

— T Kopfund T Kiihlkérper sind Temperatu-
ren der Elektronik im Master in °C.

— Pumpenleistung in Watt, —drehzahl (rpm)
in 1/min, -strom in Ampere,
-spannung in Volt.

ratur der Pumpe. Der Wert sollte nicht

Uber 100 °C liegen.

-frequenz in Herz.

keitsstand im Ausgleichsbehalter an.

Versorgung und Spannung des Lifters in
Volt.

nahme in Ampere an.

Instandhaltung
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9.2.5 Fehlerspeicher

Zur Analyse und Einkreisung von Fehlern gibt es im Command einen Fehlerspeicher in dem bis zu 46

Fehlermeldungen und Alarmmeldungen gespeichert werden.

Command
Nr.QuelleCode Art Datum Zeit
R A e —— wd Fehlerspeicher fdl Anzeigen
9 Safety 4 Warn. 28.08.05 15:32:02 — Die letzte Meldung steht oben.
8 Contro. 32 Error 17.07.05 10.:52:02 — Jede Meldungszeile kann mit den Cursor-
7 Contro. 3 Warn. 06.06.05 11:15:11 tasten markiert werden. In der FuRzeile
6 Contro. 9 Alarm 05.06.05 08:45:01 erscheint die Meldung im Klartext.
5 Contro. 3  Alarm 01.06.05 17:58:22 — Unter Quelle wird der CAN-Knoten ange-
4 Contro. 4 Warn. 28.05.05 20:01:22 Zeigt, der den Fehler geme|det hat.
5 Contro. 5 Warn. 27.05.05 07:58:00 _ Code ist die Nummer. die im Master so-
Unterniveau lange zur Anzeige gebracht wurde, bis
die Ursache behoben wurde.

Pump |[Menu End Tset Tix

— Art: Alarm, Warnung oder Fehler (Error).

9.2.6 Betriebsdauer

Ein Betriebsstundenzéhler zeigt die Betriebsstunden des gesamten Thermostaten an, sowie die Be-
triebsstunden der Verdichter (soweit vorhanden).

Command
Kalibri a
‘FE’gmpe" | Wzlrlksreli;ltjerl]lgn en — Uber den Softkey@ das Gerate-
lnSf[e ungen ) : u g parameter Menu o6ffnen.
Grafik Anzeigenauflésung . _
Uhr Geratestatus\ - Mit dn Cursortasten weltr Zu:
Proarammaeber Displayinfos 2d Einstellungen fgdl Geratestatus §4
9 9 y Betriebsdauer gl Anzeigen RWEEELEgH
Module Grundeinstellungen
Regelung Uberniveaureaktion
Temp. Grenzwerte
Pump | Menu End Tset Trix
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Betriebsdauer [h]
Thermostat ges. 08370
Verdichter 1 08034
Verdichter 2 00000

bei Temp. >200 °C 00000

Pump [Menu End Tset

Trix

Der ersten drei Eintrage zeigen die Betriebs-
stunden des gesamten Thermostaten an und
die Betriebsstunden der Verdichter 1 und 2
(soweit vorhanden). Der vierte Eintrag zeigt
an, wie lange das Gerat mit eingeschaltetem
Verdichter und mit einer Temperatur von tiber
200 °C betrieben wurde.

9.2.7 Heizungsinfos

130

Das Fenster Heizungsinfos zeigt an, ob durch einen der dargestellten Parameter die Heizleistung be-
grenzt wird.

Command

Heizungsdaten

SW Version
Seriennummern
Geratedaten
Fehlerspeicher
Betriebsdauer
Heizungsinfos |

Geratetyp

8
— Uber den Softkey @ das Gerate-

parameter Menu o6ffnen.

— Mit den Cursortasten weiter zu:

2d Einstellungen fgdl Geratestatus g
> wechseln.

Pump | Menu End Tset Trix
Heizleistungsbegrenzung durch
Pumpenstufe Nein
Stromaufnahme Nein
dyn. Heizungsbegr. Nein
Interne Temperatur >Tih (max) Nein
Entgasung im Betrieb Nein
Befullmodus Nein
StellgroéRenbegr. max.Heizen Nein
T Kuhlkorper Nein
Pump |Menu End Tset Trix
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9.3

Wartung und Reparatur

— Reparaturen nur von Fachkréaften durchfiihren lassen!

— Vor allen Wartungs- und Reparaturarbeiten Netzstecker ziehen!

— Wartungs- und Instandhaltungsintervalle einhalten. Erfolgt die Wartung nicht nach den
angegebenen Intervallen, so kann der Hersteller einen sicheren Betrieb des Tempe-
riergerétes nicht mehr gewahrleisten.

.3.1 Wartungsintervalle

Anlagenteil Bei Inbetriebnahme und vor | Kapitel Bemerkung
jedem langeren unbeauf-
sichtigtem Betrieb ver-
pflichtend, danach empfoh-
lene Haufigkeit
Gesamtgerat
auRerer Zustand des Geréts monatlich
Temperierflissigkeit
Analyse der Temperierflissigkeit | halbjahrlich (und bei Bedarf) | (= 9.3.4)
Warmelibertragungsanlage
Dichtheit taglich Besichtigung von au-
Ren
externe Schlauche
Materialermidung monatlich Besichtigung von au-
Ren
Kalteaggregat
Reinigung des luftgekihlten Ver- | monatlich (=9.3.2) Kaltethermostat luftge-
flussigers kuhlt
Reinigung des Stecksiebes monatlich (=9.3.2.2.1) |Kaltethermostat was-
sergekunhlt
Entkalken des Kiihlwasserkreis- | vierteljahrlich (= 9.3.2.2.2) |Kaltethermostat was-
laufes sergekuhlt
Elektronik
Ubertemperaturschutz vierteljahrlich (= 7.16.1)
Druckanzeige vierteljahrlich Nullpunktkontrolle
Unterniveaualarm/ -warnung vierteljahrlich (= 7.16.2)
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9.3.2 Reinigung des Verflussigers

9.3.2.1 Luftgekuhlter Verflussiger

Damit die volle Kuhlleistung zur Verfigung steht, muss der Verflissiger des Kélteaggregats vom Staub
gereinigt werden. Je nach Betriebszeit und Staubanfall aus der Gerdteumgebung in Abstdnden von 1

Monat oder kiirzer.

Eine extreme Verschmutzung erkennt der SelfCheck Assistent und gibt eine Warnung aus. Eine extre-
me Verschmutzung bedeutet, dass die Lamellen vom Verflissiger vollbesetzt sind mit angesaugten

Staubflocken aus der Umgebungsluft.

9.3.2.2 Wassergekuhlter Verflussiger

9.3.2.2.1 Reinigung des Filtersiebs

Zum Reinigen vorderes Verkleidungsgitter unten greifen
und ein Stick herausziehen, oben ebenfalls herauszie-
hen. Gitter zur Seite legen.

Lamellen des Verflussigers abkehren und eventuell mit
Druckluft durchblasen.

Verkleidungsgitter zuerst unten in die Arretierungsbolzen
drucken, dann obere Ecken andrucken.

Bild links zeigt das Entfernen des Verkleidungsgitters.
Gultig fur die Standgerate und die Tischgerate.

In regelmafigen Abstanden von einem Monat oder langer, muss der Filtersieb gereinigt werden, je
nachdem wie hoch der Verschmutzungsgrad des Kiihlwassers ist.

132

XT 250 W:

Wasserzulaufschlauch am Gerat |[6sen und Filtersieb
entnehmen. Filtersieb reinigen und wieder in den Kuhl-
wasserzulauf einsetzen.

ab XT 350 W:

Blech an der Rickseite abschrauben. Filtergehause o6ff-
nen mit Gabelschlissel SW 19, bei XT 1590 W(S),

XT 1850 W(S) Schlisselweite 27,

Filtersieb reinigen und wieder einsetzen.
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9.3.2.2.2 Entkalken des Kiihlwasserkreislaufes

In regelmafigen Abstédnden von 3 Monaten oder langer muss der wassergekihlte Verflissiger entkalkt
bzw. gereinigt werden. Je nachdem wie hoch die Wasserharte bzw. wie hoch der Verschmutzungsgrad
des Kiihlwassers ist. Entleeren gemaR (= 9.1.3).

Bendtigte Ausriistung:

Zwei GefalRe ca. 10 bis 20 Liter Inhalt.

Geeignete Pumpe (Fasspumpe) oder eventuell Schlauch mit Trichter verwenden, Trichter
maoglichst hoch platzieren, damit Gerat schnell gefillt werden kann.

Verbindungsschlauch zwischen Behalter, Pumpe und Kiihlwassereinlauf, und zwischen
Kuhlwasserauslauf und Behélter.

Standard Alternativ
e !
6666 600 Kuhlwassereinlauf
0 000
I:- < <
E[B ] AR
T |
j— p—
Gefale tauschen,
HEI wenn oberes leer ist.
° ° HH Kihlwas-
. /g" 2. serauslauf ;
O J
XT 250 W: ab XT 350 W:
Uber den Wasserzulaufschlauch das Gerat mit Entleerungsmodus des Verflissigers weiterhin
Entkalker fullen (Pumpe oder Schlauch). Dazu anwahlen. Uber den Wasserzulaufschlauch das

Sollwert auf 10 °C stellen, nach Starten des Kom-  Gerat mit Entkalker fullen. Entkalker umpumpen
pressors kann der Wasserkreislauf gefillt werden. bzw. Entkalker kontinuierlich nachfiillen. Entkalker
Entkalker umpumpen bzw. Entkalker kontinuierlich einwirken lassen (siehe Tabelle unten). Entleeren

nachfillen.

Entkalker einwirken lassen (siehe Ta- gemal (=> 9.1.3). Gerat wieder an die Wasserver-

belle unten). Entleeren gemaf (= 9.1.3). Gerat sorgung anschlief3en und grundlich spllen (siehe
wieder an die Wasserversorgung anschlieen und Tabelle unten).

grundlich spilen (siehe Tabelle unten). Solange

Flissigkeit im Kihlwasserkreislauf umgepumpt

wird Geraét, wie oben beschrieben, bei 10 °C be-

treiben.

Einwirkzeit: | Pumpvorgang solange fortsetzen bis, meist anfanglich, schaumende Reaktion abgeklun-
gen ist. In der Regel wird das nach ca. 15 bis 30 Minuten erreicht.

Entkalker: | nur zulédssig: LAUDA Entkalker Artikelnummer LZB 126 (4 5 kg)
Zur Handhabung der Chemikalie missen unbedingt die Sicherheitshinweise und die Ge-
brauchshinweise auf der Packung beachtet werden!

Spulen: Mindestens 30 Liter Wasser durchstromen lassen.
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9.3.3 Sicherungen

134

Einphasen-Wechselstromgeréate

XT 150 bis XT 350 HW.
Der Hauptschalter hat auch Sicherungsfunktion (Circuit breaker), und 16st bei Strom ber 16 Ampere
aus. Er ist dann in Stellung ,0“ und kann in die Stellung ,|I* gebracht werden.

Dreiphasen-Drehstromgeréate

XT 490 W bis XT 950 WS.

Der Hauptschalter hat auch Sicherungsfunktion (Circuit breaker), und unterbricht bei zu hoher Strom-
starke die Stromzufuhr. Er ist dann in Stellung ,,0“ und kann wieder in die Stellung ,|I“ gebracht werden.
Hinter dem Verkleidungsblech (auf dem Blech ist der Hauptschalter angebracht) sitzt der Kompressor-
schutzschalter F11. Hat ein Schutzschalter ausgelost, ist er in Stellung ,0“ und kann wieder in die Stel-
lung ,I“ gebracht werden.

XT 1590 W bis XT 1850 WS.

Das Bild zeigt den Motorschutzschalter F100 und den Kompressorschutzschalter F11 hinter dem Ver-
kleidungsblech. Auf dem Verkleidungsblech ist der Hauptschalter (Drehschalter) angebracht. Hat ein
Schutzschalter ausgeldst, ist er dann in Stellung ,,0“ und kann (wieder) in die Stellung ,I* gebracht wer-
den.

Blick von vorne in das Gerét.

Abbildung optio-
nal

F11

F100

S100

F3 Steuersicherung

Auch durch hohe Umgebungstemperaturen (ca. 45 bis 50 °C) kann ein Schutzschalter (Sicherung) aus-
l6sen.

Spricht der Schutzschalter erneut an, dann muss vom LAUDA Service eine Diagnose durchgefiihrt wer-
den.
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Lage der Leiterplatten (optional) mit Schmelzsicherungen im Gerat
XT 150, XT 250 W:

Blick von rechter Seite ins Gerét.

UL 533

UL 555

XT 350 W, XT 350 HW

UL 533

UL 555

alle auf3er XT 150, XT 250 W, XT 350 W, XT
350 HW.

nur XT 1850 W, XT 1850 WS:
UL 555 (verdeckt, optional)

UL 569

UL 555

UL 571 bzw. UL 558
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Aufstellung der Sicherungen in den Geréaten

Ab XT 490 W aufwarts:
Steuersicherung F3 > T 0A2 Bestell-Nr. EES 069.
Einphasen-
Wechselstromgerate Leiterplatten
Bestell-Nr.
UL 533 (Netz) UL 555-9 (Netzteil)
alle Gerdite F5/6/7 > T10A0
EEF 026
XT 150 F1 -> T10A0 F3, F4 > siehe Tabelle
LWP 112; 230 V; 50 Hz EEF 026 unten (=> Seite 136)
XT 150
LWP 512; 200V; 50/60 Hz [ FL = TH0A0
LWP 812; 208-220 V; 60 Hz
XT 250 W F1 -> T10A0
LWP 113; 230 V; 50 Hz EEF 026
XT 250 W,
LWP 513; 200 V; 50/60 Hz [ L= TH0A0
LWP 813; 208-220 V; 60 Hz
XT 350 W F1 -> T10A0
LWP 117; 230 V; 50 Hz EEF 026
XT 350 W
LWP 517; 200 V; 50/60 Hz Ela? O;éOAO
LWP 817; 208-220 V; 60 Hz
XT 350 HW F1 -> T10A0
LWP 119; 230 V; 50 Hz EEF 026
XT 350 HW
LWP 519; 200 V; 50/60 Hz ~ [FL 7 T10AC
LWP 819; 208-220 V; 60 Hz
@ Bei Leiterplatte UL 555 fiir die Sicherungen F3 und F4 ist zu beachten:

Es sind nur UL-Sicherungen (gelistet nach UL 248-14) zu verwenden!

Tabelle Sicherungen fir Einphasen-Wechselstromgerate

U A2/F3, F& anly UL fuses

200V 10AT 250VAL | EES 004
215V 10AT 250VAL | EES 004
230V 8AT SO0VAL | EES 072

136

Ansicht der Leiterplatte UL 555 (=> Seite 139)
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400 V; 3/PE~50 Hz

EES 065

— LAUDA
Dreiphasen-
Drehstromgerate Leiterplatten
Bestell-Nr.
UL 555-9 (Netzteil) UL 571 (Heizung) UL 563 (Verteiler 2)
e Gerte F5/6/7 > T10AO
EEF 026
s F3, F4 > siehe Tabel- | F1bis F6 > F 10A |
208-220 V: 3/PE~60 Hz | '€ (= Seite 139) EES 067
XT 280 F1 bis F6 > F 10A
LWP 434 T
200 V; 3/PE~50/60 Hz
XT 280 F1 bis F6 > F 6A3
LWP 534 Fras i
400 V; 3/PE~50 Hz
XT 280 W F1 bis F6 - F 6A3
LWP 535 BN
400 V; 3/PE~50 Hz
XT 490 W F3, F4 > siehe Tabel- | F1 bis F6 > FF 12A5
LWP 339 le (= Seite 139) EES 015
208-220 V; 3/PE~60 Hz
XT 490 W F1 bis F6 > F 10A0
LWP 439 Fras ke
200 V; 3/PE~50/60 Hz
XT 490 W F1 bis F6 > F 6A3
LWP 539 BN
400 V; 3/PE~50 Hz
D o F3, F4 > siehe Tabel- | F1 bis F6 > FF 12A5 |
208-220 V: 3/PE~60 Hz le (= Seite 139) EES 015
XT 550 F1 bis F6 > FF 12A5
LWP 424 FLos e
200 V; 3/PE~50/60 Hz
XT 550 F1 bis F6 > F 6A3
LWP 524 FLos s
400 V; 3/PE~50 Hz
XT 550 W F1 bis F6 > FF 12A5
LWP 325 Fras i
208-220 V; 3IPE~60 Hz
XT 550 W F1 bis F6 > FF 12A5
LWP 425 Fras i
200 V; 3/PE~50/60 Hz
XT 550 W .
A F1bis F6 > F6A3 |

YAWDO0028 / 10.02.23
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400 V; 3/PE~50 Hz +
440-480 V; 3/PE~60 Hz

XT 1590 WS
LWP 551
400 V; 3/PE~50 Hz

Dreiphasen-
Drehstromgerate Leiterplatten
Bestell-Nr.

UL 555-9 (Netzteil) |UL 571 (Heizung) UL 563 (Verteiler 2)
>L<\/Tv;53?20 F3, F4 > siehe Tabel- | F1aF6 > FF12A5 |
208-220 V: 3/PE~60 Hz | '€ (7 Seite 139) EES 015
XT 750 F1aF6 > F10A0
LWP 420 EES 067
200 V; 3/PE~50/60 Hz
XT 750 F1aF6 > F6A3
LWP 520 EES 065
400 V; 3/PE~50 Hz
XT 750 H F1aF6 > FF12A5
LWP 322 EES 015
208-220 V; 3/PE~60 Hz
XT 750 H F1aF6 > F10A0
LWP 422 EES 067
200 V; 3/PE~50/60 Hz
XT 750 H F1aF6 > F6A3
LWP 522 EES 065
400 V; 3/PE~50 Hz
XT 750 S
LWP 552 F1 bis F6 > F 10A0
XT 750 HS EES 067
LWP 553
400 V; 3/PE~50 Hz
XT 950 W F3, F4 > siehe Tabel- | F1 a4 F6 > FF12A5
LWP 321 le (= Seite 139) EES 015
208-220 V; 3/PE~60 Hz
XT 950 W F1aF6 > F10A0
LWP 421 EES 067
200 V; 3/PE~50/60 Hz
XT 950 W F1aF6 > F6A3
LWP 521 EES 065
400 V; 3/PE~50 Hz
XT 950 WS F1 bis F6 > F 10A0
LWP 554 EES 067
400 V; 3/PE~50 Hz
XT 1590 W F3, F4 > siehe Tabel- F1aF6 > F 6A3
440-480 V: 3/PE~60 Hz
XT 1590 W
LWP 742 F1aF6 > F6A3

EES 065

F1 bis F6 > F 10A0
EES 067

Instandhaltung
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400 V; 3/PE~50 Hz +
440-480 V; 3/PE~60 Hz

XT 1850 WS
LWP 533
400 V; 3/PE~50 Hz

le (= Seite 139)

EES 015

F1 bis F6 > FF 16A
EES 071

=

Bei Leiterplatte UL 555 fiir die Sicherungen F3 und F4 ist zu beachten:

Es sind nur UL-Sicherungen (gelistet nach UL 248-14) zu verwenden!

Tabelle Sicherungen fur Dreiphasen-Drehstromgerate

U F3/F4 only UL fuses
200V 10AT EES 004
215V 10AT EES 004
230V 8AT EES 072
400V GAT EES 073
LLOV GAT EES 073
480V GAT EES 073
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Leiterplatte Netzteil

g X1 LAUDA
Dreiphasen-
Drehstromgerate Leiterplatten
Bestell-Nr.
UL 555-9 (Netzteil) UL 571 (Heizung) UL 563 (Verteiler 2)
XT 1850 W F3, F4 - siehe Tabel- .
LWP 532 le (= Seite 139) ElEg gg’f F10A0 )
400 V; 3/PE~50 Hz 2x UL 555
XT 1850 W F3, F4 - siehe Tabel- .
LWP 632 le (= Seite 139) ElEg gi’: FF12A5
440-480 V; 3/PE~60 Hz 2x UL 555
XT 1850 W
LWP 732 F3, F4 - siehe Tabel- F1aF6 > FF 12A5
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I " Leiterplatte Heizung
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Flr dese Zechnung bertien i s dle nicht austlcklch engerdunen Nutzungsrechte_eischiefich der Verviefétigurg und der Weilergabe an Drife var. Techriscle Anceringen vorbehafen.

Lage der Ersatzsicherungen in den Geraten

In den Geraten sind Ersatzsicherungen angebracht.

kleine Gehause

mittlere und grol3e Gehause
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9.3.4 Prufung der Temperierflissigkeit

Im Falle von verunreinigter oder degenerierter Temperierfliissigkeit muss diese erneuert werden.

Bei Bedarf ist die Temperierfliissigkeit (z. B. bei Anderung der Betriebsweise), jedoch mindestens halb-

jahrlich, auf Gebrauchstauglichkeit zu prifen. Eine Weiterverwendung der Temperierflissigkeit ist nur
zulassig, wenn das die Priifung ergeben hat.

Die Prifung des Warmetragermediums sollte nach DIN 51529 erfolgen; Prifung und Beurteilung gebrauchter Wér-
metragermedien.

Quelle: VDI 3033; DIN 51529.

9.3.5 Reparaturhinweis

Wenn Sie ein Gerét zur Reparatur einschicken wollen, stimmen Sie sich unbedingt vorher mit dem
LAUDA Service Temperiergerate ab (= 9.5).

— Bitte beachten Sie, dass das Gerat im Falle einer Einsendung sorgfaltig und
@ sachgeman verpackt werden muss. Fur eventuelle Schaden durch unsachgema-
Be Verpackung kann LAUDA nicht haftbar gemacht werden.

— Gegen Gebuhr senden wir eine neue Verpackung zu!
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Stoérungsabhilfe

Bevor Sie den LAUDA Service Temperiergerate (= 9.5) verstandigen, priifen Sie bitte, ob Sie das Prob-

lem mit folgenden Hinweisen beseitigen kénnen:

a) Prozessthermostat

Storung

maogliche Abhilfe

Gerat kihlt nicht oder nur sehr langsam.

1. Modul ,Smart Cool“ steht auf ,aus“ 2> Modul
»~omart Cool* einschalten (= 7.15.7.1 und 8.2).

2. StellgréBenbegrenzung aktiv > Stellgrof3en-
begrenzung abschalten
(= 7.15.7.1).

3. Verflussiger verunreinigt > Verflussiger sau-
bern (= 9.3.2).

4. Temperaturgrenzwert Til zu hoch > Tempera-
turgrenzwert Til verringern (= 7.10.2).

Gerat heizt nicht oder nur sehr gering.

1. StellgrofRenbegrenzung aktiv - StellgréRen-
begrenzung abschalten (=> 7.15.7.1).

2. Temperaturgrenzwert Tih zu niedrig > Tempe-
raturgrenzwert Tih erhéhen (=> 7.10.2).

3. dynamische Heizleistungsbegrenzung aktiv >
dynamische Heizleistungsbegrenzung abschal-
ten (= 7.15.7.2).

4. in den unteren Pumpenstufen wird automa-
tisch die maximale Heizleistung reduziert (=
7.15.7.3) > Pumpenstufe erhghen.

Pumpenstufen lassen sich nicht einstellen.

1. Pumpendruckreglung aktiv > Pumpendruck-
regelung abschalten (= 7.9.4).

Entgasung funktioniert schlecht.

1. Pumpendruckregelung aktiv > Pumpendruck-
regelung abschalten (= 7.9.4).

2. Pumpenstufe zu hoch - Pumpenstufe niedri-
ger wahlen (= 7.9.3).

3. Heizleistung zu hoch - Heizleistung reduzie-
ren (= 7.15.7.1).

4. Kalteaggregat aktiv > Kalteaggregat abschal-
ten (= 7.15.7.1).

5. Temperierflissigkeit stark verschmutzt. >
Temperierflissigkeit wechseln, dabei Gerét
vollstandig entleeren, evtl. mit der Reinigungs-
prozedur arbeiten (= 7.8).

6. Befulldeckel geschlossen > Befulldeckel 6ff-
nen.

Kélteaggregat startet kurz hintereinander mehr-
mals (ab XT 750).

Normale Funktion (spezieller Start), keine Abhilfe
notwendig.

Kélteaggregat ist fir wenige Minuten in Betrieb,
obwohl keine Kiihlung notwendig ist.

Normale Funktion (Schutzfunktion), keine Abhilfe
notwendig.

Instandhaltung
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Stérung maogliche Abhilfe
Master: Warnmeldung WXAKrN 332 1. Prifen, ob eine Verstopfung des Hydraulik-

) ) kreislaufes vorliegt (geschlossene Ventile, ein-
Command: Geringer Durchfluss (Kélteaggregat). geklemmter Schlauch, Verschmutzung,...). >
(Durchfluss im Bereich Verdampfer zu gering). Ursache beseitigen.
(= 7.15). 2. Pumpenstufe zu gering > gréRere Pumpen-
stufe wahlen (= 7.9.3).

3. Zu geringer Rohrquerschnitt > Querschnitt
vergréRern oder Bypass einsetzen (= 10 und
7.15.1).

4. Kalteleistung fur den vorhandenen Volumen-
strom zu hoch > Kalteleistung reduzieren (=
7.15.7.1).

) ) kreislaufes vorliegt (geschlossene Ventile, ein-
Command: Geringer Durchfluss (Heizung). geklemmter Schlauch, Verschmutzung,...). =
(Durchfluss im Bereich der Heizung zu gering). Ursache beseitigen.
(= 7.15). 2. Pumpenstufe zu gering > groRere Pumpen-
stufe wahlen (=> 7.9.3).

3. Geratist nicht ausreichend entliftet bzw. ent-
gast > Gerat entgasen (=> 7.6.2 und 7.6.3).

4. Zu geringer Rohrquerschnitt - Querschnitt
vergréR3ern oder Bypass einsetzen (= 7.15.1
und 10).

5. Heizleistung fur den vorhandenen Volumen-
strom zu hoch - Heizleistung begrenzen (=
7.15.7.1 und 7.15.7.2).

Master: Alarmmeldung TEMNP 1. Warten bis sich die Vorlauftemperatur unter
. den Ubertemperaturabschaltpunkt abgekuiihlt
Command: Ubertemperaturschutz. hat oder den Abschaltpunkt hoher als die Vor-
(= 7.16.1). lauftemperatur stellen.
Master: Warnmeldung WXAIFN 104 1. Schlauche, Anschlisse und Verbraucher tiber-
_ _ prufen, ob eine undichte Stelle vorhanden ist
Command: Niveau sehr gering (Leck). > Gegebenenfalls Leckage beseitigen
(Drohendes Unterniveau im Ausdehnungsbehal- und fehlende Temperierflissigkeit nachfillen
Master: Alarmmeldung LEUEL 2. Integral XT Uberprifen, ob eine undichte Stelle
) vorhanden ist (Leck). > Gegebenenfalls LAU-
Command: Unterniveau. DA Service Temperiergerate verstandigen (=
(Unterniveau im Ausdehnungsbehélter) 9.5).
(= 7.16.2). 3. Durch Abkihlung oder Entgasung kann das

Flissigkeitsniveau sinken. > Gegebenenfalls
fehlende Temperierflissigkeit nachfullen (=
7.6.4).

YAWDO0028 / 10.02.23
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Storung maogliche Abhilfe
Master: Warmnmeldung WXAFrN 103 1. Volumenausdehnung beim Aufheizen.
Command: Niveau zu hoch 2. Feuchtigkeitsaufnahme der Temperierflissig-
(Drohendes Uberniveau im Ausdehnungsbehélter). keit.
Master: Alarmmeldung AL 6
Command: Niveau zu hoch
(Uberniveau im Ausdehnungsbehalter).
(= 7.16.4).
Master: Alarmmeldung D 1 OC 1. Die Viskositat der Temperierfliissigkeit ist zu
. hoch - Temperierflissigkeit wechseln oder
Command: Pumpe blockiert Solltemperatur erhdhen.
gl?:n;lf)r:an)motorubemachung: Uberlastung, Ver- 2. Die Pumpe ist verstopft. > LAUDA Service
pIung). Temperiergerate verstandigen (= 9.5).
(= 7.16.5).
Master: Alarmmeldung PU 1 EU 1. Keine Flussigkeit im System. Falls dies zutrifft
) hat die Niveaulberwachung versagt. > Pri-
Command: Unterniveau (Pumpe) fen, ob Schwimmer im Ausdehnungsbehlter
LAUDA Service Temperiergerate verstandigen
(= 7.16.6). (= 9.5).
2. Bei Option ,offener Verbraucher” saugt das
Gerét Luft aus dem offenen Verbraucher an. >
Rucklauf zum Verbraucher versetzen.
Master: Alarmmeldung EFFOr 11 1. Pumpenstufe zu hoch > Pumpenstufe niedri-
. ger wahlen (= 7.9.3).
Command: Uberdruck
(Vorlaufdruck zu hoch), 2. Druck_regelung Solldruck zu gro3 - Solldruck
reduzieren (= 7.9.4).
3. Maximaldruck zu gering - Maximaldruck er-
héhen (= 7.9.5).
Nur bei XT 1850 W Best.-Nr. LWP 732 und 1. Schalter zur Netzspannungseinstellung [400 V;

XT 1590 W Best.-Nr. LWP 742.
Master: Alarmmeldung EXror 367

Command: Cool 367 Japan switch

(Schalter [400 V; 3/PE~50 Hz oder 440-480 V;
3/PE~60 Hz] zur vorhandenen Netzspannung und
Netzfrequenz falsch eingestellt).

3/PE~50 Hz oder 440-480 V; 3/PE~60 Hz] in
falscher Stellung > Gerat ausschalten - pri-
fen, ob vorhandene Netzspannung und
-frequenz mit [400 V; 3/PE~50 Hz oder
440-480 V; 3/PE~60 Hz] Ubereinstimmt, falls
dies zutrifft, Schalter richtig einstellen > obere
Ruckwand abmontieren - an der Ruckseite im
Gerat den Schalter in die richtige Stellung um-
schalten - Rickwand wieder anbringen >
Gerat wieder einschalten.

Instandhaltung
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b) Hochtemperaturthermostat

Stdrung

maogliche Abhilfe

Master: Alarmmeldung COO I FIoWwX

(Gerateschaden (bleibende Schaden am Hoch-
temperaturventil))

(Druckschwankungen des Kuhlwassers; Unbeab-
sichtigtes abstellen des Kuhlwassers durch Dritte;
Blockade am Hochtemperaturventil; Bruch der

gerateseitigen Rohrleitungen fir das Kuhlwasser)

1. Kihlwassertemperatur tiber 80 °C und langer
als 8 Sekunden. > Korrekte Kiuihlwasserver-
sorgung wieder herstellen. Ansonsten LAUDA
Service Temperiergerate verstandigen (= 9.5).

2. Kihlwassertemperatur Gber 85 °C. > Korrekte
Kihlwasserversorgung wieder herstellen. An-
sonsten LAUDA Service Temperiergeréte ver-
standigen.

3. Temperatur am Hochtemperaturventil Gber
140 °C. - Korrekte Kihlwasserversorgung
wieder herstellen. Ansonsten LAUDA Service
Temperiergerate verstandigen

Master: Warnung

Hk uAluE too hok

(Gerateschaden (bleibende Schaden am Hoch-
temperaturventil))

(Druckschwankungen des Kihlwassers; Unbeab-
sichtigtes abstellen des Kihlwassers durch Dritte;
Blockade am Hochtemperaturventil; Bruch der

gerateseitigen Rohrleitungen fur das Kuhlwasser).

1. Temperatur am Hochtemperaturventil Gber
120 °C und langer als 8 Sekunden. - Kuhl-
wasserversorgung wieder herstellen. Ansons-
ten LAUDA Service Temperiergeréte verstan-
digen (= 9.5).

Gerat schaltet in den Entgasungsmodus (= 7.6.3).

(Eintritt von Kuhlwasser in den Hydraulikkreislauf
durch defekten Warmeaustauscher).

Jedoch ist zu beachten: Das Geréat fuhrt, wenn
notig, eine ,permanente und automatische Entga-
sung“ durch (= 7.6.3.2). Dieser automatische Vor-
gang ist keine Stérung.

1. LAUDA Service Temperiergerate verstandigen.

Eintritt von Temperierflussigkeit in den Kihlwas-
serkreislauf durch defekten Warmeaustauscher.

1. Auf geeignete Kiihlwasserqualitat achten (=
6.2). Sonst besteht Korrosionsgefahr!

YAWDO0028 / 10.02.23
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9.5 Service, Ersatzteilbestellung und Typenschild

Bei Ersatzteilbestellungen bitte die Seriennummer (Typenschild) angeben. Damit vermeiden Sie Riick-
fragen und Fehllieferungen.

Typenschild

Ihr Partner fiir Wartung und kompetenten Support!

LAUDA Service
Telefon: +49 (0)9343 503-350 (Englisch und Deutsch)
Fax: +49 (0)9343 503-283
E-Mail service@lauda.de

Fir Ruckfragen und Anregungen stehen wir Ihnen jederzeit gerne zur Verfiigung!

LAUDA DR. R. WOBSER GMBH & CO. KG
Laudaplatz 1
97922 Lauda-Konigshofen
Deutschland
Telefon: +49 (0)9343 503-0
Fax: +49 (0)9343 503-222
E-Mail info@lauda.de

Internet http://www.lauda.de
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9.6 Entsorgungshinweise

Fur Europa gilt: Die Entsorgung des Geréates muss gemal der Richtlinie
/ 2012/19/EU (WEEE Waste of Electrical and Electronic Equipment) erfolgen.

9.6.1 Entsorgung des Kaltemittels

Typ und Fillmenge des Kaltemittels sind auf dem Typenschild ersichtlich. Reparatur und Entsorgung
nur durch Kéltetechnikfachkraft!

Fur Europe gilt: Die Entsorgung des Kéltemittels ist gemaf Verordnung 2015/2067/EU in Verbindung
mit Verordnung 517/2014/EU durchzufihren.

Fur Deutschland gilt die ChemKIlimSchutzV.

9.6.2 Entsorgung der Verpackung

Fur Europa gilt: Die Entsorgung der Verpackung ist gemaf EG-Richtlinie 94/62/EG durchzufiihren.
Fur Deutschland gilt die VerpackV.
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Auf3en;
Temperaturbereich:
-30 bis 180 °C

LAUDA g
10 Zubehor
. LAUDA
Bezeichnung Anwendung Bestell Nr.
ey LAUDA Wintherm Plus PC Steuerung der Thermostate, LDSM2002
i i Programm Online Darstellung aller Werte
als Grafik mit frei wahlbarem
Zeitfenster. Incl. RS 232 Ka-
bel (2 m).
T-Stick Verbinder fur den in- | Fir den Anschluss weiterer EKS 073
ternen LAUDA Gerétebus LiBus ® Komponenten (bei
(LiBus) @ Warmethermostaten sind
zwei und bei Kaltethermosta-
ten sind ein LiBus © An-
schluss nicht belegt).
Verlangerungskabel fir LiBus EKS 068
©5m Fir alle LiBus ©® Komponen-
ten, aber speziell fir den
Verlangerungskabel fiir LiBus | Fernbetrieb mit der Fernbe- EKS 069
®25m dieneinheit Command.
Geratewagen fir Tisch- Fahrbar mit Feststellrollen, LCZ 036
kaltethermostate héhenverstellbar von 370 mm
bis 455 mm, Stellflache
555 mm x 465 mm, Tragkraft
160 kg.
Option Rollenanbausatz 4 Lenkrollen, 2 mit Stopper; LWZ 051
Einbau nur ab Werk passend fir XT 150 und
XT 250 W.
Kugelhahn fir Temperierkreis- | M16 x 1 Innen auf M16 x 1 LWz 047

@ LiBus = LAUDA interner BUS (CAN basiert)

148
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. LAUDA
Bezeichnung Anwendung Bestell Nr.
Schnittstellen und Module
RS 232/485-Schnittstellen Digitale Kommunikation, Be- LRZ 913
Modul trieb der LAUDA PC Software
~Wintherm Plus*
(= 8.3).
RS 232 Kabel (2 m) Thermostat-PC Sub-D (9 pin. EKS 037
9 pin).
RS 232 Kabel (5 m) Thermostat-PC Sub-D (9 pin. EKS 057
9 pin).
Analogmodul Strom- und Spannungs- LRZ 912
schnittstellen (= 8.4).
Kontaktmodul mit 3 Ein- und Ein- und Ausgabe von Gera- LRZ 915
Ausgéangen tesignalen (= 8.5.1).
Kontaktmodul mit je 1 Ein- und | NAMUR NE28 Funktionalitat LRz 914
Ausgang (= 8.5.2).
Profibusmodul Digitale Kommunikation tber LRz 917
Feldbus, Profibus.
Ultra 350 Zum sicheren und zuverlassi- LZB 107
KIvo 30 gen Betrieb ist die richtige L7B 109
ryo Auswahl der Temperierflis- L7B 209 Lzé 309
sigkeit von entscheidender '
Kryo 70 Bedeutung. LZB 127,
Gebinde in 5, 10 und 20 Liter | LzB 227, LZB 327
GroRe.
Kryo 95 LZB 130,
LZB 230, LZB 330
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. LAUDA
Bezeichnung Anwendung Bestell Nr.
Adapter M 30 x 1,5 (nach DIN 3863 und DIN 3870)
Reduzierung M30x 15laufM16x 1A UD 660
Reduzierung M30x15Aauf M16x 11 HKA 152
Doppelnippel M30x 1,5 EOV 208
Einschraubstutzen M30 x 1,5 A auf G %A EOV 194
Flanschadapter M30 x 1,5 A auf HKA 156
DIN 2633/DN25
| Uberwurfmutter M30 x 1,5 EOV 196
Olive %" Olive mit Kugelbuchse HKA 162
furM30x 1,5
Winkelverschraubung M30x1,5lauf M30x 1,5 A HKA 153
Bypass M30 x 1,5 auf M30 x 1,5 A; LWZ 046
Temperaturbereich —40 bis
350 °C;
Einsatz empfehlenswert bei
Anschluss von Verbrauchern
mit hohem hydraulischen
Widerstand (geringe Quer-
schnitte - geringer Durch-
fluss) (= 7.15.1).
Bypass M30 x 1,51 auf M30 x 1,5 A; LWZ 089
Temperaturbereich —90 bis
220 °C;
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Bezeichnung Anwendung Bestell Nr.
Adapter M16 x 1 (nach DIN 3863 und DIN 3870)
m Olive " Olive mit Kugelbuchse fiir HKO 026
—— M16 x 1 Uberwurfmutter.
Metalltemperierschlauche
MXC 100S; 100 cm M30 x 1,5 | beidseitig; Lzm 081
-50 bis 300 °C
MXC 200S; 200 cm M30 x 1,5 | beidseitig; LZM 082
-50 bis 300 °C
MXC 300S; 300 cm M30 x 1,5 | beidseitig; LZM 083
-50 bis 300 °C
Metalltemperierschlauche M38 x 1,5 passend fur XT 1850 W
MX2C 100S; 100 cm M38 x 1,5 | beidseitig; LZM 084
-50 bis 300 °C
MX2C 200S; 200 cm M38 x 1,5 | beidseitig; LZM 085
-50 bis 300 °C
MX2C 300S; 300 cm M38 x 1,5 | beidseitig; LZM 086
-50 bis 300 °C
Kihlwasserschlauche; Temperierschlauche (EPDM¥*)
Gummischlauch 1/2", gewebeverstarkt; RKJ 031
-40 bis 100 °C; max. 20 bar
Gummischlauch fur XT 250 W, | 3/4", gewebeverstarkt; RKJ 032
XT 350 HW, XT 950 W -40 bis 100 °C; max. 20 bar
Gummischlauch fr 1", gewebeverstarkt; RKJ 033
XT 1850 W -40 bis 100 °C; max. 20 bar
* EPDM -Schlauch ist nicht fur Ultra 350 und Mineraléle geeignet!
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Bezeichnung Anwendung Bestell Nr.
Schnellkupplungen
Kupplungsdose Dose G3/4" |; passend zu EOA 006
EOA 007
Kupplungsstecker fir 1/2" Schlauch EOA 007
Kupplungsdose Dose G1" |; passend zu EOA 027
EOA 026
Kupplungsstecker fur 3/4" Schlauch EOA 026

Weiteres Zubehor auf Anfrage (= 9.5).
Beachten Sie auch unsere Spezial- und Zubehdrprospekte.
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LAUDA

11 Technische Daten

Kéaltemittel und Fullmenge

Das Gerét enthalt fluorierte Treibhausgase.

Einheit XT 150 XT 250 W XT 350 W | XT 350 HW
Kaltemittel R-404A R-404A R-404A R-404A
maximales Fillgewicht kg 0,7 0,9 1,2 1,2
GWP 100a)* 3922 3922 3922 3922
COz-Aquivalent t 2,7 3,5 4,7 4,7

Einheit XT 550 (W) | XT 750 (H) XT 750 S XT 750 HS
Kaltemittel R-404A R-404A R-404A R-404A
maximales Fullgewicht kg 2,0 20 2,0 2,0
GWP(100a)* 3922 3922 3922 3922
CO2-Aquivalent t 7.8 7.8 7.8 7,8

Einheit XT 950 W | XT 950 WS | XT 1850 W | XT 1850 WS
Kaltemittel R-404A R-404A R-404A R-404A
maximales Fllgewicht kg 2,0 2,0 3,5 3,5
GWP (100a)* 3922 3922 3922 3922
CO2-Aquivalent t 7.8 7.8 14 14

Geréate mit zwei Verdichtern
Einheit XT 280 XT 280 W XT 490 W | XT 1590 W | XT 1590 WS
Kaltemittel 1 R-404A R-404A R-404A R-404A R-404A
m_aX|maIes Flllge- kg 08 0.9 16 35 35
wicht
GWP100a)* 3922 3922 3922 3922 3922
CO2-Aquivalent t 3,1 3,5 6,3 14 14
Kaltemittel 2 R-23 R-23 R-508B R-508B R-508B
maximales Fullge- kg 0,5 0,5 1,38 1,55 1,55
wicht
GWP (100a)* 14800 14800 13400 13400 13400
CO2-Aquivalent t 7.4 7.4 18 21 21
Treibhauspotential (Global Warming Potential, abgekirzt GWP),
@ Vergleiche CO2=1,0
* Zeithorizont 100 Jahre - geméaR IPCC IV
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Die Angaben wurden nach DIN 12876 ermittelt.

Tabelle 1 Prozessthermostate XT 150 XT 250 W XT 280 XT280 W | XT350W | XT 350 HW
Arbeitstemperatur/ACC-Bereich °C -45 - 220 -45 — 220 -80 — 220 -80 — 220 -50 — 220 -50 — 300
Umgebungstemperatur - Bereich °C 5-40
Luftfeuchte héchste relative Luftfeuchte 80 % bis 31 °Cd und bis 40 °C auf 50 % linear abneh-

men

Abstand Gerat zur Umgebung

front| cm 50 20 50 20 20 20
hinten| cm 50 20 50 20 20 20
rechts| cm 50 20 50 20 20 20
links| cm 50 6 50 6 6 6
Temperatur bei Lagerung oC -20-44
bei wassergekiihlten Geraten muss der Verflissiger restlos entleert sein (= 9.1.3)
Einstellauflosung °C 0,01
Anzeigeaufldsung °C Master: 0,01 Command: 0,1 /0,01 /0,001
Anzeigegenauigkeit 0,2 °C additiv kalibrierbar
Fallvolumen, minimal Liter 2,6 2,6 5,0 5,0 5,0 53
zusétzhch_gs Fallvolumen im Ausdeh- Liter 55 55 6.7 67 67 67
nungsgefan
Kuhlung Kaltemaschine Luft Wasser Luft Wasser
Kuhllufttemperaturbereich ohne oC 1020 10 — 40 10— 20 10...40
Leistungsverlust
Anschlisse fur das Kihlwasser R¥“ A R¥“ A
minimaler D__urchmesser der Kuhl- mm 13 . 13
wasserschlauche
Kuhlwassertemperaturbereich / 10-30/ 10-30/ 10-30/ 10-30/
Kihlwassertemperaturbereich ohne °C
Leistungsverlust 10-15 10-15 10-15 10-15
Kuhlwasserdruck bar 3-10 --- 3-10 3-10 3-10
Verbrauch an Kihlwasser
Temperatur 15 °C, Druck 3 bar @ Lih 300 900 800 800
aj.; Thermo6l @ | 300 °C KW 12,00
0
g Thermodl @ | 200 °C kw 1,50 ® 2,10® 1,50 ® 2,00® 3,10 12,00
=
g A Thermool @ | 100 °C kw 1,50 ® 2,10 ® 1,50® 2,00® 3,10 6,00
; S) Ethanol 20°C kw 1,50 ® 2,10® 1,50 ® 2,00® 3,10 3,10
— ()
s g i Ethanol 10°C kw 1,30 ® 1,80 ® 1,50® 2,00® 3,10 3,10
© c @
g L E Ethanol 0°C kw 1,10® 1,30 ® 1,40 2,00® 3,10 3,10
[oN £ (]
g 57 ” Ethanol -10 °C kw 1,00 ® 1,00 ® 1,400 1,90 ® 2,00 2,00
58 - ©
2 E’_ é ;SU Ethanol -20°C kw 0,62® 0,62® 1,30® 1,80® 1,20 1,20
=}
E T =
@, Qo % 5 Ethanol -30 °C kw 0,28® 0,28 ® 1,300 1,70® 0,70 0,70
S @ <
S § s Ethanol -40 °C kw 0,06 ® 0,06 ® 1,30® 1,60 ® 0,25® 0,25®
®] = o
S é E Ethanol -50 °C kw 1,200 1,40® 0,02 ® 0,02 ®
N
g g Ethanol -60 °C kw 1,00® 1,00 ®
™
§’ Ethanol -70 °C kw 0,40® 0,40 ®
o
% Ethanol -80 °C kw 0,10 ® 0,10 ®
TQ Ethanol -90 °C kw
Temperaturkonstanz bei -10 °C, K 0,05 0,05 0.1 01 0.1 0.1
Ethanol mit externem Volumen Liter 2 2 2 2 5 5

154 Technische Daten YAWDO0028 / 10.02.23



Integral XT Lnunn
Tabelle 1 Prozessthermostate XT 150 XT 250 W XT 280 XT280 W | XT 350 W | XT 350 HW
Heizleistung / Gesamtleistungsauf-
nahme
230 V; 50 Hz| kw 3,5/3,68 3,5/3,68 3,5/3,68 3,56/3,68
208-220 V; 3/PE~60 Hz| KW 29/7,0 2,9/7,0
200 V; 3/PE~50/60 Hz| kW 265/65 | 265/65
200 V; 50/60 Hz| kwW 2,65/3,2 2,65/3,2 - 2,65/3,2 2,65/3,2
400 V; 3/PE~50 Hz kW 40/9,0 40/9,0 - -
208-220 V; 60 Hz| kw 2,9/35 2,9/35 29/35 29/35
Oberflachenbelastung
230 V; 50 Hz| W/cm? 6,1 6,1 6,1 6,1
208-220 V; 3/PE~60 Hz| W/cm? 51 51
200 V; 3/PE~50/60 Hz| W/cm? 4,6 4,6
200 V; 50/60 Hz| W/cm? 4.6 4.6 4,6 4,6
400 V; 3/PE~50 Hz| Wicm?2 7,1 71
208-220 V; 60 Hz| W/cm? 51 51 - 51 51
Schutzart IP21C
Pumpentyp Druckpumpe
Pumpenleistung |Forderdruck max. bar 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9
(Wasser 20 °C) |Forderstrom max. | L/min 45 45 45 45 45 45
Anschlisse Gewinde M 30 x 1,5 A (DN 20)
Gesamtabmessung B X T x H mm 335 x 550 x | 335 x550 x | 460 x 550 x | 460 x 550 x | 460 x 550 x | 460 x 550 x
660 660 1285 1285 1285 1285
Gewicht kg 87 90 180 180 150 150
Sicherheitseinrichtungen Klasse lll, FL geeignet fiir brennbare und nichtbrennbare Flissigkeiten

Schutzklasse

Schutzklasse 1 nach DIN EN 61140; VDE 0140-1
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Tabelle 2 Prozessthermostate XT 490 W XT 550 XT 550 W
Arbeitstemperatur/ACC-Bereich °C -90 — 220 -50 - 220 -50 - 220
Umgebungstemperatur - Bereich °C 5-40
Luftfeuchte hochste relative Luftfeuchte 80 % bis 31 °C und bis 40 °C auf 50 % linear abneh-
mend
Abstand Geréat zur Umgebung
frontf cm 20 50 20
hinten| cm 20 50 20
rechts| cm 20 50 20
links| cm 6 50 6
Temperatur bei Lagerung oC _ ) ) -20 - 44“ _ '
bei wassergekihlten Geraten muss der Verflissiger restlos entleert sein (=> 9.1.3)
Einstellauflésung °C 0,01
Anzeigeaufldsung °C Master: 0,01 Command: 0,1 /0,01 /0,001
Anzeigegenauigkeit 0,2 °C additiv kalibrierbar
Fullvolumen, minimal Liter 9,5 50 50
zusétzlich_gs Fullvolumen im Ausdeh- Liter 174 6.7 6.7
nungsgefan
Kihlung Kéltemaschine Wasser Luft Wasser
Leistungvarvet C 10-40 10-20 10-40
Anschlisse fir das Kihlwasser R¥:“ A R¥%" A
minimaler Durchmesser der Kiihl-
wasserschlauche mm 13 13
Kihlwassertemperaturbereich / 10-30/ 10-30/
Kuhlwassertemperaturbereich ohne °C ---
Leistungsverlust 10-15 10-15
Kuhlwasserdruck bar 3-10 - 3-10
}r/grrr?;ael:gg? 25K:Jch,lvlvae:lsjiir3 bar @ L/ 1200 800
o Thermool @ | 300 °C KW
EHO ) Thermo6l @ | 200 °C kw 4,4 5,0 54
s © Thermodl @ | 100°C | kw 44 5,0 5,4
g :rg _ Ethanol 20°C kw 4,4 50 54
£ ‘% é Ethanol | 10°C | kw 4,4 5,0 5.4
§§ g g | FEthanol 0°C KW 4,4 4,6 5,4
2ga o | Ethanol | -10°C | kw 4,4 34 43
g’% g 2 | Ethanol | -20°C | kw 4,4 2,2 2,9
5) § g S Ethanol -30 °C kW 4.4 1,25 1,6
RE & ¢ Ethanol | -40°C | kW 4,0 0,6 0,8
g X % § Ethanol | -50°C | Kkw 33 0.15 0.15
g é Ethanol | -60°C | kw 23
3 o Ethanol | -70°C kw 1,35
2 Ethanol | -80°C | kw 070®
* Ethanol | -90°C | kw 020
Temperaturkonstanz bei -10 °C, +K 0,1 0,05 0,1
Ethanol mit externem Volumen
Liter 5 5 5
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Tabelle 2 Prozessthermostate XT 490 W XT 550 XT 550 W
Heizleistung / Gesamtleistungsauf-
nahme
230 V; 50 Hz| kw
208-220 V; 3/PE~60 Hz| kW 57195
200 V; 3/PE~50/60 Hz| kW 531786
200 V; 50/60 Hz| kw
400 V: 3/PE~50 Hz| kW 53/9,0 53/78 53/78
Oberflachenbelastung
230 V; 50 Hz| W/cm? -
208-220 V; 3/PE~60 Hz| W/cm? 51
200 V; 3/PE~50/60 Hz| W/cm? 4,6
200 V; 50/60 Hz| W/cm? ---
400 V; 3/PE~50 Hz| W/cm? 4,6 4,6 4,6
Schutzart IP21C
Pumpentyp Druckpumpe
Pumpenleistung |Forderdruck max. bar 2,9 2,9 2,9
(Wasser 20 °C) |Forderstrom max. L/min 45 45 45
Anschlisse Gewinde M 30 x 1,5 A (DN 20)
Gesamtabmessung B x T x H mm 700 x 550 x 1600 460 x 550 x 1285 460 x 550 x 1285
Gewicht kg 245 150 155
Sicherheitseinrichtungen Klasse lll, FL geeignet fiir brennbare und nichtbrennbare Flissigkeiten
Schutzklasse Schutzklasse 1 nach DIN EN 61140; VDE 0140-1
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Tabelle 3 Prozessthermostate XT 750 (S) | XT 750 H(S) | XT 950 W(S) | XT 1590 W(S) | XT 1850 W(S)
Arbeitstemperatur - ACC-Bereich °C -50 — 220 -50 — 300 -50 — 220 -90 — 220 -50 - 220
Umgebungstemperatur - Bereich °C 5-40
Luftfeuchte hochste relative Luftfeuchte 80 % bis 31 °C und bis 40 °C auf 50 % linear abneh-
mend
Abstand Geréat zur Umgebung
frontf cm 50 50 20 20 20
hinten| cm 50 50 20 20 20
rechts| cm 50 50 20 20 20
links| cm 50 50 6 6 6
Lagertemperatur oc _ ) ) -20 — 44__ _ _
bei wassergekihlten Geraten muss der Verflissiger restlos entleert sein (=> 9.1.3)
Einstellauflésung °C 0,01
Anzeigeaufldsung °C Master: 0,01 Command: 0,1 /0,01 /0,001
Anzeigegenauigkeit 0,2 °C additiv kalibrierbar
Fallvolumen, minimal Liter 5,0 53 50 10,5 9,0
zusétzlich_gs Fullvolumen im Ausdeh- Liter 6.7 6.7 67 17.4 17.4
nungsgefan
Kihlung Kéltemaschine Luft Wasser
Leistungvarvet ' 10-20 10-40
Anschlisse fir das Kihlwasser R%"“ A R1“A
minimaler Durchmesser der Kihlwas-
serschlauche mm 13 19
Kuhlwassertemperaturbereich / 10-30/ 10-30/ 10-30/
Kuhlwassertemperaturbereich ohne °C
Leistungsverlust 10-15 10-15 10-15
Kuhlwasserdruck bar 3-10 3-10 3-10
:ﬁfrfgafg’héﬁg(ug'g:f%e’ Tempera- | |, 1300 1500 1300
o % Thermodl @ | 300 °C KW 5,50
EHO E Thermool @ | 200 °C kw 7,00 7,00 9.00 15,00 18,50
s 5 Thermodl @ | 100 °C kw 7,00 7,00 9,00 15,00 18,50
g ; Ethanol 20°C kw 6,70 6,70 9,00 15,00 18,50
5 = Z Ethanol 10°C kw 6,10 6,10 7,50 13,00 12,50
%g g ks Ethanol 0°C kw 4,80 4,80 6,60 10,50 10,30
% g' g)_ ag) Ethanol -10°C kw 3,40 3,40 4,60 9,20 7,70
g% § g Ethanol -20°C kw 2,20 2,20 3,00 8,50 5,90
9 § ¥ § Ethanol -30°C kw 1,25 1,25 1,70 8,50 3,80
Qs % © Ethanol -40°C kw 0,60 ® 0,60 ® 0,90 ® 7,00 2,200
g X % Ethanol -50 °C kw 0,30 ® 0,30 ® 0,35® 5,30 1,20®
g 2 Ethanol | -60°C | kw 3,70
g 3 Ethanol | -70°C | Kkw 1,80
2 3 Ethanol | -80°C | kw 0,90 ®
¥ o Ethanol | -90°C | kw 0350
Temperaturkonstanz bei -10 °C, +K 0,05 0,05 0,10 0,30 0,30
Ethanol mit externem Volumen
Liter 5 5 5 10 10
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Tabelle 3 Prozessthermostate XT 750 (S) XT 750 H(S) | XT 950 W(S) | XT 1590 W(S) | XT 1850 W(S)
Heizleistung / Gesamtleistungsauf-
nahme LWP 520 LWP 522: LWP 521: LWP 532:
400 V; 3/PE~50 Hz kw 53/7,8 53/7,8 53/7,8 10,6 / 13,8
LWP 552: LWP 553: LWP 554: LWP 551: LWP 533:
kw 8,0/9,7 8,0/9,7 8,0/9,7 8,0/13,8 16,0/17,3
208-220 V; 3/PE~60 Hz kw 57176 57176 57/76 -
200 V; 3/PE~50/ 60 Hz kw 53/6,9 53/6,9 53/6,9 -
440-480 V; 3/PE~60 Hz kw - 7,0/16,6 14,0/20,8
400 V: 3/PE~50 Hz oder| KW - 5,3/16,6 oder 10,6 /20,8 oder
440-480 V; 3/PE~60 Hz| KW 7,0/16,6 14,0/20,8
Oberflachenbelastung
400 V; 3/PE~50 Hz| W/cm2 | LWP 520:4,6 | LWP 522:4,6 | LWP 521: 4,6 LWP 532: 4,6
W/cm2 | LWP552:7,1 | LWP553:7,1 | LWP554:7,1 | LWP551:7,1 | LWP533:7,1
208-220 V; 3/PE~60 Hz| W/cm? 51 51 51 -
200 V; 3/PE~50/ 60 Hz| W/cm?2 4,6 4,6 4,6
440-480 V; 3/PE~60 Hz| W/cm?2 - 6,1 6,1
400 V; 3/PE; 50 Hz oder W/em?2 . 4,6 oder 4,6 oder
440-480 V; 3/PE~60 Hz 6,1 6,1
Schutzart IP21C
Pumpentyp Druckpumpe
Pumpenleistung Forderdruck max. bar 2,9 2,9 2,9 2,9 58
(Wasser 20 °C) | Forderstrom max. | L/min 45 45 45 45 90
Anschlisse Gewinde M 30 x 1,5 A (DN 20) Gewinde M 38 x
1,5 A (DN 25)
Gesamtabmessung B x T x H mm 460 x 550 x 460 x 550 x 460 x 550 x 700 x 550 x 700 x 550 x
1285 1285 1285 1600 1600
Gewicht kg 155 160 160 280 250
Sicherheitseinrichtungen Klasse lll, FL geeignet fur brennbare und nichtbrennbare Flussigkeiten
Schutzklasse Schutzklasse 1 nach DIN EN 61140; VDE 0140-1

@ Die Kalteleistung reduziert sich um ca. 320 Watt, wenn anstelle der Pumpenstufe 4 die Pumpenstufe 8 gewahlt wird.
Die Kélteleistung reduziert sich um ca. 470 Watt, wenn anstelle der Pumpenstufe 2 die Pumpenstufe 8 gewahlt wird.
Beim XT 1850 W(S) reduziert sich die Kélteleistung um ca. 640 Watt, wenn anstelle der Pumpenstufe 4 die Pumpenstu-
fe 8 gewahlt wird. Die Kélteleistung reduziert sich um ca. 940 Watt, wenn anstelle der Pumpenstufe 2 die Pumpenstufe
8 gewahlt wird.

@ Kryo 55 bei Geraten bis maximal 200 °C. Ultra 350 bei Geraten bis maximal 300 °C.

® Pumpenstufe 2.

@ Wasserverbrauch bei maximaler Kéalteleistung.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Werte der Sicherungen des Netzanschlusses

Netzanschluss

XT 250 W

XT 280 W

XT 350 W

XT 350 HW

230 V; 50 Hz

T16 A

T16 A

T16 A

208-220 V; 3/PE~60 Hz

200 V; 3/PE~50/60 Hz

200 V; 50/60 Hz

400 V; 3/PE~50 Hz

Sicherung:

440-480 V; 3/PE~60 Hz

400 V; 3/PE~50 Hz oder
440-480 V; 3/PE~60 Hz

208-220 V; 60 Hz

Netzanschluss

XT 490 W

230V; 50 Hz

208-220 V; 3/PE~60 Hz

200 V; 3/PE~50/60 Hz

200 V; 50/60 Hz

400 V; 3/PE~50 Hz

Sicherung:

440-480 V; 3/PE~60 Hz

400 V; 3/PE~50 Hz oder
440-480 V; 3/PE~60 Hz

208-220 V; 60 Hz

Netzanschluss

XT 750 S

XT 750 H

XT 750 HS

XT 950 W

XT 950 WS

230V; 50 Hz

208-220 V; 3/PE~60 Hz

200 V; 3/PE~50/60 Hz

200 V; 50/60 Hz

400 V; 3/PE~50 Hz

Sicherung:

440-480 V; 3/PE~60 Hz

400 V; 3/PE~50Hz oder
440-480 V; 3/PE~60 Hz

208-220 V; 60 Hz
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440-480 V; 3/PE~60 Hz

Netzanschluss XT 1590 W | XT 1590 WS| XT 1850 W |XT 1850 WS
230 V; 50 Hz
208-220 V; 3/PE~60 Hz
200 V; 3/PE~50/60 Hz

? 200 V; 50/60 Hz

g 400 V; 3/PE~50 Hz T20 A T25 A T25 A

? 1440-480 V: 3/PE~60 Hz T20 A T25 A
400 V; 3/PE~50Hz oder T20 A 125 A

208-220 V; 60 Hz

Technische Anderungen vorbehalten!
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Lnunn Integral XT
Tabelle 4
XT4H XT 4 HW XT8H XT 8 HW
Hochtemperaturthermostate
Arbeitstemperatur/ACC-Bereich °C 80 - 320 30 -320 80 - 320 30 -320
Umgebungstemperatur - Bereich °C 5-40
Luftfeuchte héchste relative Luftfeuchte 80 % bis 31 °C und bis 40 °C auf 50 % linear abneh-
mend
Abstand Geréat zur Umgebung
frontf cm 20 20 20 20
hinten| cm 20 20 20 20
rechts| cm
links| cm
Temperatur bei Lagerung °C -20-44
bei wassergekiihlten Geraten muss der Verflussiger restlos entleert sein (= 9.1.3)
Einstellaufldsung °C 0,01
Anzeigeauflosung °C Master: 0,01 Command: 0,1 /0,01 /0,001
Anzeigegenauigkeit 0,2 °C additiv kalibrierbar
Fallvolumen, minimal Liter 2,6 2,6 2,6 2,6
zusatzllch"es Fullvolumen im Ausdeh- Liter 55 55 55 55
nungsgefan
Kuhlung Kaltemaschine Luft Wasser Luft Wasser
K[]_hIquttemperaturberelch ohne oC 10 — 40 . 10 — 40 .
Leistungsverlust
Anschlisse fur das Kihlwasser
Gerat (aussen) Zoll 1/2* 1/2¢
Schlauch (innen) mm DN 19 DN 19
minimaler D__urchmesser der Kuhl- mm 13 . 13
wasserschlauche
Kuhlwassertemperaturbereich / °C 10-30/ 10-30/
Kuhlwassertemperaturbereich ohne
Leistungsverlust 10-15 10-15
Kuhlwasserdruck min/max bar 3-10 --- 3-10
Verbrauch an Kihlwasser
Temperatur 15 °C, Druck 3 bar @ L/ 600 600
o o Ultra 350 | 300 °C KW 16 16
o =2 .
E ©X Ultra 350 | 250 °C kw 16 16
D5 .-0 8
OSg5<
e IS g 5 o| Ultra350 | 200°C kw 16 16
Qaota "é
B EQ § % Kryo55 |200°C | Kkw 16 16
2 0og=090
on =52 o
SoE8 g Kryo 55 150 °C kw 15 15
33854
LT 2 Kryo 55 100 °C kw 9 - 9
= 0o ™M
) n
¥ o Kryo 55 50 °C kW 2 - 2
Temperaturkonstanz bei -10 °C, K 0,05 0.1 0,05 0.1
Ethanol mit externem Volumen Liter 5 5 5 5
Heizleistung / Gesamtleistungsauf-
nahme
230 V; 50 Hz| kW 3,5/3,7 35/3,7
208-220 V; 3/PE~60 Hz| kW 8/88 8/8,8
200 V; 3/PE~50/60 Hz| kW 8,0/8,7 8187
200 V; 50/60 Hz| kw 2,65/3,2 2,65/3,2
400 V; 3/IPE~50 Hz| KW 8,0/8,8 8,0/88
208-220 V; 60 Hz| kW 2,85-3,2/3,3-35 | 2,85-3,2/3,3-35 - ---
162 Technische Daten YAWD0028 / 10.02.23



Integral XT Lnunn
Tabelle 4
Hochtemperaturthermostate ST AL A R AT XT 8 HW
Oberflachenbelastung
230 V; 50 Hz| W/cm? 6,1 6,1
208-220 V; 3/PE~60 Hz| W/cm? 7.1 7.1
200 V; 3/PE~50/60 Hz| W/cm? --- 7,1 7,1
200 V; 50/60 Hz| W/cm? 4,6 4,6 - -
400 V; 3/PE~50 Hz| W/cm? 7,1 7,1
208-220 V: 60 Hz| W/cm? 50-5,6 5,0-5,6 - -
Schutzart IP21C
Pumpentyp Druckpumpe
Pumpenleistung Forderdruck max. bar 2,9 2,9 2,9 2,9
(Wasser 20 °C) |Forderstrom max. L/min 45 45 45 45
Anschlisse Gewinde M 30 x 1,5 A (DN 20)
Gesamtabmessung B X T x H mm 335 x 550 x 660 335 x 550 x 660 335 x 550 x 660 335 x 550 x 660
Gewicht kg 60 64 62 66
Schalldruckpegel db(A) 51 51 51 51
Sicherheitseinrichtungen Klasse lll, FL geeignet fiir brennbare und nichtbrennbare Flissigkeiten

Schutzklasse

Schutzklasse 1 nach DIN EN 61140; VDE 0140-1

Werte der Sicherungen des Netzanschlusses

Netzanschluss XT4H XT 4 HW XT8H XT 8 HW
230 V; 50 Hz T16 A T16 A --- --
_|208-220 V; 3/PE~60 Hz --- - T25 A T25 A
g 200 V; 50/60 Hz T16 A T16 A --- -
§ 400 V; 3/PE~50 Hz --- --- T16 A T16 A
200 V; 3/PE~50/60 Hz --- --- T25A T25 A
208-220 V; 60 Hz T16 A T16 A --- -

Technische Anderungen vorbehalten!
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Pumpenkennlinie (Stufe 1 — 8) gemessen mit Wasser fur Integral
XT 150, XT 250 W, XT 280, XT 280 W, XT 350 W, XT 350 HW, XT 490 W, XT 550, XT 550 W, XT 750,
XT 750 S, XT 750 H, XT 750 HS, XT 950 W, XT 950 WS, XT 1590 W und XT 1590 WS.
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Programm unterbrechen....... 84
Programm wabhlen................. 83
Programmgeber.............. 81, 83
Programmoptimierung .......... 92
Programmverlauf .................. 90
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"LAUDA

Warenrucksendung und Unbedenklichkeitserklarung

Warenriicksendung Sie mochten LAUDA ein von lhnen erworbenes LAUDA Produkt zurlick-
senden? Fir die Warenrdcksendung zum Beispiel zur Reparatur beziehungs-
weise Reklamation benotigen Sie eine Freigabe von LAUDA in Form einer
Return Material Authorization (RMA) oder Bearbeitungsnummer. Sie erhalten
diese RMA-Nummer von unserem Kundendienst unter

+49 (0) 9343 503 350 oder per E-Mail service(@lauda.de.

Rucksendeadresse LAUDA DR. R. WOBSER GMBH & CO. KG
Laudaplatz 1
97922 Lauda-Kanigshofen
Deutschland/Germany

Kennzeichnen Sie lhre Sendung deutlich sichtbar mit der RMA-Nummer.
Weiterhin legen Sie bitte diese vollstandig ausgefillte Erklarung bei.

RMA-Nummer Seriennummer Produkt
Kunde/Betreiber Kontakt Name

Kontakt E-Mail Kontakt Telefon
Postleitzahl Ort

Stral3e & Hausnummer

Zusatzliche Erlauterungen

Unbedenklichkeitserklarung Hiermit bestatigt der Kunde/Betreiber, dass das unter oben genannter
RMA-Nummer eingesandte Produkt sorgfaltig geleert und gereinigt wurde,
vorhandene Anschlusse, sofern moglich, verschlossen sind und sich weder
explosive, brandfordernde, umweltgefahrliche, biogefahrliche, giftige sowie
radioaktive noch andere gefahrliche Stoffe in oder an dem Produkt befinden.

Ort, Datum Name in Druckschrift Unterschrift

Version &2 - DE
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