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SOLUCIONES DE TERMORREGULACION
PARA LA INDUSTRIA DEL HIDROGENO
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HIDROGENO

Vision general

Hidrogeno: una fuente de energia muy prometedora

para el futuro

El hidrogeno desempena un papel decisivo para superar los
requisitos que conlleva la transicion energética. Ya sea como
almacenamiento de energia o para la movilidad del futuro, el
hidrogeno es una solucion respetuosa con el medio ambiente
con un potencial enorme. Sin embargo, es importante generar
de manera eficiente un hidrégeno verde producido de forma
neutra para el clima. Las ventajas del hidrogeno como fuente
de energia del futuro son considerables: cuenta con un alto
contenido energético de 33 kWh/kg, a diferencia de los solo

10 kWh/kg del combustible diésel.

Soluciones de refrigeracion para electrolizadores y
compresores

LAUDA ofrece soluciones innovadoras de refrigeracion que
se usan en todo el mundo para la produccion de hidrogeno
en electrolizadores y para la depuracion del hidrogeno.

Los refrigeradores para procesos LAUDA Ultracool

son cruciales en la refrigeracion de electrolizadores y
compresores, aumentando la eficiencia de la produccion de
hidrogeno. La capacidad de estos equipos para conectarse
en red hace posible no solo una conexion perfecta, sino
también la supervision y el mantenimiento, lo que convierte
a las soluciones de refrigeracion de LAUDA en la clave

para producir hidrogeno de manera fiable.

Si se combina con un sistema eficaz de pila de combustible
y propulsion eléctrica, en comparacion con los motores

de combustion, un depdsito con una capacidad de 5 kg de
hidrogeno permite una autonomia de aproximadamente
650 km. Ademas, la electrolisis del hidrogeno es excelente
para almacenar el excedente de electricidad de las energias
renovables. LAUDA ofrece soluciones innovadoras de
regulacion de la temperatura para superar los desafios que
conlleva la manipulacion del hidrogeno como, por ejemplo,
el repostaje de vehiculos de hidrogeno.




Sistemas de refrigeracion para estaciones de
repostaje de hidrogeno

LAUDA ofrece lo Gltimo en soluciones de
refrigeracion para estaciones de repostaje de
hidrogeno que contribuyen al funcionamiento
eficiente de la infraestructura de repostaje.
LAUDA lleva desarrollando y optimizando desde
2015 sistemas de refrigeracion modulares que
pueden adaptarse a diferentes requisitos de presion

e temperatura Yy que se emplean en estaciones de £
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servicio para automoviles y vehiculos pesados, asi

como en camiones de tubos y trenes. Una

caracteristica que destaca de estas soluciones es
la refrigeracion eficaz de los compresores de alta
presion con ayuda de los acreditados enfriadores de
circulacion para procesos LAUDA Ultracool, lo que
permite una solucion integral de un solo proveedor.
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Pruebas de componentes para hidrogeno y de pilas

de combustible

LAUDA es conocida desde hace anos en el area de
las pruebas de vehiculos y ahora puede incorporar esa
experiencia en el sector del hidrogeno. Los equipos de
termorregulacion LAUDA se emplean especialmente
en ensayos medioambientales y climaticos, ensayos
de componentes y materiales, asi como en pruebas

de rendimiento de pilas de combustible.



REFRIGERACION EFICIENTE

EN LA PRODUCCION Y COMPRESION

Secado y almacenamiento de hidrégeno

-20°C 35°C

Soluciones de refrigeracion para electrolizadores y
compresores

Las sistemas de refrigeracion de LAUDA ya contribuyen de
manera decisiva al buen funcionamiento en la produccion
de hidrogeno y llevan muchos anos usandose ampliamente
por todo el mundo. Son fundamentales en la refrigeracion
de electrolizadores y se emplean también para el secado

y depuracion del hidrogeno producido. Nuestros clientes
confian para ello en la nuestra nueva generacion de equipos

LAUDA Ultracool.

na vez producido, el hidrogeno debe comprimirse a alta

U producido, el hidrogeno deb p It
presion. Los compresores también se refrigeran con equipos
LAUDA Ultracool. La conectividad de estos equipos hace
posible no solo una perfecta conexion entre ellos, sino
también la supervision, mantenimiento y los analisis de datos.
Las soluciones de refrigeracion de LAUDA son la clave para

una produccion de hidrogeno fiable y eficiente.

Soluciones de refrigeracién a lo largo de toda la cadena de valor
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LAUDA ULTRACOOL

Enfriadores de circulacion para procesos desde ~10 hasta 35°C,

eficientes desde el punto de vista energético

Energéticamente eficientes

Los enfriadores de circulacion LAUDA Ultracool, desarro-
llados con la eficiencia energética en mente, contribuyen
de forma determinante a reducir sus costes operativos.
Dependiendo de las condiciones de servicio, estos equipos
permiten reducir los costes energéticos hasta un 50 %
respecto a los enfriadores de circulacion clasicos, lo que
es muy importante en la produccion de hidrogeno para

aumentar la eficacia total.

Optimizados para la Industria 4.0

Gracias al innovador concepto de manejo, los enfriadores
de circulacion LAUDA Ultracool permiten su supervision y
control remotos, de forma comoda, a través de un panel de
control conectado o del servidor web integrado mediante
un PC o un ordenador portatil. Es posible guardar, analizar
y utilizar los datos de los equipos para el mantenimiento
remoto a través de una conexion a LAUDA LIVE.
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La tecnologia mas moderna para una amplia gama de
aplicaciones

Las extensas innovaciones técnicas y la ampliacion de sus
funciones caracterizan a los distintos equipos Ultracool

de LAUDAy a sus opciones adicionales. La posibilidad de
realizar adaptaciones especificas para el cliente, asi como un
amplio rango de potencias de frio, hacen de los enfriadores de
circulacion LAUDA Ultracool la solucion ideal para una gran

variedad de aplicaciones de hidrogeno.



Datos técnicos
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LAUDA Ultracool — Datos a 50 Hz
uc24 -10..35 0,5 -15..50 30,9 243 2,7 84,1 Rp1 35 180 P54 5,63 L002855
UC 50 -10..35 0,5 -15..50 65,5 51,2 3,3 150,0 Rp17% 210 410 P54 5,37 L002856
uces -10..35 0,5 -15..50 85,2 66,9 3,3 196,0 Rp17% 210 440 P54 516  L002857
ucs8o -10..35 0,5 -15..50 101,4 79,0 3,0 230,0 Rp27% 125 700 IP54 6,87 L003684
uc100 -10..35 0,5 -15..50 1214 95,3 3,0 287,0 Rp27% 125 700 P54 6,2 L003685
UC130 -10..35 1 -15..50 130,0 3,0 373,0 Rp27% 1P 54 6,1
UC160 -10..35 1 -15..50 160,0 3,0 459,0 Rp27 P54 59
ucC 240 -10..35 1 -15..50 240,0 3,0 689,0 DIN-2566 P54 59
DN 80
'para una temperatura ambiente de 25°C
*SEPR = Seasonal Energy Performance Ratio
Modelo Rango de potencia de frio
uc?24
UCs0
ucC 65 ——— )/ 95 kW
uc 8o
Uuc100
uC130
uc160 130...240 kW

ucC 240




PILAS DE COMBUSTIBLE Y
PRUEBAS DE COMPONENTES

Regu|acién de temperatura en sistemas y bancos de prueba

-40°C 140°C

Décadas de experiencia

LAUDA lleva muchos anos siendo un proveedor lider de
tecnologia innovadora de regulacion de la temperatura
en la construccion de bancos de prueba para los sectores
de la automocion, la electronica y la aeronautica y ahora
puede incorporar esa extensa experiencia al desarrollo de
componentes y sistemas para la industria del hidrogeno.
La aplicacion en el campo de las pruebas no se limita
Unicamente a los vehiculos de hidrogeno, sino también

a electrolizadores, estaciones de servicio, depositos 'y

compresores.

Desarrollo de la tecnologia de hidrogeno

Los componentes desarrollados para entrar en contacto
con el hidrogeno se someten a procesos de prueba
exhaustivos en entornos de ensayo especiales para
garantizar un funcionamiento seguro y sin problemas
durante su posterior utilizacion. La simulacion de las
condiciones ambientales extremas, que incluyen distintos
rangos de temperatura, es una parte fundamental de los
ensayos de materiales para aumentar la calidad y seguridad

de las tecnologias del hidrogeno.

Pruebas en el desarrollo de componentes de hidrogeno

- Bancos de prueba para pilas de combustible y motores
de combustion de hidrogeno

- Ensayos acelerados de vida Gtil para pilas de combustible

- Ensayos de final de linea de componentes

- Pruebas de rendimiento y de carga de las pilas de
combustible

- Pruebas de estabilidad de materiales

- Pruebas de estabilidad de temperatura y ensayos
alternantes
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LAUDA Integral

Sistemas potentes de regu|acién de temperatura

para la construccion de bancos de prueba

Calidad reconocida

Durante mas de 20 anos, los equipos Integral han
demostrado su eficacia en una amplia variedad de sectores
y aplicaciones. Varios miles de instalaciones hacen posible
la ejecucion de pruebas sofisticadas y el desarrollo de
componentes y sistemas innovadores en bancos de pruebas

de las industrias automovilistica, electronica y aeronautica.

Pruebas de componentes para hidrogeno

Los termostatos de proceso LAUDA Integral, a menudo
en combinacion con las unidades de regulacion de caudal
de LAUDA o los sistemas de llenado y vaciado LAUDA,

se emplean para la comprobacion de pilas de combustible,
componentes y motores de combustion de hidrogeno por
muchos proveedores de servicios de pruebas de la industria

automivilistica.

Potentes y dinamicos

Con una potencia de frio de hasta 35 kW, una potencia
calorifica de hasta 24 kW y un rango de temperatura de
trabajo de =90 a 320 °C, nuestros termostatos de proceso
Integral se comportan de forma sobresaliente en todas las

aplicaciones.

Conectividad maxima

Preparado para el futuro y para LAUDA LIVE: gracias al
servidor web integrado, a la supervision y control a traves
de PC o dispositivos moviles y al concepto modular de
interfaces, los sistemas de regulacion de temperatura
Integral se pueden integrar de forma flexible en diferentes
escenarios de comunicacion.

Manejo comodo

Ya sea a través del control con pulsadores directamente en
el equipo, mediante el control remoto a través de la pantalla
tactil o mediante dispositivos moéviles, nunca ha sido tan
facil regular sus aplicaciones de temperatura controlada de
acuerdo a sus requerimientos. Los nuevos equipos Integral
determinan los parametros de regulacion 6ptimos para la
aplicacion con solo pulsar un boton y garantizan un uso
seguro y optimo del liquido seleccionado a través de la se-
leccion del fluido de regulacion de temperatura.

La unidad de regulacion de caudal de alta precision amplia
sus posibilidades y asegura el control sobre sus

procesos de test y produccion.




LAUDA INTEGRAL XT

90°C 320°C
Los termostatos de proceso LAUDA Integral XT Gracias a la bomba con acoplamiento magnético y
funcionan segin el principio de flujo con capa de regulacion electronica, el caudal volumétrico puede
aceite frio, permitiendo asi el uso de sustancias de ajustarse tanto a las necesidades de las aplicaciones
regulacion de temperatura en un rango de temperatura sensibles a la presion, como a las aplicaciones con alta
significativamente mas amplio e ideal para aplicaciones resistencia hidraulica.

dinamicas de regulacion de temperatura.

-40°C Mezcla de agua y glicol 90°C
-90°C Aceites 320°C
LAUDA INTEGRAL P
-40°C ‘ 140°C
Los nuevos termostatos de proceso LAUDA Integral P La bomba con acoplamiento magnético y regulacion
funcionan seglin el principio de flujo con una superposicion electronica permite ajustar caudales volumétricos optimos
de presion de hasta 4 bar. Esto permite la utilizacion de para diferentes aplicaciones.
mezclas no inflamables de agua y glicol en un rango de
temperaturas de =40 a 140 °C.
-40°C Mezcla de agua y glicol 140°C
REGULADOR DE CAUDAL LAUDA FC 80 MID
-40°C ‘ 140°C
Compatible con Integral IN XT, IN P. Sistema de La regulacion del caudal volumétrico permite simular
regulacion de caudal con los equipos medicion de secuencias de procesos y sus cambios o calcular las
induccion magnética. cantidades de calor necesarias para calentar o enfriar.
Rango de regulacion de 0,2 hasta 70 L/min, Para la reproducibilidad de los procesos de testado es
rango de medicion de hasta 99 L/min. fundamental una elevada precision de la medicion.
Precision de regulacion caudal volumétrico
(20°C; 20 L/min; 1bar): 0,2 L/min -40°C Mezcla de agua y glicol 140°C

UNIDAD DE LLENADO Y VACIADO LAUDA FD 50

10°C  w——— 0 °C

Sistema activo de llenado y vaciado para circuitos de Cuando se cambian las muestras de ensayo durante las
regulacion de temperatura con muestras de ensayo secuencias de ensayo estandarizadas, supone una gran
variables. Con 50 litros de volumen de almacenamiento ventaja que el medio de control de temperatura se sople

y el control manual o digital de las etapas de llenado y con aire comprimido de forma controlada y que se realice
vaciado, indicadas mediante lamparas piloto, garantizan una prueba de estanqueidad con aire comprimido antes de
gran seguridad. Puede combinarse con los FC 80 MID llenar la siguiente muestra de ensayo. De esta manera, es
para un menor uso del espacio. posible ampliar la automatizacion de las pruebas.

-40°C Mezcla de agua y glicol 140°C

n



SOLUCIONES DE REFRIGERACION PARA
ESTACIONES DE REPOSTAJE DE HIDROGENO

El concepto de reFrigeracién indirecta

El futuro de la movilidad con hidrégeno

Nuestras soluciones de refrigeracion ultramodernas para
las estaciones de abastecimiento de hidrogeno garantizan
que la infraestructura de hidrogeno funcione sin problemas
y con eficacia. Desde 2015, hemos realizado una labor
pionera en el desarrollo y optimizacion continuos de
nuestros sistemas de refrigeracion. Los sistemas de
estructura modular son altamente flexibles y pueden
adaptarse y ampliarse a diferentes requisitos tanto de
presion como de temperatura.

Nuestras soluciones de refrigeracion no solo se emplean en
estaciones de servicio de automoviles y vehiculos pesados,
sino también en camiones de tubos y para el repostaje

de trenes. Una caracteristica fundamental de nuestras
soluciones es la refrigeracion eficiente de los compresores
de alta presion mediante nuestros enfriadores de
circulacion para procesos LAUDA Ultracool. Esto permite

una solucion integral de la mano de un Gnico proveedor.

Ventajas de la refrigeracion indirecta

- Posibilidad de disenar la instalacion para un rendimiento
medio en lugar de para un rendimiento maximo gracias
al acumulador de frio

- Posibilidad de colocar la instalacion lejos del surtidor
(p.¢j., fuera de la zona con peligro de explosion)

- Concepto modular para adaptar o ampliar el sistema a
diferentes necesidades de uso
Diseno compacto

Sistema de refrigeracion de LAUDA

Potencia refrigerante kW

250
200 Carga maxima —>
Cobertura por parte del
acumulador de frio
150
100 Servicio continuo de la maquina
frigorifica
= requisitos medios de potencia
50
0 1 Consumo de potencia frigorifica
0 200 400 600
Tiempo s

Consumo de potencia frigorifica en el proceso de repostaje

Surtidor

®

Fluido caloportador

Evaporador

&

Refrigerante ——>|

4

Segundo intercambiador
de calor

l

A
T

Acumulador

de frio

Bomba

[ |

Sistema de refrigeracion indirecta:

El evaporador enfria con refrigerante. El fluido caloportador enfria el hidrogeno H..






EQUIPOS LAUDA DE REFRIGERACION PARA PROCESOS

Sistemas modulares para diferentes aplicaciones

y futuras fases de construccion

-50°C 0°C

La unidad de refrigeracion es un evaporador directo y
puede diseriarse de forma redundante para garantizar

una maxima seguridad contra incidencias y poder seguir
usando el sistema de repostaje a(n durante operaciones

de servicio. Ademas, ofrece una mayor eficiencia a carga
parcial, lo que es especialmente practico desde el punto de
vista energético cunado la demanda es baja. Por tanto, es
posible equipar una estacion de servicio con una sola unidad
de refrigeracion y afnadir otro modulo al sistema a medida
que aumente la demanda. La unidad de refrigeracion cuenta
con dos circuitos de refrigeracion conectados en cascada,

que funcionan con refrigerantes naturales.

La valvula de tres vias sirve inicialmente para preenfriar el
acumulador de frio en el modo standby. Pero incluso en
caso de una disminucion de carga en el surtidor, puede
utilizarse el exceso de potencia Frigoriﬁca para regenerar
el acumulador de frio durante el proceso de repostaje, de
modo que sera posible iniciar inmediatamente un nuevo

proceso de repostaje sin interrupcion.

"LAUDA

Unidad de

refrigeracion

\/

A

Fluido caloportador

Unidad de

reFrigeracién

A

Modulo de bombea

El médulo de bombeo puede disenarse con una bomba
potente o con una bomba adicional redundante para
aumentar la seguridad contra fallos.

La potencia de la bomba se disefia de manera especifica

para cada aplicacion.

B

A

Acumulador

de frio

El volumen del acumulador de frio con fluido caloportador
puede adaptarse en funcion de los ciclos de repostaje y, a
través de la valvula de tres vias, es posible rellenar el acumu-
lador de frio durante el proceso de repostaje en curso con

el fin de realizar repostajes consecutivos de forma eficiente.



Sistema modular - Gama de aplicaciones®

- Protocolos de repostaje conforme a SAE J2601

- Categoria de temperatura de salida de combustible:
T10 (-10°C), T30 (-30°C), T40 (-40°C)

- Clases de presion: H35 (350 bar) - H70 (700 bar)

- Refrigerante natural

- Circuito de refrigeracion (enfriador) posible en version

con reFrigeracién por agua/por aire
- Clase de presion hasta 1000 bar
- Aplicaciones: vehiculos ligeros/pesados, carretillas
elevadoras de horquilla, trenes, camiones de tubos, etc.
- Temperatura ambiente: =40 ... 50 °C

- Caudal masico medio H,: 150 g/s
. Caudal masico maximo H2: 300 g/s

- Tiempos cortos de repostaje/repostajes consecutivos

- Distancia respecto al surtidor: generalmente hasta 50 m

- ATEX posible
o S - Médulo de mantenimiento remoto
(; C <_,> ; { *basado en proyectos de hidrogeno actuales, con fines meramente ilustrativos.
. { . ']
- a1t

—‘: a [ U

Equipo de refrigeracion para procesos LAUDA SUK 350 L . ) )
En los surtidores son posibles protocolos variados, por

ejemplo, 1x350 bar y 2x700 bar para vehiculos ligeros

y vehiculos pesados. Una posible solucion, por ejemplo,
para caudales elevados y grandes volimenes, se pueden
implementar valvulas antepuestas, de modo que la energia

se suministre al surtidor donde se necesite.

Cliente

El Departamento de Ingenieria de Sistema de LAUDA
desarrolla individualmente soluciones a medida para cada
cliente. La modularidad del sistema permite disefar con gran
rapidez sistemas de refrigeracion especificos adaptados segin
la aplicacion, ya sea para coches, camiones, autobuses, etc.

Para disefiar una solucion, es necesario especificar la siguiente

\/

informacion para el desarrollo conceptual:

- Temperatura de salida de combustible

(p.¢j., T10, T20 o especifica del cliente)

Hidrégeno - Clase de presion (p.ej., H35, H70 o especifica del cliente)
- Potencia frigorifica media y maxima [kW]
) ) (con una temperatura ambiente de 15°C salvo que se
(( indique lo contrario)

- Caudal masico medio y maximo de H, en MPa/min (APRR)

- Temperatura ambiente

- Refrigerante (p. ¢j.: gas fluorado conforme al Reglamento
sobre los gases fluorados, refrigerante natural GWP <15)

- Longitud del conducto entre la instalacion y el surtidor [m]

- ;Se necesita proteccion contra explosiones/ruidos?

Los grupos frigorificos pueden instalarse lejos de los - Dimensiones generales maximas

surtidores de repostaje. En términos de eficiencia - Interfaces

energética, suelen ser posibles unas distancias de

50 m. De esta manera se puede evitar a menudo la Estaremos encantados de ayudarle con el diseno y de
proteccion contra explosiones o ruidos. responder sus dudas.



LAUDA SUK 350 LN
Refrigeracion indirecta de dispensadores hasta 35 kW

Datos tecnicos

Aplicacion

Refrigeracion para estaciones de repostaje de hidrogeno para dispensadores T20 / T40

Capacidad de refrigeracion

22 kW a =30 °C de temperatura de salida del fluido caloportador (HTF)

Capacidad maxima de refrigeracion

35 kW (potencia pico durante T minuto)

Capacidad de refrigeracion continua

27 kW a =21,5°C de temperatura de salida / 25°C de temperatura ambiente

Rango de temperaturas de diseno

-40a50°C

Rango de temperatura de operacion

-35a40°C

Medio de transferencia de calor

Solucion acuosa de formiato de potasio (HYCOOL 50, Fragoltherm W-FKA)

Caudal del medio de transferencia de calor

5 m®/h con una péerdida de carga externa de 2 bar

Precision del control

+1°C (en régimen estacionario con un minimo del 10 % de carga)

Refrigerante (GWP)

R-1270 (GWP 2)

Dimensiones (An x Pr x Al

Aprox. 1.500 x 2.690 x 2.820 mm

Instalacion Exterior, area de acceso categoria C segin EN 378-1
Temperatura ambiente -20a40°C

Alimentacion eléctrica 400V, 3/PE; 50 Hz

Consumo maximo de potencia Aprox. 40 kW

Corriente maxima consumida Aprox. 65 A

Nivel de presion sonora

Aprox. 80 dB(A) a1 m a plena carga



LAUDA SUK 400 LNII

Refrigeracion indirecta de dispensadores hasta 90 kW

Datos tecnicos

Aplicacion

Refrigeracion para estaciones de repostaje de hidrogeno para dispensadores T40

Capacidad maxima de refrigeracion para repostaje T40

90 kW

Capacidad de refrigeracion continua

40 kW a -42°C de temperatura de salida

Rango de temperatura de diseno

-50a50°C

Rango de temperatura de operacion

-454-20°C

Medio de transferencia de calor

Basado en formiato de potasio (p. ej., HYCOOL 50)

Caudal del medio de transferencia de calor

5 m®/h con una pérdida de carga externa de 2 bar

Precision de control

+1°C (en régimen estacionario con un minimo del 10 % de carga)

Refrigerante (GWP)

1° etapa: R-1270 (propeno, GWP 2), 2° etapa: R-170 (etano, GWP 6)

Dimensiones (An x Pr x Al)

Aprox. 1400 x 2980 x 2.700 mm

Instalacion Exterior (opcional con clase de proteccion C4)
Temperatura ambiente -20a40°C

Alimentacion eléctrica 400V, 3/PE; 50 Hz

Consumo maximo de potencia Aprox. 78 kW

Corriente maxima consumida Aprox. 132 A

Nivel de presion sonora

Aprox. 75 dB(A) a1 m a plena carga



LAUDA DV 400 LNII + modulo de bombeo
Refrigeracion indirecta de dispensadores hasta 310 kW

Datos tecnicos

Aplicacion

Refrigeracion para estaciones de repostaje de hidrogeno para dispensadores T30, H70 / H35

Capacidad de refrigeracion

100 kW a -40°C

Capacidad maxima de refrigeracion

310 kW (2 enfriadoras + modulo de bombeo)

Capacidad de refrigeracion continua

50 kW (por enfriadora)

Rango de temperatura de diseno

-50a50°C

Rango de temperatura de operacion

-45a-20°C

Medio de transferencia de calor

Solucion acuosa de formiato de potasio (HYCOOL 50, Fragoltherm W-FKA)

Caudal del medio de transferencia de calor

Aprox. 9 m’/h dependiendo de la aplicacion

Precision de control

+1°C

Refrigerante (GWP)

1° etapa: R-1270 (propeno, GWP 2), 2° etapa: R-170 (etano, GWP 6)

Dimensiones (An x Pr x AD)

Aprox. 1400 x 2.800 x 2.930 mm

Instalacion Exterior, area de acceso categoria C segin EN 378-1
Temperatura ambiente -20a40°C

Alimentacion eléctrica 400 V; 3/PE; 50 Hz

Consumo maximo de potencia Aprox. 95 kW

Corriente maxima consumida Aprox. 160 A

Nivel de presion sonora

L
L

-
Ead

Aprox. 85 dB(A) a1 m a plena carga
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PROYECTO UE
RHeaDHy: proyecto de investigacion para el repostaje

de vehiculos pesados con hidrégeno

Repostaje pionero de hidrogeno para el futuro de la movilidad

Las estaciones de repostaje de hidrogeno de alto rendimiento

son clave en los esfuerzos para reducir las emisiones de carbono
en el sector europeo del transporte. El proyecto »RHeaDHys,
financiado por la Union Europea, desempenia un papel principal en

la revolucion del repostaje de hidrogeno para vehiculos pesados.

Nuestro objetivo principal es desarrollar un sistema de
refrigeracion de alto rendimiento que se convierta en la base para
los protocolos de repostaje de alto rendimiento. En una fase inicial
se llevan a cabo simulaciones intensivas para verificar el proceso
de repostaje desarrollado. El paso siguiente es instalar en Francia
y Alemania dos sistemas de repostaje de alto rendimiento para

probar en la practica estos innovadores protocolos. ‘s
e

El proyecto RHeaDHy marca asi un paso decisivo en el desarrollo
de sistemas de repostaje de hidrogeno y prepara el camino hacia
un futuro prometedor en el sector. Nos sentimos orgullosos de

formar parte de este importante avance y anhelamos dar forma a

la movilidad del manana.

B
FtHeal)Hy :
it LAUDA
- Funded by
the European Union

https://rheadhy.eu/ ‘

Agradecimiento y exencion de responsabilidad

Datos Y ob_]etlvos Este proyecto se ha financiado a través del programa de investigacion

: RePOStaJe de camiones de ‘arga distancia e innovacion Horizonte Europa de la Union Europea en el marco

- Cantidad de H,: 100 kg del acuerdo de subvencion HORIZON-JTI-CLEANH2-2022-1

. Tiempo de repostaje: 10 min (101101443). El proyecto cuenta con el apoyo de la Empresa Comin
. Clase de presién: 700 bar (H70) para un Hidrégeno Limpio y sus miembros. No obstante, los puntos

P de vista y opiniones expresados son exclusivamente aquellos del autor
- Caudales: 170 g/s (300 g/s de maxima) 7oP =P v 2
o autores y no reflejan necesariamente los de la Unién Europea o la

- Periodo de tiemP03 febrero de 2023 - enero de 2027 Empresa Comin para un Hidrogeno Limpio. Ni la Union Europea ni
.- Basado en PRHYDE la autoridad concedente pueden responsabilizarse de estos.
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